MimakKi

UV INKJET PRINTER
JFX200-2513EX
JFX200-1213EX

Manual de Operacéao

o
r
O
g
8
o
o
~
®
3
@
=

O manual mais atualizado encontra-se disponivel no site oficial.

MIMAKI ENGINEERING CO., LTD.
https://mimaki.com/

Instrucdes originais




INDICE

Introducéo 6
Para uso seguro 8
Simbolos 8
Avisos e precaucdes de uso 9
Precaucbes na instalacdo 15
Etiquetas de aviso 16
Capitulo 1 Antes de Operar
1.1 RestricOes de uso 22
RestricGes de uso 22
RestricBes do usuario 22
Restricbes de area 22
1.2 Instalac&o deste equipamento 23
Ambiente de instalacéo 23
Onde instalar o equipamento 23
Fixacdo do equipamento 24
Transporte do equipamento 24
1.3 Evite as seguintes a¢gbes ao operar a impressora 25
1.4 Nomes das pecas e funcbes 29
Parte frontal do equipamento 29
Parte traseira e lateral direita deste equipamento 30
Painel de operacdo 31
Carro 32
Estacdo de coroamento 32
Interruptor de parada 33
1.5 Conexao dos cabos 34
Conexéo dos cabos USB 34
Conexéo do cabo de alimentacéo 35
Conexéo do cabo LAN 36
1.6 Garrafas de tinta 38
Tipos de tintas utilizaveis 38
Instalac@o das garrafas de tinta 38
Substituicdo de uma garrafa de tinta 43
Se a tampa de protecao contra luz se solta 46
Luzes das garrafas de tinta 46
Data de validade da tinta 47
Tinta esgotada ou perto do fim 47
Armazenamento de garrafas de tinta 47
Precaucdes no manuseio das garrafas de tinta 48
1.7 Midia 49
Tamanhos de midia utilizaveis 49
Armazenamento da midia 49
PrecaugBes ao manusear a midia 49
1.8 Observacbes sobre o ambiente de trabalho, etc. 51



Capitulo 2 Operacdes Basicas

2.1 Fluxo de operacao 54
2.2 Ligar/desligar o equipamento 55
Ligar o equipamento 55
Como Desligar o Equipamento 55
2.3 Insercao da midia 57
Insercao da midia 57
2.4 Reposicionamento da unidade UV-LED 60
Posicdo da unidade UV-LED 60
2.5 Impressao de teste 64
Exemplos de falha de plotagem 64
Relacao entre o layout do cabecote e os padrdes deteste. 65
Realizando uma impresséao de teste 66
2.6 Limpeza do cabecote 68
2.7 Impressao dos dados 70
Iniciando uma operagéo de impressao 70
Abortar uma operacao de impressao 71
Exclusédo dos dados recebidos (limpeza de dados) 71
Movimentacao da barra Y 71

Capitulo 3 Uso conveniente

3.1 Alteracdo do ponto de origem 74
Uso das teclas de SELECAO para alterar a origem da impressdo 74
Uso do menu FUNCTION para alterar a origem da impresséo__ . 75

3.2 Registro da espessura da midia 76
Registro manual da espessura da midia 76
Registro da espessura da midia com as teclas [PARA CIMA] e [PARA
BAIXO] 76
Verificacdo automatica da espessura da midia 77

3.3 Valor do HEAD GAP 79
Registro do valor da folga do cabecote 79
Verificacdo do valor da folga do cabecote 80

3.4 Lista de fungdes 81

3.5 Ajuste da posicao da gota de impresséo bidirecional . 82
Correcgéo da posicéo de injecao de tinta 82

3.5 Definicdo do LOGICAL SEEK 84

3.6 Definicdo do UV LEVEL 86

3.7 Reducdo das listras entre passadas 88
Funcdo MAPS 88
Definicdo da funcdo MAPS2 (4 cores + tinta de cor especial) . 88

3.8 Definicdo do WORK CHANGE 92

3.9 Definig&o do lonizador 93

3.10 Definigbes de AUTO CLEANING 94

3.11 Definigdo da frequéncia de limpeza da superficie do bico___96

3.12 Demais definicbes 97




3.14 Definigbes do equipamento 98

Definigbes de desligamento automético 99
Definicdo de data e hora 99
DefinicBes de unidade 100
Definicbes do som das teclas 101
Definicdes de idioma 102
Definicdes de rede 103
Interface de parada externa 104
3.15 Menu de verificagdo dos bicos 106
Lista do menu de verificagdo dos bicos 106
Fluxo de verificacdo de bicos de impresséo 106
Impressdes realizadas mediante a determinacao de "Bicos com
Defeito" e a ocorréncia de um erro 107
DefinicBes de verificacdo de bicos de impresséo 107
Defini¢cdes da recuperacao automatica de bicos 109
DefinicBes das condi¢cBes para determinagao 109
3.16 Redefinicdo para as definicbes padrao 111
3.17 Confirmando informacdes do equipamento 112
Verificacdo do status de uso do equipamento 112
Verificacdo das informacfes da versao 113
Exibicdo de outras informacdes 114

Capitulo 4 Manutencéo

4.1 Manutencdao diaria
Precaucdes para manutencéo
Liquido de manutencgéo
Frequéncia de manutencgéo
Manutencéo do exterior do equipamento
Manutencdo da mesa
Manutencéo da MBIS
Limpeza da guia LM
Manutencéo do lonizador

4.2 Conservacéao da estacao de coroamento
Lamina de limpeza e tampa
Limpeza da NCU
Limpeza da area da estacao
Lavagem da abertura de saida de tinta
Equipamento ocioso por periodos prolongados

4.3 Manutencéo da regido dos cabecotes
Limpeza da unidade de LED UV
4.4 Caso nao seja possivel desentupir o bico obstruido___
Abastecimento de tinta do tanque secundério até o cabecote
Lavagem dos bicos do cabecote
Lavagem dos bicos do cabecote (usando a tinta PR-200)
Realizacdo da purga de ar
Funcdo NOZZLE RECOVERY
4.5 Funcado de manutencdo automatica
Definicao dos intervalos de atualizagéo
Definicdo dos intervalos de limpeza




4.6 Substituicdo de Itens Consumiveis 154

Substituicdo da lamina 154
Substituicao dos filtros do carro 155
Descarte da tinta residual 156
Substituicdo do tanque de tinta residual antes que a mensagem de
confirmacao do tanque seja exibida (1) 159
Substituicdo do tanque de tinta residual antes que a mensagem de
confirmacao do tanque seja exibida (2) 160
Substituicdo da tampa da garrafa 160
4.7 Reabastecimento da agua de resfriamento 161
Reabastecimento do liquido de arrefecimento 162
4.8 Filtro de lavagem 164
Substituicdo do filtro de lavagem 164
Substituicdo do filtro de lavagem antes da mensagem de substuiticdo
ser exibida 165

Capitulo 5 Solucéo de Problemas

5.1 Solucéo de problemas
O equipamento néo liga
A impressédo nao é iniciada
A qualidade da imagem est& ruim
Bico obstruido
Erro da garrafa de tinta
Vazamento de tinta
Se a mensagem "SHAKE WHITE INK BOTLES" for exibida
Se for exibido erro relacionado ao tanque secundario
Em caso de anormalidade

5.2 Problemas que geram mensagens
Mensagens de alerta
Mensagens de erro

Capitulo 6 Anexo

6.1 Especificacoes 186
Especificagbes do equipamento 186
Especificagcbes da tinta 187

6.2 Ordem das garrafas de tinta 189

6.3 Folha de controle 190

6.4 Biblioteca de LICENCAS 191




Introducéo

Introducao

Obrigado por adquirir a impressora a jato de tinta curavel por UV-LED JFX200-2513EX, JFX200-1213EX.

Leia este manual de operagao (doravante “este documento”) completamente e certifique-se de entender seu
conteldo para garantir o uso seguro e correto do produto.

As ilustracdes contidas neste manual se destinam a mostrar funcdes, procedimentos ou operagdes e as vezes
podem diferir ligeiramente do equipamento real.

Adobe, o logotipo da Adobe, Acrobat, Illustrator, Photoshop e PostScript séo marcas comerciais ou marcas
registradas da Adobe Incorporated nos Estados Unidos e em outros paises.

RasterLink e TxLink sdo marcas comerciais ou marcas registradas da Mimaki Engineering Co. Ltd. no Japao e em
outros paises.

Outros nomes de empresas e produtos mencionados neste documento sdo marcas comerciais ou marcas
registradas das respectivas empresas no Japdo e em outros paises.

E estritamente proibida a reprodugéo ndo autorizada de qualquer parte deste documento.
© 2019 MIMAKI ENGINEERING Co., Ltd.

® AVISO LEGAL

A MIMAKI ENGINEERING NAO SE RESPONSABILIZA POR DANOS DECORRENTES DIRETA OU
INDIRETAMENTE DO USO DA JFX200-2513EX, JFX200-1213EX (DORAVANTE “ESTE
EQUIPAMENTO”), INDEPENDENTE DO PRODUTO APRESENTAR OU NAO DEFEITO.

* A MIMAKI ENGINEERING REJEITA QUALQUER RESPONSABILIDADE POR DANOS, DIRETOS OU
INDIRETOS, ATRIBUIVEIS AOS MATERIAIS CRIADOS DURANTE O USO DESTE EQUIPAMENTO.

+ O USO DESTE EQUIPAMENTO COM DISPOSITIVOS QUE NAO OS RECOMENDADOS PELA MIMAKI
ENGINEERING PODE RESULTAR EM INCENDIO OU ACIDENTES. TAIS INCIDENTES NAO SAO COBERTOS
PELA GARANTIA DO PRODUTO. A MIMAKI ENGINEERING REJEITA QUALQUER RESPONSABILIDADE POR
DANOS, DIRETOS OU INDIRETOS, DECORRENTES DE TAIS INCIDENTES.

+ USE SOMENTE TINTA E LIQUIDO DE MANUTENCAO ORIGINAIS DA MIMAKI ENGINEERING. O USO DE
OUTROS PRODUTOS PODE RESULTAR EM FALHAS OU REDUZIR A QUALIDADE DA IMPRESSAOQ. TAIS
INCIDENTES NAO SAO COBERTOS PELA GARANTIA DO PRODUTO. A MIMAKI ENGINEERING REJEITA
QUALQUER RESPONSABILIDADE POR DANOS, DIRETOS OU INDIRETOS, DECORRENTES DE TAIS
INCIDENTES.

+ NAO TENTE RECARREGAR AS GARRAFAS DE TINTA COM TINTA NAO AUTORIZADA. TAIS INCIDENTES
NAO SAO COBERTOS PELA GARANTIA DO PRODUTO. A MIMAKI ENGINEERING REJEITA QUALQUER
RESPONSABILIDADE POR DANOS, DIRETOS OU INDIRETOS, DECORRENTES DE TAIS INCIDENTES.

+ USE APENAS LIQUIDO ANTICONGELANTE ORIGINAL DA MIMAKI ENGINEERING. O USO DE OUTROS
LIQUIDOS ANTICONGELANTES PODE CAUSAR FALHAS OU REDUZIR A QUALIDADE DA IMPRESSAO.
TAIS INCIDENTES NAO SAO COBERTOS PELA GARANTIA DO PRODUTO. A MIMAKI ENGINEERING
REJEITA QUALQUER RESPONSABILIDADE POR DANOS, DIRETOS OU INDIRETOS, DECORRENTES DE
TAIS INCIDENTES.

+ EVITE USAR UNIDADES UV-LED OU UNIDADES DE FONTE DE ALIMENTAGCAO UV DIFERENTES DAS
ESPECIFICADAS PELA MIMAKI ENGINEERING. O USO DE DISPOSITIVOS QUE NAO SEJAM DISPOSITIVOS
ORIGINAIS DA MIMAKI ENGINEERING PODE RESULTAR EM FALHA, CHOQUE ELETRICO OU INCENDIO.
TAIS INCIDENTES NAO SAO COBERTOS PELA GARANTIA DO PRODUTO. A MIMAKI ENGINEERING REJEITA
QUALQUER RESPONSABILIDADE POR DANOS, DIRETOS OU INDIRETOS, DECORRENTES DE TAIS
INCIDENTES.

® Interferénciana TV erédio

Sob certas circunstancias, a radiacao pode resultar em interferéncia na TV ou radio. Nao
garantimos que este equipamento ndo afetara equipamentos especiais de radio ou TV.

c » Este equipamento emite radiacdo eletromagnética de alta frequéncia durante a operacao.

Se ocorrer interferéncia em radios ou TVs, verifique a recepcao do radio ou TV ap6és desligar o
equipamento. Se a interferéncia desaparecer quando a energia for desligada, € provavel que o
equipamento seja a causa da interferéncia.

Tente qualquer uma das seguintes solu¢des ou combinagdes de solucdes:
+ Altere a orientacdo da antena de TV ou radio para encontrar uma posi¢ao onde ndo ocorra interferéncia.
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* Mova a TV ou o radio para longe deste equipamento.

» Conecte a TV ou o radio a uma tomada de um circuito de alimentacéo diferente do circuito de
alimentacéo ao qual este equipamento esta conectado.
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Simbologia

Neste documento, alguns simbolos foram utilizados para descrever cuidados na operacgao. O simbolo
exibido difere conforme o grau de cuidado. Compreenda o significado de cada simbolo e utilize este

equipamento de forma adequada e com seguranca.

® Simbolos

Explicacdo
AVISO A ndo observancia das instrucdes que acompanham este simbolo
pode resultar em acidentes graves ou fatais. Leia e siga
atentamente as instrucdes da impressora.
ATENCAO | A no observancia das instrucées que acompanham este
simbolo pode resultar em acidentes leves a moderados.
AVISO Este simbolo indica que caracteristicas especificas deverao ser
GERAL observadas. Notas especificas sdo inseridas na figura A .
SINAL GERAL DE| Este simbolo indica que a acéo descrita devera ser executada.
ACAO Instrugdes especificas séo inseridas na figura@.
OBRIGATORIA

ACAO PROIBIDA

Este simbolo indica uma acao néo permitida. A acéo proibida
especifica seré exibida na figura ©.

o ek

S

IMPORTANTE | Este simbolo indica notas importantes sobre o uso da impressora.
Familiarize-se com todas as notas para operar a impressora
corretamente.

\ / z - . . ~ 7 . e .
Y NOTA! Este simbolo indica informacdes Uteis. Familiarize-se com todas
as notas para operar a impressora corretamente.

REFERENCIA |Este simbolo indica a pagina de referéncia para conteidos

relacionados. Clique no texto para exibir a pagina.
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Avisos e precaucdes de uso

® Em caso de condi¢cdes anormais

/\ WARNING

0

Em caso de ingestao acidental da tinta ou solucéo de limpeza, manter a vitima em repouso e
procurar orientacdo médica imediata. Nao permitir que a vitima aspire o vomito.

Em caso de inalagdo de vapor seguido de mal-estar, encaminhar a vitima a um local bem
arejado e manté-la em repouso. Procurar orientagdo médica assim que possivel.

No caso improvavel de um objeto estranho, como metal, &gua ou liquido, entrar no interior do
equipamento, desligue-o imediatamente. Em seguida, certifique-se de desconectar o plugue
de alimentacdo da tomada. As condi¢c6es acima podem resultar em incéndio ou choque
elétrico.

Se houver vazamento de tinta, desligue o interruptor de alimentag&o principal e desconecte o
cabo de alimentacao. Depois disso, entre em contato com o distribuidor local, nosso escritério
de vendas ou o centro de servi¢os.

S

Desligue imediatamente a fonte de alimentacéo principal e desconecte o cabo de alimentagéo
do equipamento se um problema, como cheiro anormal, fumaca ou sinal de ocorréncia de
faisca, for detectado no equipamento. As condicBes acima podem resultar em incéndio ou
choque elétrico. Verifique primeiramente se ha a ocorréncia de fumaca; entre em contato com
seu distribuidor ou central de vendas MIMAKI para os devidos reparos.

Jamais repare sua impressora por conta propria, pois o risco de acidentes é grande.

® Manuseio datinta e da solucao de limpeza

/\ WARNING

0

Certifique-se de ler a Ficha de Informacdes de Seguranca (FISPQ) antes de manusear a tinta e
o liquido de lavagem.

Alguns elementos séo toxicos para a vida aquatica. Evite o vazamento em sistemas de

agua natural ou em aguas residuais domeésticas.

Se a tinta aderir a pele ou a roupa, enxague imediatamente com agua e sabdo. Se a tinta entrar
em contato com seus olhos, lave-os imediatamente com agua e consulte um médico.

Descarte os residuos de tinta de acordo com os regulamentos locais da area onde a impressora
esta sendo usada.

Certifiqgue-se de armazenar a tinta e a solugcéo de limpeza em local fresco e ao abrigo da luz.
Armazene a solucéo de limpeza fora do alcance de criancas.

.
O

Ao manusear a tinta e o liquido de limpeza, mantenha ventilacdo adequada e utilize 6culos de
protecédo e luvas. A tinta ou o liquido de limpeza pode entrar em contato com seus olhos.

/\CAUTION

Q.

O uso de tinta diferente da especificada danificara a impressora. Os defeitos causados pelo uso
de tinta alternativa estéo fora do escopo da garantia. Informamos que o custo dos reparos
nesse caso deve ser arcado pelo cliente.

Jamais recarregue uma garrafa de tinta. O mau funcionamento causado pela recarga de
garrafas de tinta esta fora do escopo da garantia, e ndo assumimos qualquer responsabilidade
pelo uso de tais garrafas.

N&o use a tinta projetada para esta impressora em outras impressoras. Isso pode causar
danos a impressora.

® Manuseio das garrafas de tinta

/\ WARNING
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» As precaucdes relacionadas a tinta estdo indicadas na garrafa de tinta. Leia-0s cuidadosamente e
certifique-se de que entendeu o contelddo antes de usar o produto.
+ Armazene as garrafas de tinta e o tanque de tinta residual em um local fora do alcance de criangas.

/\CAUTION

Se a garrafa de tinta for movido de um local frio para um local quente, deixe-a la por mais de 3 horas
antes de usé-la.

+ Abra a garrafa de tinta imediatamente antes do uso e certifique-se de usé-la imediatamente. Se as
garrafas forem deixadas abertas por muito tempo, a qualidade da impresséo podera se degradar.

» Para proteger o dispositivo, ndo use nenhuma outra tinta que ndo seja a tinta dedicada.

* N&o bata na garrafa de tinta com muita forca nem a agite violentamente. Isso pode fazer com que a
tinta vaze da garrafa.

o ef]e®

® Cuidado com as pecas moveis

/\ WARNING

» Nao coloque seus dedos ou outras partes do corpo perto de pegas moveis perigosas. Ha risco
de ferimentos.

%,

® Etiquetas de adverténcia

/\CAUTION

» Ha etiquetas de adverténcia afixadas nesta impressora. Certifique-se de entender completamente os
avisos indicados nas etiquetas. Se alguma das etiquetas de adverténcia estiver suja a ponto de a
mensagem de adverténcia ficar ilegivel ou se soltar, adquira uma nova com o distribuidor local.

® Raios ultravioleta (UV), UV-LED

/\ WARNING

* A unidade LED UV fica quente em seu interior. Desligue a unidade LED UV e faca a
manutenc¢ao quando o dispositivo esfriar adequadamente. Isso pode causar queimaduras.

mangas compridas, mascara de protecéo contra a luz, 6culos de protegéo contra a luz e

0 + Uma pequena quantidade de luz UV vaza ao redor da unidade de UV. Use luvas, roupas de
protecdo semelhante para que sua pele e seus olhos ndo sejam expostos a luz UV.

(1) A exposicao direta da pele ou dos olhos a luz UV pode resultar em inflamacao ou cancer
de pele.

(2) Mesmo que a luz UV seja fraca e ndo cause inflamacao, a exposicao repetida a ela pode
resultar em uma doenca crénica.

(3) Verumalampada UV acesa a olho nu pode causar dor nos olhos ou deficiéncia visual.
(4) Existe o risco de leséo ocular devido a luz UV.

 Deficiéncia aguda: sensacéo de ter um corpo estranho no olho, dor, lacrimacao

« Deficiéncia crbnica: catarata, etc.

* Nunca olhe para o LED UV a olho nu quando estiver aceso. Isso pode causar dor nos olhos
ou deficiéncia visual. Certifique-se de usar os 6culos de seguranca incluidos.

® » N&o aplique luz ultravioleta (UV) diretamente em sua pele. Isso pode irritar sua pele.

/\CAUTION

10
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+ O contato com partes quentes, como o LED UV, com materiais combustiveis pode causar
incéndio ou emissao de fumaca. Deixar materiais inflamaveis em cima da unidade LED UV por
alguns minutos também pode causar incéndio ou emisséo de fumagca.

Certifiqgue-se de usar as luvas incluidas ao manusear o vidro na parte inferior da unidade LED
UV e nunca toque nele com as maos desprotegidas. Isso pode reduzir significativamente o
nivel de cura da tinta UV. Caso o vidro fique sujo, limpe-o utilizando uma gaze limpa
umedecida com alcool. (N&o use etanol para limpar a tampa externa. Isso fara com que a tinta
descasque).

e b

« Sempre utilize apenas dispositivos LED UV e fontes de alimentagdo UV recomendados pela
Mimaki. O uso de qualquer produto que ndo o recomendado pode causar incéndio ou danos ao
equipamento. O mau funcionamento causado pelo uso de produtos nao recomendados esta
fora do escopo da garantia, e nossa empresa ndo assume nenhuma responsabilidade pelo uso
desses produtos.

* Na&o deixe cair os componentes de vidro, ndo os bata contra objetos, ndo use forca excessiva
neles nem os arranhe.

® Aterramento

/\ WARNING

aterramento para protecdo contra choque elétrico.
* Nao deixe de realizar o aterramento.
+ Sempre faca o aterramento para evitar acidentes com eletrocussao.

o + O aumento do nimero de tomadas elétricas requer trabalho de instala¢éo para fornecer

® Local deinstalacdo e ambiente operacional

/\ WARNING

» Para evitar a ignicdo da tinta, ndo permita que haja chamas abertas no local onde a unidade é
usada.

» Certifique-se de instalar um sistema de ventilacdo adequado se estiver usando esta impressora
em uma sala fechada ou em uma sala com pouca ventilagao.
+ Este equipamento néo é a prova de explosao. Ndo use o equipamento em uma atmosfera
inflamavel. Ha risco de exploséo.
» Ao construir uma saida de exaustao, observe os seguintes cuidados para evitar o mau
funcionamento da impressora.

(1) A grelha deve ser instalada de acordo com as diretrizes de SSMA (meio ambiente, salde e
seguranca) locais aplicaveis.

(2) Se a grelha de ventilacéo estiver equipada com uma valvula de corte, a valvula deve ser
aberta quando o equipamento estiver em uso.

» N&o use o equipamento em uma atmosfera inflaméavel (como gasolina, sprays
inflamaveis, diluentes, vernizes, poeira, etc.). Isso pode causar incéndio ou choque
elétrico por ignigéo.

* N&o aproxime papel ou pano da unidade LED UV nem cubra a unidade LED UV com eles. Isso
pode causar incéndio.

% » Na&o use em locais umidos. Ndo derrame agua no equipamento. Isso pode causar incéndio,
@ choque elétrico ou mau funcionamento.

» Mantenha as criancas longe do equipamento.

/\CAUTION

11



Para uso seguro

O

Use a impressora em uma sala com o minimo de poeira possivel.

Mantenha as criancas longe do equipamento.

Se a poeira aderir ao redor do cabecote, podera causar a queda de gotas de tinta. Execute a
limpeza do cabecote.

Mantenha a impressora em posicdo horizontal nivelada.

® NA&o suba na mesa

/\ WARNING

O

* Nunca suba na mesa onde o equipamento esta colocado. Isso pode fazer com que a precisao

da superficie da placa seja prejudicada.

® Fonte de alimentacao e tensao

/\ WARNING

Este equipamento possui pegas que geram alta tensdo. Somente um eletricista licenciado
podera fazer o servigo elétrico.

A
O

O conjunto de cabos que acompanha este equipamento € de uso exclusivo. Nao pode ser usado
com outros dispositivos elétricos. Além disso, ndo use o conjunto de cabos de alimentagéo
diferente do fornecido. Tal procedimento podera causar incéndios ou choques elétricos.

N&o utilize extensdes. Tal procedimento podera causar incéndios ou choques elétricos.
Mantenha os pinos do plugue livres de corpos estranhos, tais como particulas de metal. A ndo
observancia podera causar incéndios ou choques elétricos.

N&o utilize a mesma tomada para varios equipamentos. Tal procedimento podera causar
incéndios ou choques elétricos.

N&o use o equipamento se o cabo de alimentagéo ou o plugue estiver danificado. O uso do
equipamento com o cabo de alimentacdo danificado pode resultar em incéndio ou choques
elétricos. Entre em contato com o representante de servico para substituir o cabo.

Nao manipule o plugue com as maos molhadas. Fazé-lo podera resultar em choques elétricos.
Segure o proprio plugue ao remover o plugue de alimentacao da tomada. Segurar e puxar o
cabo de alimentacao pode danifica-lo, causando incéndio ou choques elétricos.

N&o use o dispositivo em uma frequéncia de alimenta¢édo que néo a indicada. Tal

procedimento podera causar incéndios ou choques elétricos.

N&o use o dispositivo em uma frequéncia de alimenta¢édo que ndo a indicada. Tal procedimento
podera causar incéndios ou choques elétricos.

Use esta impressora com as especificagfes de energia indicadas. Certifique-se de conectar o
plugue do cabo de alimentacao a uma tomada aterrada para evitar incéndio e choque elétrico. A
ndo observancia podera resultar em incéndios ou choques elétricos.

L
O

Fique atento para néo danificar, romper ou tropecar no cabo de alimenta¢cdo. Caso objetos
pesados sejam depositados sobre o cabo de alimentagéo, ou em caso de aquecimento ou
puxdes, poderdo ocorrer quebras com potenciais riscos de incéndio ou choques elétricos.
O disjuntor de energia principal deve ser ligado somente por pessoal com conhecimento
suficiente sobre a operacdo desta impressora.

® Fonte de alimentacao

/\ WARNING

o » Certifique-se de que o disjuntor esteja sempre ligado.

® Cabo de alimentacgéo

/\ WARNING

12




Para uso seguro

0 « Utilize o cabo de alimentac&o fornecido.

® Descarte

/\ WARNING

» Se quiser descartar este equipamento, entre em contato com o distribuidor local ou com o
centro de servigos. Se quiser descartar 0 equipamento por conta propria, entre em contato
com um processador de residuos industriais.

» Entregue os residuos de tinta ou as garrafas de tinta que vocé nao usa mais ao seu distribuidor
ou centro de servigo local. Se quiser descarta-los por conta prépria, entre em contato com um
processador de residuos industriais ou descarte-os de acordo com os regulamentos locais.

® Manuseio da succao

/\ WARNING

* Nunca desmonte ou modifique a succ¢éo. Além disso, ndo toque na véalvula de alivio (valvula
reguladora de pressao) nem bloqueie a porta de exaustao da succao. Isso pode causar uma
diminuicao na forca de succéo, geracdo de calor ou mau funcionamento. (A succao esta
diretamente embaixo da mesa).

/\CAUTION

» O uso deste equipamento em um ambiente de baixa temperatura pode, as vezes, fazer com
gue a succdo emita um som agudo, mas isso ndo é um mau funcionamento.

® Manuseio do liquido anticongelante

/\ WARNING

de resfriamento se forem utilizados outros liquidos anticongelantes. O mau funcionamento
causado pelo uso de outros liquidos anticongelantes esta fora do escopo da garantia, e nossa
empresa nao assume nenhuma responsabilidade pelo uso desses liquidos.

+ Na&o toque diretamente no liquido anticongelante.
Em caso de contato com a pele ou a roupa, use sabao e lave imediatamente com agua
corrente.
Se o liquido anticongelante entrar em contato com seus olhos, lave-os imediata e
completamente com agua limpa. Procure orientagcdo médica assim que possivel.

 Leia a Ficha de Informacdes de Seguranca (FISPQ) antes de usar o liquido anticongelante.

» Em caso de ingestéo acidental do liquido anticongelante, tente fazer com que a pessoa
vomite e consulte um médico o mais rapido possivel.

 Evite causar igni¢é@o devido a eletricidade estética, faiscas de impacto e causas semelhantes.

» Se tocar acidentalmente na mistura anticongelante quente, lave-a imediatamente com agua
e sabao, resfrie-a adequadamente com agua gelada e consulte um médico o mais rapido
possivel.

» Use os seguintes métodos para descartar o liquido anticongelante desnecessario.

0 » Use o liquido anticongelante recomendado pela Mimaki. Existe o risco de falha do dispositivo

(1) Absorva-os em materiais como serragem ou um pano de lixo e, em seguida, incinere-
0s em um incinerador

(2) Indigue claramente o contetdo dos residuos a serem descartados e subcontrate o
tratamento dos residuos a uma empresa licenciada de descarte de residuos industriais

13



Para uso seguro

incluidos.

» Ao manusear o liquido anticongelante, certifique-se de usar os 6culos e as luvas de seguranca

O

/\CAUTION

0

Certifique-se de armazenar o liquido anticongelante em local ventilado e com pouca
luminosidade. Além disso, mantenha-o fora do alcance de criancgas.

® Nao desmonte nem modifique esta impressora

/\ WARNING

Q

Nunca desmonte ou modifique este equipamento ou a garrafa de tinta. A desmontagem ou
modificacao resultara em choque elétrico ou mau funcionamento do equipamento.

® Manuseio da midia

/\ WARNING

0

N&o deixe a midia colocada no equipamento quando voltar para casa a noite. Isso pode fazer
com gue a poeira adira a midia.

/\CAUTION

©

Use nossa midia recomendada para garantir uma impressao estavel e de alta qualidade.
Tenha cuidado com a expansao e a contracdo da midia. N&o use a midia imediatamente apds
remové-la da embalagem. A midia pode se expandir ou encolher dependendo da temperatura
e umidade do ambiente. Depois de abrir a embalagem, deixe a midia descansar por pelo
menos 30 minutos no local de uso antes de instala-la no dispositivo

N&o utilize midias onduladas. Isso n&o so6 causa atolamentos de midia, mas também afeta a
qualidade da imagem. Endireite a midia antes de uséa-la se ela estiver muito enrolada. Ao
armazenar papel revestido de tamanho fixo em rolos, certifique-se de que a superficie
revestida esteja do lado de fora.

Mantenha a midia longe de poeira. Limpar a poeira da midia cria eletricidade estatica, o que
tem um efeito contraproducente.

® Manutencao

/\ WARNING

Para evitar choques elétricos durante a manutencgdo, sempre desligue o interruptor principal e
remova o plugue de alimentag&o. Os capacitores de algumas unidades podem levar um
minuto para serem descarregados. Portanto, inicie o trabalho de manutenc¢éo trés minutos
apos desligar o disjuntor de alimentacgéo principal e desconectar o plugue de alimentacao.

O
o

Nunca toque nas areas onde estao fixadas as placas de adverténcia de alta temperatura. Caso
contrario, vocé podera se queimar. Se precisar tocar a area de alta temperatura, use luvas de
isolamento térmico para proteger suas maos.

.
o

Ao limpar o cabecote, o limpador ou a tampa, use os 6culos e as luvas de seguranca inclusos.

14




Para uso seguro

% * O uso da impressora em um local exposto a agua aumentara a possibilidade de fuga elétrica.
& Evite usar a impressora em locais expostos a agua. A fuga elétrica pode causar choque elétrico
na equipe ou incéndio.

/\CAUTION

da impressora por um longo periodo, resultando em fuga elétrica. Limpe tais pecas
periodicamente.

» N&o sopre ar comprimido. Materiais estranhos e poeira podem se espalhar, entrar nas pecas
condutoras e causar mau funcionamento. Certifique-se de usar um aspirador de p6 para aspirar
materiais estranhos e poeira.

» Para evitar acidentes, certifique-se de realizar inspecdes periodicas e substituir as pecas
gue exigem substituicdo periédica.

» Ha pecas que devem ser substituidas periodicamente neste equipamento.

Recomendamos a celebracdo de um contrato de manutencao.

» Depois que esta impressora for usada por muito tempo, materiais estranhos ou poeira
acumulados no estabilizador ou em outras pecas poderdo causar fuga elétrica ou deterioragédo
do isolamento, resultando em incéndio ou emissao de fumagca. Limpe periodicamente esta
impressora e substitua as pecas deterioradas detectadas pela medicéo da resisténcia do
isolamento.

» Os parafusos de pec¢as condutoras ou outras pegas podem se soltar apds o uso prolongado
desta impressora, resultando em incéndio ou emisséo de fumaca. Aperte os parafusos
periodicamente.

Precaucdes na instalagéo

Ao instalar este equipamento, tome as seguintes precaucoes.

/\ WARNING

0 » Materiais estranhos e poeira podem se acumular nas partes condutoras e isolantes apés 0 uso

» Este equipamento deve ser instalado em uma sala privada dedicada, em um local onde possa
ser isolado de forma confiavel por meios fisicos, como um gabinete. A area isolada deve ser
configurada de modo que ninguém possa alcancar facilmente a impressora e a unidade de
abastecimento de tinta.

» Essa area isolada deve ser proibida para todos, exceto para instrutores de nosso programa de
educacao sobre seguranca ou para aqueles que tenham sido treinados por um desses
instrutores.

Se uma pessoa nado treinada entrar na area restrita enquanto o equipamento estiver em
operacao, ha risco de contato acidental com a barra Y que esta em processo de impressao,
resultando em ferimentos.

» Este equipamento s6 deve ser operado por instrutores de nosso programa de educacao sobre
seguranga ou por pessoas que tenham sido treinadas por esses instrutores.

/\CAUTION

Use a impressora nas seguintes condicdes ambientais:
* Ambiente de operagao: 15 a 30°C (59 a 86°F) 35 a 65% Rh (sem condensacéo)
» Temperatura de garantia de precisao: 20 a 25°C (68 a 77°F)

* Locais expostos a luz solar direta
» Locais que ndo estejam nivelados
(Se o equipamento nao estiver nivelado, isso pode causar ma qualidade de imagem)
* Onde haja vibragéo
» Locais expostos ao fluxo de ar direto de um ar-condicionado ou local semelhante
» Perto de locais onde h& o uso de fogo
» Locais com muita poeira
* Locais onde h& produtos quimicos

® N&o use a impressora nos seguintes ambientes:
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Etiguetas de adverténcia

éncia

al

Etiguetas de advert

Conforme mostrado abaixo, varias etiquetas de adverténcia estéo fixadas no equipamento. Entenda

completamente os detalhes indicados nas diversas etiquetas de adverténcia.

Se alguma das etiquetas de adverténcia estiver suja e ilegivel ou se descolar, entre em contato com o

revendedor local ou com 0 nosso escritdrio de assisténcia técnica e solicite novas etiquetas de adverténcia.

16
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Etiquetas de adverténcia
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Etiguetas de adverténcia

N° Codigo do pedido

Etiqueta

1 M909381

~HAZARDOUS MOVING PARTS-
EMBERHE/BPHE | o0p fingers and other
Hinely 2 AN 3,1 body parts away.
~GEFANRLICHE BEWEGLICHE TEE- | -PIECES MOBILES DANGEREUSES-
Finger und andere Dolgts et autres parties du
Korpertalle fernhalten, | corps sont hors de portée.

2 M903330

3 M906115

4 M902663

Ay FBMRPYE-FE-FOLER. FPHE
BEIFELZE
Y-S, THTZREACENET

PIECES MOBILES DANGEREUSES

xN'AF’F‘HOCHEZ PAS VOS DOIGTS OU D’AUTRES PARTIES DU CORPS

HAZARDOUS MOVING PARTS
KEEP FINGERS AND OTHER BODY PARTS AWAY

GEFAHRLICH SICH BEWEGENDE TEILE

HALTEN SIE FINGER UND ANDERE KORPERTEILE FERN

5 M905980

WARNING
lﬂ'rium\f[ is radiated
If yo UV, you may lose
your s \Im\d get burnt
0
R 0
ENIR

Les ultrayialets sont irradies.
Par les ultraviolets, vous pouvez
perdre voire ef pouvez me bruler

ULTRAVIOLET
RADIATION

‘??ME‘J“EH NTlxd

6 M916117
(JFX200-2513EX)

7N

MODEL-SBRIAL NO.
DL - NS
CONFORMS TO DL $TD §7368-1
Certifind te CAN/CEA STD CI1 2 We. G7368-1

Modull-3urirnanmmer
MCDRL3-§" DE SERIR

UBETHOR CTPYHHHA DPHETEP
Caerine s smonsy

Color Inkjet Printer
VADE 1N JAPAN/axéte
FABRIQUE AU JAPON

NIMAKI ENGINEERING €O., LTD
& / RHMARK Ko, AT
2182-3 Shigeno-otsu, Tomi, Nagano 3§9-0512 Japan

[NLET 200-240"
weight of mach

short circuit ratiag 1. QkA
electrical diagram ao, EF02069

124 S0/608s

BYOA AG200-240B. 124 50/60T«

Bec ofopyaosanux 510xr

Pacuersas womnocts woporroero Jaumueanng I OrA
3aextpocxeus No. B202069

aar of munmfacters / HiEA
ﬁ e *xkx—xx| I

‘\Anh de labrication / Java nponssorctan EmaozTe

UE Rep: HYBRID SEEVICES LTD.
Ho 3, G 1 Cre

CHESHIRE, CW1 GYT United kin

oA 1c85-3 W /eE-3 w

@8 % Ce X

VCCI-A

CONRE. 7 FAAMNENERTY, CONNERERAT
ERTIINENRE I SEIVILAEDEY. IO
SRECRDIANERTS L AWMRENB LoD E T,

maisl inirienoe,
@ 1his dirics st seeapt ny fateclieace nesaived,
fnelading interfarenee that may enmse mudnnined sppnation,

M919315
(JFX200-1213EX)

ted Lo earthed

Equl ttobee
Apparatet mi bilkaples jordet stikks
Apprraten skell anslutes 111 jorda

ins outlet oaly,
1}

i

1ienanmmir

DE 31

MODRL-EBRIAL NO
BRE - SA
COMPORNS TO UL STD €7368-1
Certified to CAN/CSA 5TD CIL 7 We. 62388-1

Medall

UBETHOR CTPYHHSA OPUETEP
Crerago e AIOENY

Color Inkjet Priater
MADE 1IN JAPAN/BA6H
FABRIQUE AU JAPON

MIMAKI ENGINEERING €0., LT
3/ MHMAKH Ko,
2182-3 Shigeno—otsu, Tomi, Nagano 389-0512 Japan

[IilllT 00-2407 ~ IEL ED/GDEI
weight of mach

nan cirenit Hu I nu

electrical diagram so. E202069

H

BYOR AC200-2408, 124 50/60T«

Bec ofopraosanas 510x
PicuETHIE WOMHOCTE xoyanorn sauukanna 1. Oxa
dnexrpocxema No, E202069

\A

e fa rhl o8 / fara npowssoxciss

\m 1CES-3 1) /HB-3 ()

®& % CE X

UK Rep: BYBRID SERVICES LTD.

Ho 3, Guraway, Crawe, CHESHIRE CW1 BYY Unfted Elogdom GBR

VCCI-A

oML, 2 3 ZANKENRETY, ZORREREANT
WAYEEMBDIE AL OB EY. COMERM
ERECRAHRERT S L SWRSN S LAEDET,

This device complies Witk Part 15 o 1he FOC mn
Opntio s nbjesl b
ANTHES dovies may met
0 1hin durics mat areopt oy it
faslnd

raisl hmlmm.
alved,

7 M909385

)
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Etiquetas de adverténcia

N° Codigo do pedido Etiqueta
8 M903281 See SET UP GUIDE before
connecting to the supply.
BEAEGT B AT
Lub Ty T HA N ERGTE.
FHEBR R B — R R,
9 M907935
10 M919473
(JFX200-1213EX R]SK GROUP 7
apenas) CAUTION UV emitted from this product,
‘Bye or skin irritation may result from exposure,
Use appropriate shielding,
GROUPE DE R[SQUE 2
ATTENTION @ UV emis par ce produit,
J exposilion peut provoquer une irritation
yeur ou de la pean, [se appropriate shielding,
11 M907764 T =
’ B
szﬁc;?-msEx 4\ CAUTION
ATTENTION

)
®

ERIZEDT
DO NOT STEP ON TOP
NE GRIMPEZ PAS DESSUS
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Capitulo 1 Antes de Operar

1.1 RestricOes de uso

Restrigcbes de uso

Este equipamento pode ser perigoso devido a pecas que se movem em alta velocidade, pegas com alta
temperatura e unidades de cura UV. Este equipamento deve ser usado somente por pessoas que tenham
total conhecimento dos perigos associados a essas pecas.

Restricdes do usuario

Este equipamento sO deve ser operado por instrutores de nosso programa de educacao sobre seguranca
ou por pessoas que tenham sido treinadas por esses instrutores.

Restricdes de area

» Somente pessoas adequadamente treinadas e instruidas tém permissao para se aproximar do
equipamento. As restricdes de area devem ser definidas para a area indicada na figura abaixo. As
restricoes de area devem incluir medidas apropriadas para indicar claramente que se trata de uma area
de risco, como a instalagéo do equipamento em uma sala exclusiva ou a instalacdo em um gabinete.

» O acesso a area de risco deve ser proibido para todas as pessoas, exceto pessoas que receberam
treinamento de seguran¢a da Mimaki Engineering ou que receberam treinamento da Mimaki. Se uma
pessoa nao treinada entrar na area restrita enquanto o equipamento estiver em operacao, ha risco de
contato acidental com a barra Y que esta em processo de impressao, resultando em ferimentos.

» Siga a norma EN 1SO13857 ao proteger a area com grades de seguranca.

» Se 0 equipamento for instalado em uma sala dedicada, uma trava ou bloqueio de seguranca deve
ser instalado na porta da sala, e uma avaliacédo de risco deve ser realizada para o local de
instalacdo antes do uso.

1000 mm ou mais

[SI [
=} | ]
1000 mm ' "l 1000 mm

ou mais ou mais

Srew No ww OSyy

1000 mm ou mais

Pelo menos 6400 mm (JFX200-2513EX)
Pelo menos 5200 mm (JFX200-1213EX)



Capitulo 1 Antes de Operar
1.2 Instalacao deste equipamento

Ambiente de Instalacéo

* N&o use em um local empoeirado. Isso pode causar problemas na impressora ou impressao ruim.

» Para uma impressao estavel, use este equipamento em um ambiente com uma temperatura na faixa de
+15°C a +30°C (59°F a 86°F) e UR na faixa de 35 a 65%.

Onde instalar o equipamento

Providencie um espaco adequado antes de instalar o equipamento.
O local de instalagéo devera ter espaco suficiente ndo s6 para o equipamento em si, mas também para o
processo de impressao.

Modelo Largura Profundidade Altura Peso total
JFX200-2513EX 4400 mm 2450 mm 1250 mm 600 kg
JFX200-1213EX 3200 mm 2450 mm 1250 mm 510 kg

* Um engenheiro de servicos realizara a instalacao deste equipamento. Nesse momento ele(a)
entrara em contato e explicara sobre o0 uso e instalagédo do equipamento.

()

1000 mm ou mais

=<} | = .
1000 mm i ﬂ 1000 mm
ou mais ou mais

Srew No ww OSyy

1000 mm ou mais

Pelo menos 6400 mm (JFX200-2513EX)
Pelo menos 5200 mm (JFX200-1213EX)
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Capitulo 1 Antes de Operar

» Se vocé costuma usar fixadores fotograficos, evite instalar este equipamento em uma sala cheia
de vapor de fixadores fotograficos. Se este equipamento for instalado em uma sala cheia de
fixadores fotograficos, a tinta que adere ao cabecote se solidifica e a qualidade da imagem
diminui, ndo importa quantas vezes o cabecote seja limpo, ou os bicos podem entupir.

» Além dos misturadores fotograficos, o mesmo problema ocorrera se vocé mantiver esse
equipamento em um ambiente onde é gerado vapor acido (acido acético, acido cloridrico, etc.).

» N&o use o equipamento em um ambiente cheio de fluidos de corte de metal ou materiais que
contenham substancias altamente volateis (aminas, alcoois desnaturados com amina). Além
disso, isole a tinta, os kits de manutencdo e o equipamento desse tipo de ambiente. Isso pode
causar entupimento do bico.

Fixacdo do equipamento

O equipamento possui pés niveladores para fixar-lo.
Antes de ligar a alimentacéo, certifique-se de que a impressora esta apoiada nesses pés.
A impressora pode se mover durante a operacédo caso ndo esteja devidamente apoiada.

{ )

i
*\

\Q/ » Coloque a placa de base de resina (cinza) fornecida entre os pés niveladores e o piso.

- Recomendamos que vocé use uma tabua de chédo para suportar o peso da impressora.

Transporte do equipamento

(motnt) « Antes de mover este equipamento, entre em contato com nosso escritério de vendas ou
com o distribuidor local. Transportes por conta propria poderdo causar danos ou falhas.
Ao mover este equipamento, entre em contato com os especialistas.

24



Capitulo 1 Antes de Operar

1.3 Evite as seqguintes acOes ao operar a
Impressora

Fazer as acdes mencionadas abaixo quando a impressora estiver em operacao pode resultar em ferimentos.

® Mantenha o rosto, maos e todas as outras partes do corpo a uma distancia
segura da area do carro.

® * N&o aproxime o rosto, maos ou qualquer outra parte de seu corpo do espaco entre o carro e a

barra V.

» N&o aproxime o rosto, maos ou qualquer outra parte do corpo do espaco entre o carro e a
mesa ou estacao.

M

® Mantenha o rosto, maos e qualquer outra parte do corpo a uma distancia segura
do espaco entre a barraem Y e a mesa.

® » Na&o aproxime o rosto, maos ou qualquer outra parte do corpo do espaco entre a barraem Y e a
mesa.

25



Capitulo 1 Antes de Operar

® Mantenha o rosto, maos e qualquer outra parte do corpo a uma distancia segura
das pecas moveis.

® + N&o aproxime o rosto, maos ou qualquer outra parte do corpo do cinto da barraem Y.

E € lassks

1

® Mantenha o rosto, maos e qualquer outra partes do corpo a uma distancia
segura da secao do suporte do cabo e nao cologue nenhum objeto em cima.

* N&o aproxime o rosto, maos ou qualquer outra parte do corpo da se¢éo do suporte do cabo
abaixo da barra Y e da mesa e ndo coloque nenhum objeto na parte superior.

B\ L e — I

® Mantenha o rosto, méaos e qualquer outra parte do corpo a uma distancia segura
da area debaixo da mesa.

* Na&o rasteje debaixo da mesa nem coloque seu rosto, maos ou qualquer outra parte do corpo
no espaco debaixo da mesa.

® Mantenha suas méaos e outros objetos fora da mesa.

» Nao coloque o rosto, maos, outras partes do corpo ou qualquer outro objeto que ndo seja a midia
(com menos de 50 mm de espessura) em cima da mesa.
§ _

e
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Capitulo 1 Antes de Operar

® Nao olhe diretamente para o LED UV.

carro estard mais ou menos na altura dos olhos. Além disso, vocé pode se queimar com a

®  Evite olhar diretamente para o LED UV. Tome cuidado especial ao trabalhar sentado, pois o
unidade de LED UV e com as pecas ao redor dela que estiverem quentes. Nao as toque.

® Nao atrapalhe a operacéo do carro.

» N&o mova o carro a forca enquanto ele estiver em movimento (durante a impressao, limpeza
ou outras operagoes).

® N&o coloque nenhum objeto na frente da porta de exaustdo do vacuo de succdo

® » O objeto pode se deformar devido ao calor liberado pela porta de exaustéo.

® Tome cuidado para ndo pressionar acidentalmente o interruptor no painel de
controle.

» Pressionar esse interruptor acidentalmente pode causar uma operacado repentina, levando a
um acidente inesperado.

® Use Oculos de seguranca ao usar o equipamento

Recomenda-se o uso de dculos de seguranca ao usar o equipamento para evitar danos aos olhos devido
ao vazamento de luz UV.
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Capitulo 1 Antes de Operar

® Sigas as instru¢cdes a seguir ao substituir a tinta

» Para evitar que a tinta grude em suas maos ou olhos quando espirrar, use os 6culos e as luvas de
seguranca incluidos.

* N&o puxe demais a tampa da tinta.
Puxar demais pode danificar os tubos e os cabos.

» Recoloque a garrafa de tinta depois de limpar os arredores com um pano sujo, etc. A parte ao redor da
garrafa fica suja quando a tinta escorre da parte flutuante.

® Use Oculos e luvas de seguranca ao realizar a manutencao

Ao realizar a manutencg&o, como substituir a tinta, use os 6culos e as luvas de seguranca inclusos.
Além disso, use uma méascara de gés, se necessario.
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1.4 Nomes das pecas e funcoes

Parte frontal do equipamento

Bot&o de alimentagéo ™

Liga/desliga a alimentacé&o deste
equipamento.

Valvula de aspiragao

Painel de operagao

ilustracéo: JFX200-2513EX

Carro

O carro é fornecido com os cabecotes de
tinta para impressao.

Tanque de tinta residual

A tinta residual fica acumulada
nesse reservatorio.

Trocado ao definir a midia.

Esse painel tem as teclas de operacédo necessarias
para realizar as configurag8es do equipamento e
um visor para mostrar as operacoes.

*1. Quando o botdo de alimentacéo € ligado, ele acende em verde e, quando é desligado, a luz se
apaga. A funcdo de prevencdo de obstrucdo de bico com tinta é realizada, periodicamente,
mesmo que 0 equipamento esteja desligado. (Fungdo de manutengdo automatica)
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Parte traseira e lateral direita deste equipamento

ilustracé@o: JFX200-2513EX

L Mesa

Posicione a midia sobre ela.

Ha orificios de suc¢do na mesa para
absorver a midia quando a sucgéo é
ligada.

Barra Y

Quando a impressao comeca, ela se move ao
longo da parte superior da mesa.
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Painel de operacéao

Utilize o painel para ajustar suas configuragdes de impresséo ou operar 0 equipamento.

rrTecla [VACUUM]

Pressione para fixar a midia na mesa.

Tecla [ADJUST]

Tecla [PARA CIMA]

; Tecla [MAINT.]
Pressione ao levantar o carro.

Tecla [PARA BAIXO]
Pressione ao abaixar o carro.

.

Visor

Exibe o status deste equipamento, itens de
configuracdo e erros.

VACUUM e
(——]

TEST

up
[——

ADJUST
[———]

DOWN
(———

MAINT.
[——)

Teclas de SELEGAO (@) (» @) ¥

Use essas teclas para deslocar o cabegote ou
a barra’Y no modo LOCAL. Também é
possivel usar essas teclas para selecionar
uma condigao de impresséo.

~
Executa as fungdes de ajuste, como
a corregao da posigdo de queda.
rLuz indicativa de ALIMENTACAO )
Realiza fungdes de manutencéo, tal ﬁcegde guando a alimentagao esta
como a manutencao da estacgao. 'gada.
Tecla [TEST]
Imprime padrdes de teste para verificar
se ocorreram falhas na impressao, tais
como entupimento do bico com tinta.
v,
Tecla [CLEANING]
Realiza a limpeza do cabecote se houver
entupimento de tinta.
Tecla [DATA CLEAR] (Apagar dados)
Exclui os dados recebidos por este
equipamento.
J
CLEANING  DATA CLEAR
(——— R ——— R ————]
FUNGCTION REMOTE
(——— I ——— ]
END ENTER
(——— I (——)
(- ™)
Tecla [FUNCTION] Tecla [REMOTE] (Remota)
Pressione para usar as vérias fungdes. Pressione para alternar entre
[REMOTOQ] e [LOCAL].
Tecla [END] (Finalizar) Tecla [ENTER]
Pressione para concluir ou cancelar Pressione para confirmar
a configuracéo. uma configuragéo.
- v
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Carro

O carro é fornecido com os cabecotes para impresséo e a unidade LED UV.

* N&o olhe a olho nu para a luz emitida pelo LED UV quando estiver acesa.
* Na&o toque na unidade de LED UV quando o LED estiver aceso ou logo apos ser desligado.
Vocé pode sofrer queimaduras graves, pois a unidade esta muito quente.

Unidade de
LED UV

Estacdo de coroamento

* Ao limpar a parte interna da estacéo de nivelamento, certifique-se de usar os 6culos e as
luvas de seguranca inclusos. Caso contrario, a tinta podera entrar em contato com seus

olhos.

A estacado de nivelamento consiste em pegas como tampas de tinta e limpadores necessarios para a
manutenc¢éo dos cabecotes.

A tampa de tinta evita que os bicos dos cabecotes sequem.

O limpador é usado para a limpeza do cabecote.

O limpador é um item consumivel. Se o limpador estiver deformado ou se a midia estiver manchada,
substitua o limpador por um novo.

(7 “Substituicdo do limpador” (P. 154)

32



Capitulo 1 Antes de Operar

Interruptor de parada

Pressione o interruptor quando quiser parar o equipamento por motivos de seguranca.
Hé& um interruptor de parada na parte frontal do equipamento e um na borda esquerda e direita da barra Y.

ilustracdo: JFX200-2513EX

Ao pressionar o interruptor de parada para parar o equipamento, siga o procedimento abaixo para libera-lo.
(1) Resolva a falha.

(2) Apos a verificacdo de seguranca, levante (ou gire) o interruptor para libera-lo.
(3) Pressione [ENTER].
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1.5 Conexao dos cabos

Conexao dos Cabos USB

Conecte este equipamento ao PC usando um cabo de interface USB 2.0.

« Seu RIP deve ser compativel com a interface USB 2.0.
* Se ainterface USB 2.0 nao estiver conectada ao PC, entre em contato com o fabricante do
RIP mais pr6ximo ou com nosso escritério de vendas.

=)

Cabo USB

Interface USB2.0

 Seu RIP deve ser compativel com a USB 2.0.

® Quando varios equipamentos estdo conectados a um computador pessoal

Quando vérios equipamentos estdo conectados a um computador pessoal, o computador pode ndo
reconhecer todos esses equipamentos normalmente.

No caso de um computador pessoal com varias portas USB, reconecte esse equipamento a outra porta
USB disponivel e verifique se ele é reconhecido. Se a impressora TS30 nao for reconhecida pela porta
USB recém-conectada, use cabos repetidores USB 2.0 disponiveis no mercado. (No entanto, a distancia
entre o equipamento e o computador pessoal deve ser de 20 m ou menos).

Use um cabo USB com menos de 5 m.

® Observac0des sobre dispositivos periféricos em modo de alta velocidade de USB

Quando um dispositivo periférico (meméria USB ou HDD USB) a ser operado no modo de alta velocidade
USB estiver conectado ao mesmo computador pessoal ao qual o equipamento esta conectado, o dispositivo
USB podera ndo ser reconhecido.

34



Capitulo 1 Antes de Operar

Quando o equipamento é conectado ao computador pessoal ao qual um HDD externo esta conectado via
USB, a velocidade de saida de dados para o equipamento pode cair. Isso pode fazer com que a unidade
principal pare temporariamente na extremidade direita ou esquerda durante a impressao.

Use um cabo USB com menos de 5 m. Se for necessario um cabo mais longo, use um cabo repetidor USB
2.0 disponivel comercialmente.

® Remoc¢do de uma memoria USB

Se um moédulo de memoria USB for inserido no computador pessoal ao qual o equipamento esta
conectado, clique em [Stop] na janela [Safely Removing Hardware].

Isso pode causar o erro [ERROR 201 COMMAND].
Copie os dados para o disco rigido antes de envia-los para impressao.

2%

!\; Select the device you want to unplug or eject snd then click Stop. When
computer. %
- . . > Stop a Hardware devie i 21x|
Conlirm devices to be stopped, Choose OK to coninue.
After the devices are stopped
they may be removed safely.
' -
BDeks,
e
) Poce e s e
me -
STORAGE DEVICE USB Device
‘o Generic volume - (G)
USB Mass Storage Device st Location 0 “ Generic STORAGE DEVICE USE Device ~|
R —— —
popsses [ 500 || e E=)_ cmce
I~ Display devics components '
e

Conexao do Cabo de Alimentacao

(O

Cabo de alimentagéo de 10 m (fornecido com este equipamento)

{ )

Entrada de 3
pinos da
unidade
principal

Cabo de alimentacgéo fornecido

.

T AC200-240V
30A

Quadro de distribuicéo

Tomada de
energia
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Conexao do cabo LAN

Observe as seguintes precaucdes ao conectar o cabo LAN.

(mot) - Certifique-se de empurra-lo com firmeza até ouvir um clique.
* Nao desconecte o cabo durante uma transferéncia de dados.

]

g

Cabo LAN

Impresséao de dados via rede

Se quiser imprimir dados por meio de uma rede, construa a rede no ambiente a seguir.

A construgdo em um ambiente inadequado pode causar a interrupgéo da impresséo.

* Use cabos LAN de categoria 6 ou superior.
* Use PCs e hubs de comutacao compativeis com 1000BASE-T.

(moent) ° Certifique-se de que a impressora e o PC que esta enviando os dados de impressao estejam na
mesma rede.
» Eles ndo podem ser conectados por meio de um roteador.

® Conexao direta com aimpressora
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® Conexdo por meio de hubs de comutacao

A impressao ndo podera ser feita a menos que 0s PCs e os dispositivos conectados a impressora sejam
1000BASE-T. Ap6s a conexao, verifique:

1. Verifique a tela da impressora.

— Natela LOCAL ou na tela MEDIA DETECT, pressione [ENTER] varias vezes para exibir a tela
de informacdes.

— Verifique se o campo de status da LAN exibe [1000 Mbps].
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1.6 Garrafas de tinta

Tipos de tintas utilizaveis

As seguintes tintas podem ser usadas com este equipamento.

Modelo de 4 cores + branco + S&o usadas uma garrafa de ciano, magenta, amarelo e preto e
transparente duas garrafas de transparente e branco
(LUS-150, LH-100, LUS-120, LUS-350,
LUS-211)
Modelo de 4 cores + branco + S&o usadas uma garrafa de ciano, magenta, amarelo, preto,
transparente + primer (LUS-150, LH- transparente e primer e duas garrafas de branco
100, LUS-120)
Modelo de 4 cores + branco S&o usadas uma garrafa de ciano, magenta, amarelo e preto e
(LUS-150, LH-100, LUS-120, LUS-350) |quatro garrafas de branco

(Ao usar esse conjunto de tintas, é necessario o OPT-J499).
Modelo de 6 cores + branco + S&o usadas uma garrafa de ciano, magenta, amarelo, preto,
transparente (LUS-150, LH-100) ciano claro e magenta claro e duas garrafas de branco

O Clearlnk a ser usado varia de acordo com o tipo de tinta usado.

Tipo de tinta Tipo de tinta Clearink
LUS-150 LH-100
LH-100 LH-100
LUS-120 LUS-120
LUS-350 LUS-350
LUS-211 LUS-211*

Observe que uma combinacgéo diferente das mencionadas acima ndo pode ser usada.
*A LUS211 esta disponivel com o FW versédo 2.7 ou posterior.

Instalacdo das Garrafas de Tinta

\Q/ » Para a JFX200-1213EX, deslize a unidade de suprimento de garrafas para frente a partir

= da parte inferior da mesa com antecedéncia. Isso facilita a remocao ou a montagem das
garrafas de tinta.

de garrafas

1 Retire a garrafa de tinta e agite-a gentilmente de um lado para o outro 20 vezes ou mais.

» Para evitar que a tinta vaze quando a garrafa for sacudida, use luvas e feche a tampa da
garrafa de tinta com uma toalha de papel. Em seguida, agite a garrafa de um lado para o
outro pelo menos 20 vezes para garantir um fluxo lento de tinta.
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(mott) - Certifique-se de que a tampa esteja bem fechada antes de sacudir a garrafa.
» Tenha cuidado ao sacudir a garrafa, pois a tinta pode vazar para fora se vocé a sacudir
com muita forga.
+ Se restar apenas uma pequena quantidade de tinta, talvez ndo seja possivel agita-la
adequadamente. Portanto, para agitar a tinta adequadamente, incline a garrafa de tinta até

gue ela figue na vertical.
Repita fl § \

Segure bem com uma toalha de papel e agite bem

2 Remova a tampa da garrafa de tinta.

(momt) Se a abertura da garrafa de tinta estiver coberta com um lacre.
» Use uma ferramenta, como uma faca, para cortar de forma limpa um pedaco circular do
lacre. Se restarem pedacos do lacre, isso pode causar vazamento de tinta.

Correto Incorreto

95

» Tome cuidado para ndo danificar a abertura da garrafa de tinta. Qualquer dano
pode levar a vazamentos de tinta.

» Tome cuidado para que nenhum pedaco do lacre caia dentro da garrafa. Se for usada
uma garrafa com pedacos do lacre, esses pedacos podem bloquear a tampa da
garrafa e interromper o fornecimento de tinta.

3 Coloque atampa especial na garrafa de tinta.

» Atampa a ser usada varia de acordo com o tipo de tinta a ser usada.
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Tipo de tinta

Tipo de tampa

e Tinta LUS150

Tampa A

€
X >

» Tinta de base
» Tinta LUS-120
 Tinta LH-100
» Tinta LUS-350
» Tinta LUS-211

* Tinta LUS150
e Tinta LH100
* Tinta de base

tampa da garrafa. Caso contrario, podera ocorrer vazamento de tinta ao girar a tampa.

0  Limpe qualquer tinta ou liquido de manutencao remanescente na garrafa de tinta ou na

+ Verifiqgue se ndo h& materiais estranhos, como restos de papel-toalha ou poeira,
aderindo a tampa da garrafa. O uso continuo se estiver sujo pode resultar no
entupimento da tinta por materiais estranhos, causando vazamento de tinta.
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4 Use o gabarito de aperto para apertar atampa da garrafa no lugar.

=——~Guia de aperto

[SPA-0232] Errado

o~ 14
[——
& Deixe a seta para

cima dentro desta
@' : faixal

[~]

[SPA-0328] Certo Errado

)
® * Na&o aperte a tampa da garrafa em excesso. Isso pode causar danos, vazamentos de tinta

Deixe a seta para
cima dentro desta

ou giro livre. Se o intervalo acima for excedido, remova a tampa da garrafa e comece

novamente.

faixa!
» Na&o deixe as garrafas de tinta com as tampas colocadas por longos periodos. Fazé-lo
podera resultar no endurecimento da tinta.

5 Vire a garrafa de cabeca para baixo para garantir que a tinta ndo vaze.

(mowt) < NZo deixe a garrafa de tinta com a tampa especial instalada em local com exposic&o
prolongada a luz. N&o deixe a garrafa de tinta com a tampa especial acoplada em um
local onde fique exposto a luz por um longo periodo de tempo.

6 Isso pode fazer com que atinta dentro da garrafa endureca.

* Mova a alavanca da garrafa completamente para a direita e coloque a garrafa de tinta.
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(o) < Nunca gire a garrafa de tinta depois de coloca-la em cima do tanque. Isso pode resultar
em vazamento de tinta.

= Alavanca

~

7 Gire aalavanca do tanque da direita para a esquerda.

8 Insira o chip Ink IC
* Insira o chip Ink IC com sua parte metalica a esquerda. A insercao de um chip Ink IC com o
lado errado para dentro pode danificar o chip Ink IC ou causar mau funcionamento.

» N&o toque na parte metélica do chip Ink IC. A eletricidade estéatica gerada quando vocé toca a
parte metélica pode danificar o chip Ink IC e/ou causar erros de leitura devido a transferéncia de
sujeira ou ao desenvolvimento de arranhdes na superficie do chip.

+ Consulte %> “Ordem das Garrafas de Tinta”(P. 189) para definir a ordem das garrafas de tinta.

S

/

Chip Ink IC
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(motat) < O chip Ink IC contém informag6es sobre itens como cor da tinta, quantidade restante de
tinta e data de validade. Ao instalar uma garrafa de tinta, insira o chip Ink IC incluido na
embalagem da garrafa de tinta na porta de insercéo do chip Ink IC fornecida na tampa de
tinta.

* Se o chip Ink IC ndo destinado a uma determinada garrafa de tinta for inserido, isso
podera causar ma qualidade de imagem.
* Uma marca indicando as informacdes de cor é colada no chip Ink IC.

Chip de CI

Local de indicagao

da marca
Cor da Tinta Tampa utilizada
Preto e Um circulo preto
Ciano Y Um circulo azul
Magenta ) Um circulo vermelho
Amarelo @) Um circulo amarelo
Ciano claro Y ) Dois circulos azuis
Magenta claro o0 Dois circulos vermelhos
Branco @) Um circulo branco
Transparente 00 Dois circulos brancos
Primer 000 Trés circulos brancos

Substituicdo de uma garrafa de tinta

Quando [INK END] ou [INK NEAR END] forem exibidos no visor, execute o procedimento a seguir:
Mensagem [INK END]

1 Gire a alavanca do tanque da borda esquerda para a direita.

« Certifique-se de néo girar a garrafa de tinta. Isso pode resultar em vazamento de tinta.
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2 Levante a garrafa de tinta verticalmente.

* Quando a garrafa de tinta for removida do tanque, certifique-se de que a tampa de

bloqueio de luz esteja fechada.
» Se atampa ndo estiver fechada, feche-a manualmente. Se a tampa de bloqueio de luz

for deixada aberta, a tinta podera endurecer.

Tampa de protegéo
contra luz

Peca de limpeza da tampa
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Mantenha a garrafa em uma posicéo vertical e remova qualquer tinta aderida a superficie
da tampa usando um pano descartavel, como o KimWipe.

-y

5 Remova a tampa da garrafa de tinta usada.

» Se a tampa for dificil de remover, use o gabarito de fixagao para remové-la.

6 Coloque uma nova garrafa de tinta.

i

« (%" "Instalacdo das Garrafas de Tinta"(P. 38)

(momt) - NZo deixe a garrafa de tinta com a tampa especial instalada em local com exposicdo
prolongada a luz. Nao deixe a garrafa de tinta com a tampa especial acoplada em um
local onde fique exposto a luz por um longo periodo de tempo.

ﬁ » Antes de montar a garrafa, verifigue se ndo ha nenhum material estranho aderido a
tampa. Restos de papel ou poeira aderidos a tampa podem obstruir o caminho.

® Mensagem [INK NEAR END]

Isso indica que ha apenas uma pequena quantidade de tinta restante. Mesmo que vocé possa continuar a
imprimir nessa condi¢céo, observe que a tinta pode acabar completamente antes de vocé terminar o trabalho
de impressdo. Recomendamos que vocé substitua as garrafas de tinta o mais rapido possivel.

Quando [ENTER] € pressionado em LOCAL, a garrafa a ser substituida pode ser verificada na
orientac&o local. ¢ “Exibicio de outras informacdes” (P. 114)
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Caso a tampa de protecao contra luz se solte

Quando a tampa de bloqueio de luz é removida, a luz que penetra no tanque pode causar o endurecimento
da tinta.

Execute as etapas a seguir para recolocar a tampa de bloqueio de luz:

1 Insira atampa de bloqueio de luz (uma saliéncia) no orificio de insercdo da tampa no tanque.

Enquanto pressiona a tampa no orificio de inser¢cdo da tampa, conforme explicado na
Etapa 1, insira a outra saliéncia no outro orificio de insergéo.

Luzes das garrafas de tinta

Vocé pode verificar o status das garrafas de tinta colocadas em cima do tanque olhando para a lampada na
parte superior da garrafa de tinta.

Eﬁg Bl W@&Eﬁ |
\ \ Lampada da garrafa =

de tinta [

{ E 2
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Status da luz da garrafa de tinta Descricao
Apagada Sem erro
Pisca vermelho. Resta apenas uma pequena quantidade de tinta (perto do fim) ou a tinta ja

passou da data de validade em um més.
Ela precisa ser substituida em breve.

Acende vermelho. A garrafa de tinta ndo pode ser usada porque esta vazia ou devido a algum
erro de tinta.

Erro na garrafa de tinta

Pisca rapidamente em Dois meses se passaram desde a data de validade, portanto essa
vermelho garrafa de tinta ndo pode ser usada.
Acende verde. Indica que a tinta esta sendo fornecida.

Ao usar um conjunto de tinta de 4 cores, este equipamento fornece a
tinta da garrafa com a data de validade de tinta mais proxima.

Pisca em vermelho e Isso ocorre quando a lampada verde esta acesa e a lampada vermelha
verde alternadamente. esta piscando ao mesmo tempo.

Data de validade da tinta

A data de validade da tinta é indicada na garrafa de tinta.
A tinta vencida pode causar falhas de ejecéo ou alterar o tom da cor.

A impresséo é possivel mesmo que a tinta tenha ultrapassado a data de validade. No entanto, recomendamos
a substituicdo por tinta nova ou 0 uso 0 mais rapido possivel.

Exemplo: Data de validade de abril de 2020

Maio: Substitua por tinta nova ou use-a o mais rapido possivel.

A impressdao € possivel. Junho: Substitua por tinta nova ou use-a 0 mais rapido possivel.

A impressao é possivel. Julho: Adicione tinta nova. A impressédo ndo sera possivel em breve.

\ ! * A mensagem é exibida no visor.

Igi

Tinta esgotada ou perto do fim

A notificag&o de tinta perto do fim é fornecida pela luz da garrafa de tinta piscando em vermelho. Substitua
a garrafa de tinta o mais rapido possivel.

A notificagdo de fim de tinta é fornecida pela luz da garrafa de tinta acesa em vermelho. A garrafa de
tinta precisa ser substituida imediatamente.

Armazenamento de garrafas de tinta

Preste atencdo aos seguintes pontos ao armazenar as garrafas de tinta.
* Armazene em um local com baixa umidade e ao abrigo de luz solar direta.
* N&o deixe cair nem amasse a garrafa de tinta.
+ Evite contaminacgéo ou descarga eletrostatica do chip Ink IC.
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* Sempre armazene a garrafa de tinta e o chip Ink IC juntos.

Garrafa de tinta e chip Ink IC

Precauc6es no manuseio das garrafas de tinta

0 » Se atinta entrar em contato com os olhos, deixe cair imediatamente agua limpa e corrente

por pelo menos 15 minutos para remover completamente a tinta dos olhos e das pélpebras.
Procure orientagdo médica assim que possivel.

» Armazene as garrafas de tinta em um local a ndo mais de 1 m do ch&o. Isso se deve ao fato de
gue, se uma garrafa de tinta armazenada em um local mais alto do que 1 m cair, sua tampa
podera se soltar, derramando a tinta.

* Mantenha a garrafa de tinta fora do alcance de criancas.

» Use garrafas de tinta originais nesse equipamento. Este equipamento funciona com o
reconhecimento de garrafas de tinta originais. Nao oferecemos nenhuma garantia contra falhas
no maquinario causadas por garrafas de tinta alteradas ou por motivos semelhantes, mesmo
durante o periodo de garantia.

* Se uma garrafa de tinta for movida de um local frio para um local quente, mantenha-a em
temperatura ambiente por pelo menos 3 horas antes de usa-la.

» Armazene as garrafas de tinta em um local fresco.

+ Encaminhe as garrafas de tinta vazias a uma empresa especializada para o descarte.

» Use toda a tinta da garrafa em até trés meses apoés a abertura. Observe que a qualidade da
impressao se deteriora se a tinta for usada muito tempo ap6s aberta.

vaze da garrafa.

+ Jamais recarregue uma garrafa de tinta. Isso pode causar mau funcionamento. A Mimaki ndo
se responsabiliza por problemas causados por esse tipo de recarga.

» Na&o toque ou manche os contatos do circuito do chip IC. Isso pode causar mau
funcionamento da placa de circuito.

® » Na&o agite a garrafa de tinta com muita forga. Agitar com muita for¢ca pode fazer com que a tinta

(moent) * A garrafa de tinta instalada no dispositivo amassar, conforme mostrado na figura. Isso € normal
e ndo afeta o0 uso ou a operacdo do equipamento.
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1.7 Midia

Midias utilizaveis e recomendacdes de manuseio abaixo.

Tamanhos de midia utilizaveis

Nome do item

JFX200-2513EX

JFX200-1213EX

Largura maxima 2500 mm 1270 mm
Comprimento 1300 mm 1300 mm
méaximo

Largura maxima 2500 mm 1270 mm

de impresséao

50 mm ou inferior

Até 82kg

Espessura 50 mm ou inferior

1 Até 162kg

*
Peso

*1. Aprox. 50 kg por 1 m?.

Armazenamento da midia

Armazene a midia em um local a prova de poeira e ao abrigo da luz solar direta. Além disso, evite
armazenar a midia em locais quentes ou muito umidos.

Precaucdes ao manusear a midia

Tome as seguintes precau¢des para manusear a midia.

® Elasticidade da midia

N&o use a midia em forma de folha imediatamente apés abrir a embalagem. A midia pode se expandir ou
encolher dependendo da temperatura e umidade do ambiente. Depois de abrir a embalagem, a midia deve
ser exposta a atmosfera em que sera usada por pelo menos 30 minutos.

® Deformacao da midia

Ao usar midia tabular, use as que estiverem planas, dobradas para trds em relagéo a superficie impressa
voltada para cima (elevada no centro). A midia dobrada para cima pode ndo aderir a mesa. A midia
propensa a dobrar deve ser armazenada em uma plataforma ou em uma paleta um tamanho menor do
gue a midia para garantir que ela se dobre para baixo. Além disso, certifique-se de que néo haja dobras
na midia que se projetem para fora da area de succéo.

® Fixacao da midia

Para manter o efeito de succao, cubra os orificios de suc¢cao na mesa nédo cobertos pela midia com
qualquer outra midia que seja mais fina do que a midia em uso.

® Qutros cuidados
» Na&o deixe nada sobre a superficie do papel revestido. Alguns tipos de papel revestido podem sofrer
descoloracéo.

» Nao use midia enrolada que adere firmemente a mesa e midia que fica desalinhada quando a barra Y é
movida ndo podem ser usadas. Antes de imprimir, prenda a midia a mesa usando um material como
uma fita.

+ Evite usar a midia que se dobra ou se deforma, mesmo quando a configuracdo LOGICAL SEEK
estiver “OFF”.
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» Como a superficie da placa é feita de varias placas, as juntas das placas podem ser refletidas na
imagem impressa, dependendo da espessura da midia ou da resisténcia do papel. Além disso, os
orificios de succao podem afetar as imagens impressas da mesma forma. Faca uma impresséao de teste
antes da impressao real para garantir um processo de impressao suave.
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1.8 Observacoes sobre o ambiente de
trabalho, etc.

A frequéncia da configuracéo das definigcbes de impresséo e da realizagdo da manutencao € amplamente
influenciada pelo ambiente de trabalho no qual a impressao é realizada e pelas condi¢cdes da midia
usada. Certifique-se de ter entendido completamente os itens a seguir antes de usar este equipamento.

® Se houver muita poeira ou sujeira no ambiente de trabalho

» Para manter a superficie do bico limpa, faca um intervalo de limpeza ap6s cada 1500 mm de impresséo.

;;;;;

» Altere as configura¢gdes do intervalo de limpeza de acordo com a quantidade de poeira ou sujeira.

® Quando o valor da folga do cabecote for configurado como grande devido a
razbes como fibras que se projetam da midia

® Quando for usada uma midia que possa refletir facilmente a luz UV, como vidro
ou metal brilhante

* Aluz UV pode ficar exposta no bico devido a disperséo frequente da névoa. Aumente o nivel
REFRESH durante a plotagem e, em seguida, defina o intervalo de limpeza.
= "Qutras definicdes"(P. 97)

iz “Definicdo da frequéncia de limpeza da superficie do bico” (P. 96)

* Aumente a frequéncia de todos os tipos de manutencéo.
® Em caso de baixa utilizacéo de tinta (cabecote de impressao)

.

A descarga de tinta dos cabecotes de impressdo menos usados tende a se tornar instavel em
comparacao com outros cabecotes de impressdo. Aumente o nivel de REFRESH durante a plotagem
e, em seguida, mantenha a taxa de uso do cabecote acima de determinado valor.

2" "Outras definicdes"(P. 97)

® Ao imprimir em midia propensa a cargas eletrostaticas

® Ao imprimir em um ambiente com baixa umidade (durante o inverno, etc.)

» Tome medidas rigorosas contra a carga eletrostatica com a ajuda de um umidificador, etc. A eletricidade
estéatica atrai névoa e poeira ao redor da area de impressao e do cabecote. Defina intervalos de limpeza
se a impressao for continuar por um longo periodo.
= “Definicdo da frequéncia de limpeza da superficie do bico” (P. 96)

® Ao imprimir em midia irregular (midia tridimensional)

» Para manter a folga do cabec¢ote o mais constante possivel, coloque midias desnecessarias, etc., mesmo
em locais diferentes do local dentro da area de suc¢édo onde a midia de impressao é colocada. Se a
deterioracdo do cabecote devido a luz refletida for negligenciada por muito tempo, isso podera causar mau
funcionamento a ponto de o cabecote ter de ser substituido.

51




52



Vs

0
bz 00@ Este capitulo

antes da impressao e as defini¢des.

Fluxo de operagéo

Ligar/desligar o equipamento
Ligar o equipamento
Como desligar o equipamento

Insercédo da midia,
Insercéo da midia

Reposicionamento da unidade UV-LED
Posi¢édo da unidade UV-LED

54

55
55
55

57
57

60
60

Este capitulo descreve os preparativos da tinta/midia para impressao, os procedimentos

Impresséo de teste 64
Exemplos de falha de plotagem ... 64
Relagdo entre o layout do cabecote e o0s
padrdes de teste 65
Realizacdo de uma impressao de teste_ 66

Limpeza dos cabecotes 68

Impressao dos dados 70
Iniciando uma operacao de impressédo____ 70
Abortar uma operacao de impressdo 71
Excluséo dos dados recebidos (limpeza de
dados) 71

Movimentacao da barra Y .71



Capitulo 2 Operacgdes Basicas

2.1 Fluxo de operacao

1_ Inicializag&o e desligamento do equipamento

=
WM

Inicializacdo e desligamento do equipamento”(P. 55)

2 . Insercdo da midia

(%= "Inser¢&o da Midia"(P. 57)

3_ Reposicionamento da unidade UV-LED

= "Reposicionamento da unidade UV-LED"(P. 60)

4_ Impresséao de teste

= "Impressédo de Teste"(P. 64)

5 . Limpeza dos cabecgotes

%= "Limpeza do Cabecote"(P. 68)

6_ Impresséo de dados

(#¥ “Impresséo de dados”(P. 70)
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2.2 Ligar/desligar o equipamento

Ligando

1 Pressione o botdo de energia.

» Pressione o botdo de energia localizado no lado esquerdo do painel de operacgéo.

/ Bot&o de alimentacao

* Quando a energia € ligada, a versao do firmware é exibida.

[JFXZOOEX Start-upJ

Ver 1.00

* Inicialize a impressora.

2 O equipamento entra no modo LOCAL.

[<LOCAL> J

3 Ligue o PC conectado ao equipamento.

L+ Normalmente, deixe o cabo de alimentac&o do equipamento conectado & tomada elétrica.
’g“ Manter o cabo de alimentacdo desconectado pode entupir o bico do cabecote. Dependendo
dos sinais existentes, pode ser dificil reparar a falha.

Desligamento da energia

Quando néo for mais utilizar o equipamento, pressione o botao de energia na parte frontal do equipamento
para desligé-lo.

Antes de desligar a energia, verifique se:

« Os dados estdo sendo recebidos do PC e se ainda ha dados a serem enviados.
* O cabecote retornou a estacao de aplicacao de tampas.
» Ocorreu algum erro.

ey “Mensagens de Erro”(P. 177)

1 Desligue a alimentacé&o do PC conectado.
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Capitulo 2 Operacgdes Basicas

2 Pressione o botdo de energia para desligar a energia.

» A luz do botéo de energia se apaga.
* Quando usar este equipamento novamente, pressione o botao de energia e aguarde até que a

lampada verde se acenda.
/ Botéo de alimentacao

Precaucdes ao desligar a energia

® Nao puxe o cabo de alimentacao da tomada elétrica.

Se o cabo de alimentacgédo for deixado conectado ao plugue, a energia sera ligada periodicamente para
executar a funcéo de prevencao de entupimento do bico (funcao de lavagem) e a funcdo de regulagem de
presséao.

Por outro lado, se o cabo de alimentagéo for removido do plugue, as fungdes de manutencao automatica,
como a lavagem, ndo funcionardo, causando entupimento dos bicos.

® Verifique a posicdo do cabecote e desligue a energia.

Se a energia for desligada antes de o cabecote retornar a estacdo de aplicacdo de tampas, o cabecote
podera secar e entupir o bico.

Caso o cabegote ndo tenha retornado, ligue novamente a energia e certifique-se de que o cabecote retorne
a estacao de nivelamento antes de desligar a energia.
® Nao desligue a energia durante a impressao.

O cabecote nao retorna a estacao de coroamento.

® Desligue a energia principal e, em seguida, desconecte o cabo.

Ao desligar a energia como para mover este equipamento para um local diferente ou corrigir um erro do
equipamento, pressione o botéo de energia no painel de operagéo e certifique-se de que a luz esteja
desligada antes de remover o cabo de energia da tomada.

® A energianao é desligada mesmo quando o botdo de parada é pressionado.

Pressione esse interruptor quando precisar parar o equipamento. Observe que a energia nao é
desligada mesmo se vocé pressionar o botao de parada.
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2.3 Insercéo da midia

Este equipamento pode ser utilizado em conjunto com midias em folha.
Para informacgdes sobre a midia utilizavel, consulte % "Tamanhos de midia utilizaveis"(P. 49) .

Insercdo da midia

» Se um orificio de succado dentro da area de suc¢éo nado estiver coberto pela midia, coloque uma
folha fina de material, como papel, filme ou fita adesiva, para cobrir o orificio.
» As partes periféricas da midia podem se dobrar devido ao calor. Use um acessorio, como uma
fita adesiva, para ajudar a fixa-lo no lugar.
» As bordas da mesa (superior e inferior) tém orificios-guia para a insercéo dos pinos de layout
fornecidos com a impressora. Use esses orificios-guia para manter a midia reta.
(%2~ "Qrificios de guia de midia"(P. 59)

Troque a valvula de succédo da superficie frontal da mesa de acordo com o tamanho da midia
inserida.

» A valvula esta aberta quando a alca esta na horizontal e fechada quando esta na vertical.

= <§>

Abrir Fechar

2 Pressione [VACUUM] para acender a lampada VACUUM e adsorver a midia.

+ Para detalhes sobre a area de succéo, consulte ©* “Area de succdo"(P. 58).

Area de succéo

=

- / ~ ilustracéo: JFX200-2513EX
Valvula de aspiracédo

® Depois de inserir a midia, faca as seguintes definigdes:

« (% “Registro da espessura da midia”(P. 76)
+ (%" "Valor HEAD GAP"(P. 79)

é * Na&o deixe cair midia pesada sobre a mesa, pois ela pode se deformar devido ao peso.
Além disso, ndo concentre 0 peso em um Unico ponto (até 50 kg/mz)
Especifica¢gbes do equipamento

57



Capitulo 2 Operacgdes Basicas

Area de succéo

A figura a seguir mostra a &rea de succao.

r +

V2

1300 mm

v1

775 mm

I v
(=

Adesivo de origem Origem da Impressao

Localizadas nos quatro cantos da mesa.

%" "Alteracdo do ponto de origem"(P. 74).

- « Para alterar o ponto de origem, consulte
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Orificios de guia de midia
As bordas da mesa (superior e inferior) tém orificios-guia para a insercao dos pinos de layout fornecidos
com a impressora. Use esses orificios-guia para manter a midia reta.

L« Um parafuso M3 disponivel comercialmente pode ser usado em vez do pino de
’g‘ posicionamento fornecido com a impressora. Nesse caso, 0s parafusos podem ser usados

para fixar a midia nos lados esquerdo e frontal da mesa.

» Ao usar o pino de posicionamento fornecido, a midia mais fina que 5 mm néo pode ser usada.
* Ao imprimir em uma midia com espessura de 5 mm ou menos, certifique-se de que o pino de

layout tenha sido removido da parte superior da mesa.

H ilustracéo:
J JFX200-2513EX

Print area 10mm
Pino de layout
Orificio de montagem do
parafuso M3
200mm 200mm
ot P o4 »o Origem (0,0)
£
q q q re)
P it g bbb A il g [5mm |
P 200mm S 200mm S 200mm i
ST 1 """"""""""""""""""""""""""""""""""""""" S 5mm
Orificio de montagem do pino de layout
K 30mm j
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2.4 Reposicionamento da unidade UV-LED

Solte os parafusos em ambos os lados do carro e deslize a unidade de LED UV conforme necessario para
as cores e cores do ponto que vocé deseja imprimir.

* Mantenha materiais estranhos fora das ranhuras em ambos os lados do carro, onde a

unidade de LED UV desliza. Parafusos ou pedacos de metal que caiam nas ranhuras
podem causar incéndio ou combustao lenta.

— I Alinhe a ponta da seta com
— a escala.

1§ f

Parafuso

Parafuso

Posicao da unidade UV-LED

O equipamento suporta impressao de duas e trés camadas em camadas separadas para cores e cores
especiais.

A posicéo a seguir é recomendada para a unidade de UV-LED. Se a posi¢&o da unidade de UV-LED néo

puder ser alterada durante a impresséo, posicione a unidade de UV-LED em 0 mm antes de imprimir.

\g/ * Se um trabalho exigir a alteracdo da posicdo da unidade UV-LED durante a impressao, um

alerta sera exibido no RasterLink.

® 4 cores, W

Camada Impressédo de camadas Posicdo da unidade
UV-LED (mm)
Camada Unica _ A L 120
W 65
2 camadas 22 camada: 4Gl 45 65
12 camada; W
22 camada: W 65
12 camada: _ (SRl Y.4%
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® 4-cores, W, CL (Ao usar LUS-150, LH-100, LUS-120, LUS-350)
Camada Impresséao de camadas Posicédo da unidade
UV-LED (mm)
Camada unica S L 120
W 65
e cl ~ 0
2 camadas 2% camada: 4Gy 49 65
12 camada; W
22 camada: W 65
12 camada: _ SRl 4%
22 camada:_~ Cl Dz 0
1° camada: _ 4Gl 4%
23 camada: Cl ~ 223 camada: 0
12 camada: W 12 camada: 65
2% camada: _4 Gy 49 190
18 camada, ~ ClI
3 camadas 32 camada;, ~ Cl P 32 camada: 0
22 camada: 46"y 43 12 e 22 camadas: 65
12 camada;~ W

® 4-cores, W, CL (Ao usar LUS-211)

Para o tipo de tinta LUS-211, a posi¢cédo recomendada da unidade de LED UV varia de acordo com a
impressdo da camada e a resolucéo. Altere a posicéo da unidade de UV-LED conforme mostrado na tabela

abaixo.
Camada Impressdo de camadas Posicdo da unidade UV-LED (mm)
Resolucédo (dpi) | Resolucao (dpi) | Resolucéao (dpi)
300%300 600%900 1200%1200
300x%450
600x%600
Camada Unica _ S L 120 120 120
W 65 65 65
e Cl 0 0 0
2 camadas | 22 camada: _ 4Gy 4 190 65 65
12 camada: _~ W
22 camada: W Dz 0 0 65
1% camada: _ 4Gl LY
22 camada:_~ Cl Dz 0 0 0
12 camada: _ oGP 4%
22 camada: Cl P 22 camada: 0 22 camada: 0 22 camada: 0
12 camada: W — 12 camada: 65| 12 camada: 65| 12 camada: 65
22 camada: 4Gy 43 190 190 190
12 camada;, ~ Cl D
3 camadas| 32camada; Cl 32 camada: 0 32 camada: 0 3% camada: 0
22 camada: " 4% 12 e 22 camadas: |12 e 22 camadas: |12 e 22 camadas:
12 camada;,~ W 190 65 65

61




Capitulo 2 Operacgdes Basicas

® 4-cores, W, CL, Pr

2* camada: _ il 4%
12 camada,~ W

Camada Impresséao de camadas Posicédo da unidade
UV-LED (mm)
Camada unica S L 120
W 65
e Cl ~ 0
= Pr ~ 0
2 camadas 2% camada: 4Gy 43 65
12 camada,~ W
22 camada: W 65
17 camada: 4R L%
22 camada: Cl ~ 0
1° camada: _ (Sl 4%
22 camada: ~ Cl P 223 camada: 0
12 camada: W 12 camada: 65
22 camada: _4C”Y 49 65
18 camada, < Pr D
22 camada: W 22 camada: 65
12 camada: _~ Pr — 12 camada: O
22 camada: ~ Cl Zd 0
12 camada: _~ Pr —
2% camada: 4y 49 190
18 camada; ~ Cl
3 camadas 32 camada; Cl 32 camada: 0

12 e 22 camadas: 65

32 camada; ~ Cl

2% camada: _4SIii” 4
12 camada,~ Pr —

3 camada: _ iy 49

22 camada: W
12 camada; ~ Pr —

22 e 32 camadas: 65
12 camada: O
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® 6 cores, branco, transparente

Capitulo 2 Operacdes Basicas

Camada Impresséao de camadas Posicédo da unidade
UV-LED (mm)
Camada unica AP m Lc 120
W 65
e cl - 0
2 camadas 2% camada. (CHg”Y LT Lc 65
12 camada: W
22 camada: W 65
1% camada 4Gy LFTm Lo
22 camada: ~ Cl Dz 0
12 camada. LGy LFTn Lo
22 camada: ~ Cl P 223 camada: 0
12 camada: W 12 camada: 65
22 camada: _4CHgi”y 49 190
12 camada;, ~ Cl P
3 camadas 32 camada: ~ Cl P 32 camada: 0
22 camada. 4Ei”y LFTn Lc 12 e 22 camadas: 65
12 camada~ W
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2.5 Impressao de Teste

Imprima o padrdo de teste para garantir que ndo haja problemas de descarga de tinta, como bico entupido

(impresséo borrada ou bicos ausentes).

Exemplos de falha de plotagem

A falha de descarga do cabecote (bico do cabecote) devido a poeira € um exemplo tipico de falha de

plotagem.

Verifique periodicamente a condicao do bico antes da saida ou durante a saida para evitar usa-lo em

estado defeituoso.
A condicdo do bico pode ser verificada pelo [TEST PRINT] desse equipamento.

7% "Impresséo de Teste"(P. 64)

000 Samann g sam— 3 - -3
Pt E T y = oy

'f““‘«'_"’i{ # S 2 g'goo-nu— a

pemaane WNES g B

sosa b ovten AP IR

¢ S adpnn XA SA o8,
R TR oo L% o 8 it
WA, o S HRAEIE

Bico entupido

Gotejamento de tinta Satélite
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Relacédo entre o layout do cabecote e os padrdes de teste

A figura a seguir mostra a relagéo entre o layout do cabecote e as posi¢cdes do padréo de teste impresso.

Cabecote 1

ay
Cabecote 2 ~ |

Cabecote 3

®4C + 4SP

cabecote Cabecote 2

Padréo do

becote 3

®6C + 4SP

Padréo 0
Cabegute

Padrédo do
cabecote 3
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Realizando uma impresséao de teste

Imprima o padréo de teste para garantir que ndo haja problemas de descarga de tinta, como bico entupido
(impresséo borrada ou bicos ausentes).

A orientacdo de alinhamento do padréo de teste pode ser selecionada para cada impressédo de teste
entre os dois tipos a seguir. Selecione a orientacao adequada para seu trabalho de impresséo.

Midia

Diregao de avanco
|:| : quando "FEED DIR.” é definido
: : quando "SCAN DIR.” é definido

Antes de executar a impressao de teste, confirme se:

« A midia esté inserida
= "Insercdo da Midia"(P. 57)

» O ponto de origem esta definido
7z “Alteracdo do ponto de origem” (P. 74)

» O espacgo do cabecote é ajustado

1 Pressione [TEST] em LOCAL.

- Pressione &) (v) para alterar a direcdo de alinhamento do padréo de teste.

TEST PRINT
(FEED DIR) [ENT]

2 Pressione [ENTER].

3 Pressione &) (¥) para selecionar “ON” ou “OFF” para [NOZZLE RECOVERY].

* ON:
Imprima o padréo ao executar a recuperagéo de bicos dos bicos ausentes que foram
registrados em [NOZZLE RECOVERY] na fun¢cdo MAINTENANCE com os bicos bons

* OFF:
Imprima o padrédo sem NOZZLE RECOVERY mesmo se houver problemas como bicos ausentes

TEST PRINT
NOZZLE RECOVERY  :ON

+ Se a fungdo MAINTENANCE [NOZZLE RECOVERY] néo estiver registrada ou se o
[NOZZLE RECOVERY] [CONFIRM MENU] estiver “OFF”, as operagdes nesta etapa nao
poderao ser definidas.
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4 Pressione [ENTER].

* Inicie a impresséo do teste.

[ ~+PRINT**

PLEASE WAIT
* Quando a impresséo for concluida, o visor retornara a Etapa 1

[TEST PRINT
5 Verifique os resultados da impresséo.

Capitulo 2 Operacdes Basicas

(FEED DIR.)

[ENT]]

« Em circunstancias normais, as opera¢des terminam aqui.

* Em caso de anormalidade, execute a limpeza do cabecote.
(%~ "Limpeza do Cabecote"(P. 68)

Bico esta SUjO'_X_ Bico obstruido.
— N \
— | \
=——r— ) —I P—
— ) —
Padrédo normal Padrédo anormal
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2.6 Limpeza do Cabecote

Verifique os resultados do padréo de teste impresso e faga a limpeza de acordo com o0s sintomas.
A limpeza do cabecote pode ser feita de trés maneiras. Use-as com base nos resultados da impresséo do

padrao.

1 Pressione [CLEANING] no modo LOCAL.

CLEANING
SOFT [ENT]

2 Pressione (&) (¥)para selecionar um tipo de limpeza.

+ SOFT:
Quando as linhas estao dobradas ou faltando

* NORMAL:
Quando uma ou mais linhas estéo faltando ou sdo compostas de cores misturadas

» HARD:
Quando a ma qualidade da imagem nao puder ser corrigida, mesmo que a limpeza seja realizada

no modo NORMAL ou SOFT

CLEANING

NORMAL [ENT]
3 Pressione [ENTER].

SELECT HEAD

0123

4 Pressig®éy) para selecionar um cabecote para ser limpo.

+ Defini¢gdes disponiveis:
1 2 3 (todos os cabecotes)
__ (cabecote 1)
_ 2 _(cabecote 2)
_ 3 (cabecote 3)

[SELECT HEAD ]
1

Headl Cabegote 27

Parte Head3
traseira do
equipamento

o -

**CLEANING**
PLEASE WAIT

5 Pressione [ENTER].
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6 Execute o teste de impressdo novamente e verifique os resultados da impressao.

* Repita a limpeza e o teste de impressao até que o0s resultados da impressao estejam normais.

® Se a qualidade daimagem ndo melhorar mesmo apés a limpeza do cabecote

* Limpe o limpador e a tampa de tinta.
(¥ "Limpeza do limpador e da tampa"(P. 122)

» Execute as configuracdes de recuperacgéo de bicos.

*2” “Caso nao seja possivel desentupir o bico obstruido"(P. 136)
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2.7 Impressao dos dados

Inicio da impresséao

1 Inserir a midia.

,,,,,

e ¥ "Insercao da Midia"(P. 57)

(1) Abra ou feche a vélvula de sucgédo de acordo com o tamanho da midia.
(2) Pressione [VACUUM] para acender a lampada VACUUM e adsorver a midia.

ilustracao:
JFX200-2513EX

2 Pressione [REMOTE] em LOCAL.

» Atela muda para o modo REMOTE e os dados podem ser recebidos do PC.

3 Envie os dados a serem impressos do PC para aimpressora.

» Visualize as condicdes de impresséao.
» Para saber como enviar os dados, leia 0 manual de instru¢es do software de saida.

Presenca das definicbes MAPS

DefinigBes da recuperac¢ég dos bicos

Resolugéo: 600 x 900
| DPI

600 x 900] /[R]/[MP2}——
[61/Bd)/Nd}/x2]

l Valor do |HEAD GAP
Velocidade de varredura
x1: Velocidade padrédo

x2: Velocidade dobrada

Tipo'de dados
VD: Dados variaveis
ND: Dados normais

Direcao de varredura
Ud: Unidirecional
Bd: Bidirecional

Numero de passadas:

4 Remova a midia ap6s a concluséo da impresséao.

(1) Mova a barra Y para fora da mesa.
2= "Movimentacdo da barra Y"(P. 71)

(1) Pressione [VACUUM] para desligar a suc¢ao.
(2) Retire a midia.

70



Capitulo 2 Operagdes Basicas

()

* A midia pode ser levantada e a impressao pode ser abortada devido ao calor gerado pelo
LED UV durante a impressao.

Reponha a nova midia e inicie a impressao.

Abortar uma operacao de impressao
Para interromper a impresséo na metade do processo, execute as seguintes operagdes:

1 Pressione [REMOTE] durante a impressao.

» A impressao sera interrompida.

* Interrompa qualquer transferéncia de dados do PC, interrompendo o processo a partir do PC.

» Se vocé pressionar [REMOTE] novamente, a operagdo de impresséao sera reiniciada a partir do
ponto em que a operacgdo de impressao foi interrompida.

<LOCAL>
DATA REMAIN

Exclusdo dos dados recebidos (limpeza de dados)

Se vocé quiser interromper a impressédo, exclua os dados ja recebidos.

1 Pressione [DATA CLEAR] em LOCAL.
DATA CLEAR
[ENT]

» Exclui os dados recebidos e retorna ao modo LOCAL.

[ *DATA CLEAR** ]

Movimentacao da barra'’Y

2 Pressione [ENTER].

A barra Y pode ser movida para verificar os resultados da impresséo ou para realizar operagfes semelhantes.
Defina a posi¢éo de retracdo da barra Y (posicdo VIEW) com antecedéncia.

Definigéo da Eosigéo de VIEW

1 Pressione [FUNCTION] em LOCAL.

FUNCTION
VIEW [ENT]

2 Pressione [ENTER].

VIEW
MOVE START <ent>
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3 Pressione(®)

VIEW
SET VIEW POS

4 Pressione [ENTER].

SET VIEW POS
= ek mm

5 Ao pressionar as teclas @ (¥) , defina a posicéo para a qual a barra Y deve ser movida.

+ (&) tecla A barra Y se move para a parte de trds da mesa com o ponto de origem no centro.
 (¥) tecla A barra Y se move para a parte frontal da mesa com o ponto de origem no centro.

SET VIEW POS
= 500 mm

6 Pressione [ENTER].

« O valor sera definido e a tela ira retornar ao Passo 2.

** MOVING NOW **
PLEASE WAIT

Movimentagdo da barra Y para a posi¢cao VIEW

1 Pressione [FUNCTION] em LOCAL.

FUNCTION
VIEW [ENT]

2 Pressione [ENTER].

VIEW
MOVE START <ent>

3 Pressione [ENTER].

* Movimentos da barra Y.

** MOVING NOW **
PLEASE WAIT
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3.1 Alteracao do ponto de origem

A configuracéo de fabrica do ponto de origem pode ser alterada.
Ela pode ser alterada de uma das duas maneiras a seguir.

Alteracdo com as teclas de selecédo Alteracao utilizando a opgéo "ORIGIN" do
menu [FUNCTION]

Marca de indicacéo Mesa Y
luminosa

Novo ponto de origem

20mm

|

® I

Ponto de origem antigo | |
[

1

Defini¢édo do ponto de origem
usando as teclas de SELECAO

Uso das teclas de SELECAO para alterar a origem da impresséo

1 Pressione(a) (v) ) (» em LOCAL.

* Atela muda para [ORIGIN SETUP].
* Um “e ( marca de ponteiro de luz)’ vermelho aparece na mesa ou na midia.

ORIGIN SETUP
0.0

2 Pressione @) (¥) (@) (» para mover a marca do ponteiro de luz.

* Mova a marca do ponteiro de luz para a posi¢ao definida como a nova origem.

ORIGIN SETUP
[ 500.0 | [ 600.0 |

Ponto de origem Ponto de origem
(frente-atras) (esquerda-direita)

3 Depois que a origem da impressao tiver sido determinada, pressione [ENTER].

[ ** ORIGIN ** ]

(mont) « A origem definida pelo uso das teclas de SELECAO é apagada quando a energia é desligada.

* A origem foi alterada.
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Uso do menu FUNCTION para alterar a origem da impressao

Ao definir uma origem exata, defina as coordenadas X e Y da origem no menu FUNCTION.

Quando a origem é definida por meio dessa op¢éao, o valor definido se torna o ponto de origem (0.0).

1 Pressione [FUNCTION] em LOCAL.

FUNCTION
VIEW [ENT]

2 Pressione@®) (¥) para selecionar [ORIGIN SETUP]. Em seguida, pressione [ENTER] duas vezes.

» Atela muda para a tela de definicao do valor de deslocamento do eixo X.

(ORIGIN SETUP 1300 mm}

X OFFS: 1200 mm

3 Pressione (&) (Wpara inserir o valor numérico.

» Defina a origem do eixo X.

ORIGIN 1300 mm
X OFFS: 1290 mm
4 Pressione [ENTER].
ORIGEM
SELECT: X OFFSET
5 Pressione (&) (Wpara selecionar [Y offset] e pressione [ENTER].
ORIGEM
SELECT: Y OFFSET

6 Pressione @) (¥) parainserir o valor numérico.

» Defina a origem do eixo Y.

ORIGEM 2500 mm

Y OFFSET: 2090 mm
7 Pressione [ENTER].

ORIGEM

SELECT: Y OFFSET

8 Pressione [END] vérias vezes para encerrar a operacao.

+ A origem definida ndo é apagada mesmo quando a energia é desligada.
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3.2 Registro da espessura da midia

Registre a espessura da midia a ser definida.

E possivel registrar a espessura em trés formas.
* Registro manual da espessura
» Selecdo com as teclas [PARA CIMA] [PARA BAIXO]
» Verificagdo automética da espessura

Registro manual da espessura da midia

1 Pressione [FUNCTION] em LOCAL.

FUNCTION

VIEW [ENT]
2 Pressione(&) (¥) para selecionar [HEAD HEIGHT].

FUNCTION

HEAD HEIGHT [ENT]

3 Pressione [ENTER] duas vezes.

MEDIA THICKNESS
2,5 mm

4 Pressione @) (¥) parainserir a espessura da midia (0,0 a 50,0 mm).

MEDIA THICKNESS
10,5 mm

5 Pressione [ENTER].

FUNCTION
HEAD HEIGHT [ENT]

6 Pressione [END] para encerrar a operacao.

Registro da espessura da midia com as teclas [PARA CIMA] e [PARA BAIXO]

1 Pressione [PARA CIMA] ou [PARA BAIXO]

ORIGIN SETUP
Z HEIGHT =45.0

2 Pressione [PARA CIMA] ou [PARA BAIXO] para ajustar o valor da espessura.

ORIGIN SETUP
Z HEIGHT = 50.0
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3 Pressione [ENTER].

ORIGIN SETUP ORIGIN SETUP MEDIA
HEAD GAP =1.2 | THICKNESS = ** mm

Verificagcdo automéatica da espessura da midia

A espessura da midia é verificada automaticamente pelo pino de folga localizado no centro do carro.

1 Inserir a midia.

+ Certifique-se de colocar a midia dentro da faixa de impresséo. Se a verificagdo automatica
da espessura for realizada sem a insercéo da midia, os cabecotes de impressao poderdo
ser danificados.

2 Pressione [FUNCTION] em LOCAL.

FUNCTION

VIEW [ENT]
3 Pressiooe¥) para selecionar [HEAD HEIGHT].

FUNCTION

HEAD HEIGHT [ENT]

4 Pressione [ENTER].

HEAD HEIGHT
MEDIA THICKNESS  [ENT]

5 Pressione (®) (¥)para selecionar [THICKNESS CHECK].

HEAD HEIGHT
THICKNESS CHECK [ENT]

6 Pressione [ENTER].

» Para preparar 0 equipamento para a verificacdo de espessura, a barra Y € elevada até o ponto

mais alto.
» O carro se move dentro da area de impresséo.
** MOVING NOW THICKNESS CHECK
** PLEASE WAIT CHECK START

7 Pressione [ENTER].

» A espessura da midia é verificada automaticamente.
» A espessura verificada € exibida.
» O carro retorna a posicao retraida e o visor retorna a Etapa 5.

THICKNESS CHECK — THICKNESS CHECK ** MOVING NOW
** CHECKING ** 3,0 mm ** PLEASE WAIT

8 Pressione [END] vérias vezes para encerrar a operacao.
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(mont)  « A tolerancia da verificacdo automatica de espessura é de +0,1 mm.
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3.3 Valor do HEAD GAP

Defina a folga do cabecote (altura da midia até a superficie do bico do cabegote).

Quando o cabecote tiver de ser movido para a mesa para operagdes como impressdo ou manutencédo, ao
ser movido, ele mantera a folga do cabecote no valor predefinido.

O limite superior da folga do cabecote varia de acordo com a espessura da midia.
Defini¢bes disponiveis: [1,2 mm a 3,0 mm] (por 0,1 mm/padréo: 1,5 mm)

Registro do valor da folga do cabecote

Execute as operacdes a seguir quando quiser registrar o valor da folga do cabecote atualmente definido.

1 Pressione [FUNCTION] em LOCAL.

FUNCTION

VIEW [ENT]
2 Pressione(d) (¥) para selecionar [HEAD HEIGHT].

FUNCTION

HEAD HEIGHT [ENT]

3 Pressione [ENTER].

HEAD HEIGHT
MEDIA THICKNESS  [ENT]
4 Pressione(d) (¥) para selecionar [HEAD GAP].

SETUP
HEAD GAP [ENT]

5 Pressione [ENTER].

HEAD GAP
= 2,0 mm

6 Pressione (@) (¥) para definir o valor da folga do cabecote.

+ Defini¢gGes disponiveis: 1,2 a 3,0 mm

HEAD GAP
= 3,0 mm

7 Pressione [ENTER].

SETUP
HEAD GAP [ENT]

8 Para encerrar a operagao, pressione [ENTER] varias vezes.

ﬁ + Um valor incorreto de espago entre cabecotes pode deteriorar a qualidade da impresséo,
devido a grandes gotas de tinta que caem na midia em alguns casos ou a outros
problemas semelhantes.
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Ajuste do Valor da Folga do Cabecote

Realize as seguintes operagdes ao verificar o valor de espaco entre cabecotes atualmente definido.

1 Pressione [ENTER] em LOCAL.

2 Pressione [ENTER] varias vezes para exibir [HEAD GAP].

+ O valor da folga do cabecote definido no momento é exibido.
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3.4 Lista de funcoes

Esta secéo descreve as varias funcdes e suas configuragdes.

(mott) Sobre a fungdo “HOST” padriao

+ O valor especificado no software RIP executa essa fungdo. Quando um valor diferente de “HOST” é
especificado, o valor especificado é usado em vez de aguardar instrugdes do software RIP.

» Observe que algumas fun¢des podem nao estar disponiveis dependendo do software RIP usado. Nesses

casos, o valor “When there are no instructions from RIP” (Quando n&o ha instru¢des do RIP).
» Para saber como especificar valores no software RIP, consulte o guia do software RIP.

Funcéo DefinicBes Se né&o houver Descricéo
disponiveis™ nenhuma
instrucéo do
RIP™
DROP.POScorrect -40,0a0,0a40,0 |- Ajusta a posicao do ponto na
(i~ "Correcéo da Posicéo de Injecéo de Tinta"(P. impressao reversivel.
82)
LOGICAL SEEK HOST/ON/ ON Define a area movel de
(= "Definicdio do LOGICAL SEEK"(P. 84) OFF varredura durante a impress&o.
INK LAYERS HOST/1a9 1 Define o nimero de camadas de
(7= "Outras definicdes"(P. 97) tinta a serem aplicadas.
UV LEVEL HOST/ MANUAL Esoecifica o padréo de
(= "Definicdo do UV LEVEL"(P. 86) MANUAL irradiacéo UV durante a
) impressao.

REFRESH HOST/Lv.0 Lv.3 Atualiza os cabecotes de
(7% "Qutras definicdes"(P. 97) (intervalo de tinta durante a impresséo.

atualizagao

longo) a 3

(intervalo de

atualizagcao

curto)
MAPS OFF/MAPS2 _ Executa configuracdes para
(% "Funcio MAPS"(P. 88) reduzir as listras entre as

passagens.
MAPS2 AUTO -
MANUAL PATTERN (1 -
a 7/AUTO)
SMOOTHING

LV. (AUTO/5 a
100%)

WORK CHANGE HOST/ON/ - Define as operacdes para
(72" "DefinicBes de WORK CHANGE"(P. 92) OFF concluir a impressao.
IONIZER ON/OFF - Ajusta o IONIZADOR opcional.
(%" "DefinicBes do ionizador"(P. 93)
AUTO OFF/PAGE - Define a limpeza automatica
CLEANING - do cabecote a ser realizada
(7% "Definicd PAG. INTERVAL 1a3al000 - antes ou durante a
impresséo.

%ﬁ( TYPE NORMAL/ - P

FT/HARD
P.94) SOFT/
INTERVAL WIPING ON/OFF - Define a operacao de limpeza

125 “Definicdo da frequéncia de limpeza da
superficie do bico” (P. 96)

realizada durante a impressao.

*1. E definido com o valor sublinhado no momento da compra.

*2. Esse é o valor usado para impressao quando o valor definido no equipamento deve ser priorizado ou se

nenhum valor for definido no software RIP (host), mesmo que o registro de tipo deste equipamento esteja

definido como “HOST”.
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3.5 Ajuste da posicao da gota de impressao
bidirecional

Se vocé alterar as condi¢gBes de impresséo (como a espessura da midia e a altura do cabegote), faca o
seguinte para corrigir a posicao de queda da tinta para impresséo bidirecional (Bi) e obter os resultados de
impressao adequados:

Correcéao da posicao de gota

1

2

Defina a midia e a origem da impresséo.

» 7Z "Insercdo da Midia"(P. 57)

Em LOCAL, pressione [ADJUST] duas vezes.

DROP.POScorrect
[ENT]

Pressione [ENTER].

DROP.POScorrect
Y300 dpi

Pressione (&) (¥) para selecionar a resolucao.
+ Defini¢g6es disponiveis: Y300dpi/Y600dpi/Y1200dpi
» Faca as correcdes para todas as resolugfes

DROP.POScorrect
Y600 dpi

Pressione [ENTER].

DROP.POScorrect
PRINT START [ENT]

Pressione [ENTER] para iniciar a impresséo padréo.

» O padrao de teste é impresso. (Eles sdo chamados de padrédo 1, 2, 3... na ordem em que

foram impressos)
**PRINT**
PLEASE WAIT
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7 Pressione(®) (¥)para corrigir a posicdo da gota do padrédo 1 em diante.

 Valor corrigido: de -40.0 a 40.0

PATTERN 1
= 0.0

» A posicéo na qual a linha de alimentacéo de ida e a linha de alimentacéo de retorno se tornam
uma linha reta é o valor de correcao.

» Se o valor de compensacéo nao estiver entre -40,0 e 40,0, ajuste a altura dos cabecotes de
impressado e, em seguida, execute novamente as operacdes da Etapa 2 em diante.

+0
Direcdo de impresséo 4 ¢='—p —
)

|
|
|
A

J
A

L —_—————

A linha de alimentagédo de saida e a linha de
alimentacéo de retorno do quarto padrdo a partir da
posicéo 0 na dire¢éo positiva formam uma linha reta.
Portanto, nesse caso, o valor de corregéo da
posicéo de saida é 4,0.

8 Pressione [ENTER].
+ Exibe o proximo padréo.
* Repita a etapa 7.

9 Pressione [END] vérias vezes para encerrar a operacao.

Correcéo da posicao de queda sem usar a tecla [ADJUST]

A posi¢éo de queda pode ser corrigida usando a tecla [FUNCTION] em LOCAL mesmo sem pressionar a
tecla [ADJUST].

1 Pressione [FUNCTION] em LOCAL.
? Pressione® @), selecione [SETUP] e pressione [ENTER].

3 Pressione® @ para selecionar [DROP.POScorrect] e pressione [ENTER].

* Mesma operacao realizada quando a tecla [ADJUST] é pressionada em LOCAL.
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3.6 Definicao do LOGICAL SEEK

As operacfes do cabecote diferem de acordo com as configura¢des de LOGICAL SEEK.

(mot) - As configuracdes de LOGICAL SEEK ndo podem ser especificadas no RasterLink. Quando a
definicdo do equipamento é “HOST”, a operagéo de impressao é realizada considerando que o
LOGICAL SEEK esta “ON”.

Largura do Midia
equipamento /
Movimento do

cabecote quando o
LOGICAL SEEK esta
“OFF” (desligado)

AARA4AA 4

N

M
F'NSESENEY

N

M

Impresséao unidirecional Impresséo bidirecional

Movimento do
cabecote quando o
LOGICAL SEEK esta
“ON” (desligado)

Impresséao unidirecional Impresséo bidirecional

1 Pressione [FUNCTION] em LOCAL.

FUNCTION

VIEW [ENT]
2 Pressione (@) (¥)para selecionar [SETUP].

FUNCTION

SETUP [ENT]

3 Pressione [ENTER].

SETUP
DROP.POScorrect [ENT]

4 Pressione@® (¥)para selecionar [LOGICAL SEEK].

SETUP

LOGICAL SEEK [ENT]
5 Pressione [ENTER].

LOGICAL SEEK

:HOST
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6 Pressione (a) (¥) para selecionar o valor a ser definido.

+ Defini¢gbes disponiveis: HOST/ON/OFF

LOGICAL SEEK
:ON
7 Pressione [ENTER].
SETUP
LOGICAL SEEK [ENT]

8 Pressione [END] vérias vezes para encerrar a operacao.
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3.7 Definicao do UV LEVEL

Defina o padréo de irradiacdo do LED UV a ser usado e a intensidade da iluminacéo a ser mantida durante a
impresséo.

1 Pressione [FUNCTION] em LOCAL.

FUNCTION
VIEW [ENT]

2 Pressione ) (¥), selecione [SETUP] e pressione [ENTER].

SETUP
DROP.POScorrect [ENT]

3 Pressione (&) (¥) para selecionar [UV LEVEL].

SETUP UV

LEVEL [ENT]
4 Pressione [ENTER].

UV LEVEL

:HOST
5 Pressione &) (¥) para selecionar o valor a ser definido.

UV LEVEL

: MANUAL

 HOST:
Se esse valor for definido, tanto o padréo de irradiacdo UV quanto a intensidade de iluminacdao UV
especificados no aplicativo serdo usados para a irradiacao.

* MANUAL:
Se esse valor for definido, tanto o padréo especificado quanto a intensidade da iluminacao UV
serdo usados para a irradiagéo.

6 Pressione [ENTER].

» Caso tenha selecionado "HOST" na etapa 5, prossiga para a etapa 7. No entanto, caso tenha
selecionado "MANUAL" na etapa 5, prossiga para a etapa 8.

7 Pressione ®) (¥) para ajustar a intensidade da iluminacg&o (quantidade de luz) e pressione

[ENTER].
UV LEVEL
LIGHT ADJUST 0%

8 Pressione (&) (¥) para selecionar o tipo de tinta a ser ajustado e pressione [ENTER].

+ Defini¢cbes disponiveis:
Cor/ Branco/Transparente

UV LEVEL
: Colored
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9 Pressione (&) (¥) para selecionar a diregdo de varredura e pressione [ENTER].

+ Definigbes disponiveis: Bi (bidirecional)/Uni (unidirecional)

UV LEVEL
:Bi

10 Pressione &) (¥) para selecionar o padrédo de impresséo e pressione [ENTER].

+ Definigbes disponiveis:
PATTERN (Padréo) 1, 2 etc./ NO PRINT (Sem Impressé&o)

* Ao selecionar “NO PRINT”, a lampada UV acendera sem que nada seja impresso, mesmo que
os dados de impressao sejam enviados.

UV LEVEL
:PATTERN 1

11 Pressione (&) (v)para selecionar o nivel de irradiacio e pressione [ENTER].

+ Definigdes disponiveis:
Nivel 0 a 15 (quanto maior o niumero, maior a intensidade de irradiagédo).

UV LEVEL
LEVEL: 10

12 Pressione [END] vérias vezes para encerrar 0 processo.
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3.8 Reducao das Listras Entre Passadas

Funcéo MAPS

Se as linhas de avango ndo desaparecerem mesmo depois de corrigir o avanco da midia, use a funcao

MAPS (Mimaki Advanced PassSystem) para dispersar o limite das passadas e tornar as linhas de avanco
menos visiveis.

A funcdo MAPS2 pode ser usada com esse equipamento.

~~~ * Quando a funcdo MAPS esté ativada, as tonalidades podem ser diferentes daquelas quando ela

’g‘ esta desativada. Portanto, confirme os efeitos desejados antes de usar essas funcoes.

» Dependendo das imagens a serem impressas, pode nao ser possivel obter o efeito da funcéo
MAPS. Portanto, confirme os efeitos desejados antes de usar essas funcdes.

» Ao imprimir com o conjunto de tinta 4 + 4SP com o0 nimero minimo de passadas, a funcao
MAPS da cor especial sera desativada.

Definicdo da funcdao MAPS2 (4 cores + tinta de cor especial)

1 Pressione [FUNCTION] quatro vezes em LOCAL.

FUNCTION
SETUP [ENT]

2 Pressione [ENTER].

SETUP
DROP.POScorrect [ENT]

3 Pressione () (@ para selecionar [MAPS].

SETUP
MAPS [ENT]

4 Pressione [ENTER].

MAPS
- OFF
5 Pressione) (¥), selecione [MAPS2] e pressione [ENTER].

+ Defini¢gbes disponiveis: MAPS2, OFF
» Caso tenha selecionado "OFF", prossiga para a etapa 19.

MAPS 2
:AUTO
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6 Pressione (&) (¥)para selecionar "AUTO" ou "MANUAL".

* AUTO:
As configurag@es sao feitas automaticamente de acordo com as condi¢des de impresséo.

* MANUAL.:
As configuracdes podem ser ajustadas manualmente.

MAPS 2
: MANUAL

@momt) . Se as listras de avanco e a uniformidade da densidade n&o forem melhoradas pelas
configuracées AUTO, ajuste-as usando as configuracdes MANUAL.

7 Pressione [ENTER].

» Caso tenha selecionado "AUTO" na etapa 6, prossiga para a etapa 19.
» Caso tenha selecionado "MANUAL" na etapa 6, prossiga para a etapa 8.

COLOR >
PATTERN: 1

8 Pressione(a) (y)para definir [COLOUR].

* AUTO:
Os padrdes sao definidos automaticamente de acordo com as condi¢ces de impresséo.

 PATTERN (Padréo) 1 a 5:
O padrao selecionado € impresso.

COLOR >
PATTERN: AUTO

9 Pressione [ENTER].
+ E exibida uma tela para definir [SMOOTHING LV]

COLOR >
SMOQOTHING LV.: AUTO

1O Pressione@® @para definir [SMOOTHING LV.].

* AUTO:
O nivel de suavizacao € definido automaticamente de acordo com as condi¢cdes de impressao.

* 5a100%:
Os efeitos do MAPS2 ficam mais fortes quando o valor é aumentado e mais fracos quando ele é
reduzido.

COLOR >
SMOOTHING LV.: 50%

1] Pressione® .
+ E exibida uma tela para definir [SPOT].

< SPOT >
PATTERN: AUTO
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2 Pressione @ @ para definir o [SPOT].
 AUTO:

Os padrdes sao definidos automaticamente de acordo com as condi¢cfes de impressao.

« PATTERN (Padrdo) 1 a 7/AUTO:
O padréo selecionado é impresso.

< SPOT >
PATTERN: 1

1.3 Pressione [ENTER].

+ E exibida uma tela para definir [SMOOTHING LV]

< SPOT >
SMOOTHING LV.: AUTO

1 4 Pressione® @ para definir o [SMOOTHING LV.].
« AUTO:

O nivel de suavizacao ¢é definido automaticamente de acordo com as condi¢des de impressao.
* 5a100%:

Os efeitos do MAPS2 ficam mais fortes quando o valor € aumentado e mais fracos quando ele
é reduzido.

< SPOT >
SMOOTHING LV.: 50%

15 Pressione [END] e, em seguida,® .

+ E exibida uma tela para definir [CLEAR].

< CLEAR
PATTERN: AUTO

16 Pressione (&) (v) para definir [CLEAR]
« AUTO:

Os padrdes sao definidos automaticamente de acordo com as condi¢fes de impressao.
« PATTERN (Padrdo) 1 a7:
O padréo selecionado é impresso.

< CLEAR
PATTERN: 1

1/ Pressione [ENTER].

+ E exibida uma tela para definir [TYPE/LV.].

< CLEAR
TYPE/LV.: AUTO
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1.8 Pressione® @ para definir [TYPE/LV.].
* TYPEL 10 a 100%:
Defina um valor de acordo com as condi¢fes de impresséo.

* TYPE2 10 a 100%:
Defina um valor de acordo com as condi¢cBes de impresséo.

< CLEAR
TYPE/LV.: AUTO

(ott)  « Os efeitos do MAPS2 variam de acordo com as imagens a serem impressas. Altere os

padrdes de impressao e verifique os efeitos com antecedéncia antes de usar a fungéo
MAPS2,

19 Pressione [ENTER].

SETUP
MAPS [ENT]

19 Pressione [END] varias vezes para encerrar 0 processo.
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3.9 Definicao do WORK CHANGE

Seleciona entre retornar ao modo LOCAL ou manter o modo REMOTO ap6és concluir a plotagem online.

1 Pressione [FUNCTION] em LOCAL.

FUNCTION

VIEW [ENT]
2 Pressione@®) (¥) para selecionar [SETUP].

FUNCTION

SETUP [ENT]

3 Pressione [ENTER].

SETUP
DROP.POScorrect [ENT]

4 Pressione®) (¥) para selecionar [WORK CHANGE].

SETUP

WORK CHANGE [ENT]
5 Pressione [ENTER].

WORK CHANGE

: OFF

6 Pressione @) (v)para selecionar o valor a ser definido.

* OFF:
O modo REMOTO é mantido apés a plotagem online (quando os proximos dados de desenho
forem recebidos, eles serdo substituidos).

* ON:
A barra Y é retraida apés a plotagem online e o equipamento retorna ao modo LOCAL.
* HOST:

Ao definir “Print Count” como dois ou mais na tela do RasterLink7, a barra Y sera retraida apds
cada impresséo concluida e o equipamento retornard ao modo LOCAL.

WORK CHANGE
:ON

\g/ + A posicéo em que a barra Y é retraida é a posicéo definida em (%~ "Definicdo da posicdo

- VIEW"(P. 71).

-

7 Pressione [ENTER].

SETUP
WORK CHANGE [ENT]

8 Pressione [END] vérias vezes para encerrar a operacao.
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3.10 Definicao do lonizador

Configura a operacdo quando o ionizador opcional estiver instalado.

(fwortent])

» Essas configuragdes néo serdo exibidas se o ionizador opcional ndo estiver instalado. Se essa
configuragdo nao for exibida mesmo que o ionizador esteja instalado, entre em contato com o
revendedor local, nosso escritério de vendas ou a central de atendimento.

v

8

Pressione [FUNCTION] em LOCAL.

FUNCTION
VIEW

[ENT]J

Pressione®) (¥) para selecionar [SETUP].

FUNCTION

SETUP [ENT]
Pressione [ENTER].

SETUP

DROP.POScorrect [ENT]

Pressiépe¥) para selecionar [IONIZER].

SETUP
IONIZER

[ENT]J

Pressione [ENTER].

IONIZER
:ON

Pressione®) (¥)para selecionar o valor a ser definido.

» ON: Durante a impressao normal, o ionizador € ligado antes do inicio da impressao e permanece
ligado durante a impressao para remover a eletricidade estatica. Para a impressao reversa, a
eletricidade estatica é removida antes da impressédo. O ionizador é ligado quando se muda para

[VIEW].
« OFF: A eletricidade estatica ndo é removida.

IONIZER
: OFF

Pressione [ENTER].

SETUP
IONIZER

[ENT]J

Pressione [END] varias vezes para encerrar a operacao.
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3.11 Definicoes de AUTO CLEANING

Esta funcao pode ser configurada para contar o nimero de arquivos impressos ou 0 comprimento
impresso apods a conclusdo da impressao e realizar a limpeza automaticamente quando necessario.

O equipamento pode fornecer resultados estaveis quando seus cabecotes sdo mantidos sempre limpos.

1 Pressione [FUNCTION] em LOCAL.

FUNCTION

VIEW [ENT]
2 Pressione (&) (¥) para selecionar [SETUP].

FUNCTION

SETUP [ENT]

3 Pressione [ENTER].

SETUP
DROP.POScorrect [ENT]

4 Pressione () (¥)para selecionar [AUTO CLEANING].

SETUP
AUTO CLEANING [ENT]

5 Pressione [ENTER].

AUTO CLEANING
- OFF

6 Pressione (@) (¥)para selecionar o tipo de [AUTOMATIC CLEANING].

» Selecione “PAGE” em [AUTO CLEANING]. Apds a conclusédo do numero definido de impressdes,
o0 bico do cabecote é limpo automaticamente antes do inicio da préxima impresséo.

» Se nao quiser definir [AUTO CLEANING], selecione “OFF” e prossiga para a etapa 11.

AUTO CLEANING
: PAG.

7 Pressione [ENTER].

8 Pressione® (¥para selecionar o intervalo de limpeza.

+ Defini¢gBes disponiveis: 1 a 1000 paginas

INTERVAL
= 1 page

TYPE
:SOFT

9 Pressione [ENTER].
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10 Pressione (@) (¥)para definir um tipo de limpeza.
* Defini¢g6es disponiveis: NORMAL/ SOFT/ HARD (Normal/ Suave/ Intensa)

TYPE
:NORMAL

11 Pressione [ENTER].

12 Pressione [END] vérias vezes para encerrar 0 processo.

» Dependendo da condicdo do cabecote, pode haver casos em que os defeitos de
impressado ndo sejam corrigidos mesmo apés a execucao dessa funcéo. Nesse caso,
entre em contato com o revendedor local, com nosso escritério de vendas ou a central de
atendimento.
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3.12 Definicao da Frequéncia de Limpeza
da Superficie do Bico

Essa fungédo limpa automaticamente a superficie dos bicos do cabecgote e remove as gotas de tinta que
aderem a superficie dos bicos antes ou durante a impressao.

1 Pressione [FUNCTION] em LOCAL.

FUNCTION

VIEW [ENT]
2 Pressione®) (¥) para selecionar [SETUP].

FUNCTION

SETUP [ENT]

3 Pressione [ENTER].

SETUP
DROP.POScorrect [ENT]

4 Pressione &) (¥ e selecione [INTERVAL WIPING].

SETUP
INTERVAL WIPING [ENT]

5 Pressione [ENTER].

SETUP
INTERVAL WIPING [ENT]

6 Pressione () (¥para selecionar o tipo de limpeza periodica.

* Ao selecionar “PAGE” em [INTERVAL WIPING], apds a conclusdo do numero definido de
impressoes, o0 bico do cabecgote € limpo automaticamente antes do inicio da proxima impressao.

* Ao selecionar “TIME” em [INTERVAL WIPING], o bico do cabecote sera limpo automaticamente
assim que o tempo de impresséao exceder o tempo definido.

» Se nao quiser definir INTERVAL WIPING], selecione “OFF” e prossiga para a etapa 9.

INTERVAL WIPING
: PAG.

7 Pressione [ENTER].

8 Pressione &) (¥) para definir o intervalo de limpeza.

 Defini¢cbes disponiveis (PAGE): 1 a 100 paginas
* Defini¢g6es disponiveis (TIME): 3 a 50 min

INTERVAL
= 1 page

9 Pressione [ENTER].
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3.13 Demais definicoes

Altere as configurag6es de acordo com o método de uso.

1 Pressione [FUNCTION] em LOCAL.

FUNCTION

VIEW [ENT]
2 Pressione &) (¥) para selecionar [SETUP].

FUNCTION

SETUP [ENT]

3 Pressione [ENTER].

SETUP
DROP.POScorrect [ENT]

4 Pressione &) (¥) para selecionar o item que deseja definir.

» Consulte’@™ "Lista de Funcdes"(P. 81) ao selecionar.

5 Pressione [ENTER].

6 Pressione (o) (¥) para selecionar o valor a ser definido.

« Consulte a%%= "Lista de Funcdes"(P. 81) ao selecionar.

7 Pressione [ENTER].

8 Pressione [END] varias vezes para encerrar a operacgao.

(motat)  « O valor definido também é mantido quando o equipamento é desligado.
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3.14 Definicdes do Equipamento

Essa séo as diversas definicfes que facilitam o uso conveniente desse equipamento.
As seguintes configuracdes podem ser definidas para o equipamento.

Item Valor de ajuste Detalhes
AUTO Power-off NONE Se nenhuma operacao for executada ou
7 “Definicdes de desligamento automatico”(P. 99) | (Nenhum)/10a | for decorrido um tempo determinado, o
30 a 600 min equipamento sera desligado
automaticamente.
TIME +4ha-20h Define a data e a hora atuais.
(7% "Definic&io de data e hora"(P. 99) (horario do
Japéo)
UNIT TEMP. °C (Celsius)/°’F | Define a unidade de exibicao da
(% "Definicio das (Fahrenheit) temperatura.
unidades"(P. 100) ) ) ) o
LENGTH mm/inch Define as unidades de exibi¢éo para
(polegadas) comprimento e area.
KEY BUZZER ON/OFF Define o sinal sonoro que soa quando
{7¥ “Definicdes do som das teclas”(P. 101) uma tecla € pressionada.
LANGUAGE Portugués Altera o idioma de exibigao.
%~ “Definicdes de idioma”(P. 102) =3
Deutsch
Francais
Espariol
Italiano
Portugués
ﬁgTWORK Configura a rede.
" 1, 1 A . . z
#I?eﬁnl Ges de Check IP ADDRESS Exibe o endereco IP que o equipamento esta usando no
Rede"(P. 103)
momento.

Check MAC ADDRESS Exibe o endereco MAC que o equipamento esta usando

no momento.

DHCP ON/OFF Se estiver definido como “ON”, sera
usado um endereco IP recebido do
servidor DHCP.

AutolP ON/OFF Se estiver definido como “ON”, o
endereco IP a ser usado sera
determinado de acordo com o
protocolo AutolP. No entanto, se o
DHCP estiver ON, ele tera prioridade.

IP ADDRESS™? Configura o endereco IP utilizado por este equipamento.

DEFAULT GATEWAY'?

Define o gateway padréo a ser usado.

DNS ADDRESS™?

Define o endereco DNS usado por esse equipamento.

SUB NET MASK™?

Define a mascara de sub-rede a ser usada.

External Stop I/F

s
e

= “Interface de parada externa I/F”(P. 104)

ON/OFF

Ao alterar a interface de parada externa
no modo REMOTE, sera exibido um aviso
e 0 equipamento mudara para o modo
LOCAL.

RESET

%= “Redefinicdo para as definicbes padrao”(P. 111)

Redefine todos os elementos de
configuracao para os valores padréo.

*1. Selecionavel somente quando [DHCP] e [AutolP] estiverem ambos desativados.
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Definicbes de desligamento automatico

Se nenhuma operacgéo for executada ou for decorrido um tempo determinado, o equipamento sera desligado
automaticamente.

1 Pressione [FUNCTION] em LOCAL.

FUNCTION
VIEW [ENT]

2 Pressione (&) (¥) para selecionar [MACHINE SETUP].
FUNCTION
MACHINE SETUP  [ENT]
3 Pressione [ENTER] duas vezes.

AUTO Power-off
= 30 min

4 Pressione @) (¥) para definir o tempo em que o equipamento deve ser desligado.

+ Definigbes disponiveis: None (Nenhum), 10 a 600min

AUTO Power-off
= 60 min

5 Pressione [ENTER].

MACHINE SETUP
AUTO Power-off [ENT]

6 Pressione [END] vérias vezes para encerrar a operagao.

+ No estado de desligamento automatico, o equipamento ¢ ligado quando os dados sdo
recebidos do computador, mas o processo de impressdo nao € iniciado automaticamente.

Definicdo de data e hora

A data e a a hora (diferenca de horario) podem ser definidas de acordo com o pais em que o equipamento
€ usado.

1 Pressione [FUNCTION] em LOCAL.

FUNCTION
VIEW [ENT]

2 Pressione® (¥para selecionar [MACHINE SETUP].

FUNCTION
MACHINE SETUP  [ENT]

3 Pressione [ENTER].

MACHINE SETUP
AUTO Power-off [ENT]
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4 Pressione @) (¥) para selecionar [TIME].

MACHINE SETUP
TIME [ENT]

5 Pressione [ENTER].

TIME
2018.10.05 21:30:00

6 Pressione &) (¥) @ (® parainserir a data e a hora.

+ Para selecionar Ano/Més/Dia/Hora: Selecdo com @ ().
« Parainserir o Ano/Més/Dia/Hora: Entrada com (&) (¥).

7 Pressione [ENTER].

« A hora inserida é exibida.

TIME
2018.10.05 15:30:00

8 Pressione [END] vérias vezes para encerrar a operacgao.

\Q/ + A hora pode ser definida de -20 a +4 horas.

Definicdo das unidades

E possivel definir as unidades a serem usadas para esse equipamento.

1 Pressione [FUNCTION] em LOCAL.

FUNCTION
VIEW [ENT]

2 Pressione ) (W)para selecionar [MACHINE SETUP].

FUNCTION
MACHINE SETUP  [ENT]

3 Pressione [ENTER].

MACHINE SETUP
AUTO Power-off [ENT]
4 Pressione &) (W para selecionar [UNIT].

MACHINE SETUP
UNIT [ENT]
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5 Pressione [ENTER].

TEMP.
:°C [ENT]

6 Pressione(® (¥) para selecionar uma unidade para a temperatura.

 DefinigBes disponiveis: °C/°F

7 Pressione [ENTER].

LENGTH
mm

8 Pressione @) (¥) para selecione uma unidade para o comprimento.

+ Definigbes disponiveis: mm/inch (polegada)

9 Pressione [ENTER].

MACHINE SETUP
UNIT [ENT]

10 Pressione [END] vérias vezes para encerrar o processo.

Definicbes do som das teclas

E possivel desativar o som gerado quando uma tecla é pressionada.

1 Pressione [FUNCTION] em LOCAL.

FUNCTION
VIEW [ENT]

2 Pressione (@) (¥) para selecionar [MACHINE SETUP].

FUNCTION
MACHINE SETUP  [ENT]

3 Pressione [ENTER].

MACHINE SETUP
AUTO Power-off [ENT]
4 Pressione (@ (¥ para selecionar [KEY BUZZER)].

MACHINE SETUP
KEY BUZZER [ENT]

5 Pressione [ENTER].

KEY BUZZER
:ON
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6 Pressione ) (v) para selecionar "ON" ou "OFF".

KEY BUZZER
: OFF

7 Pressione [ENTER].

MACHINE SETUP
KEY BUZZER [ENT]

8 Pressione [END] vérias vezes para encerrar a operacao.

\ /
N

-~ » Mesmo que a fungao de som das teclas esteja definida como “OFF”, os sons para
’g“ erros/avisos/processos concluidos ndo podem ser desligados.

Definicbes de idioma

O idioma de exibicdo pode ser alterado.

1 Pressione [FUNCTION] em LOCAL.

FUNCTION
VIEW [ENT]

2 Pressione &) (¥) para selecionar [MACHINE SETUP].

FUNCTION
MACHINE SETUP  [ENT]

3 Pressione [ENTER].

MACHINE SETUP
AUTO Power-off [ENT]
4 Pressione &) (¥) para selecionar [LANGUAGE].

MACHINE SETUP
LANGUAGE [ENT]

5 Pressione [ENTER].

LANGUAGE
: Portugués

6 Pressione @) (¥para selecionar um idioma.

+ Selecione entre:
= 7Kk > J/English/Deutsch/Francais/Espafol/Italiano/Portugués

LANGUAGE
R |
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7 Pressione [ENTER].

MACHINE SETUP
LANGUAGE [ENT]

8 Pressione [END] vérias vezes para encerrar a operacao.

DefinicOes de rede

1 Pressione [FUNCTION] em LOCAL.

FUNCTION
VIEW [ENT]

2 Pressione @) (¥) para selecionar [NETWORK] e pressione [ENTER].

MACHINE SETUP
NETWORK [ENT]

3 Pressione [ENTER].

* A opcao [Check IP ADDR.] é selecionada.
* Isso exibe o endereco IP que o equipamento esta usando no momento.
» Apo6s a verificacdo, pressione [ENTER].

NETWORK
Check IP ADDR.
\ /

\g/ » Apoés conectar a rede, € preciso aguardar um pouco até que o endereco IP seja

- confirmado. Se o endereco IP n&o estiver definido, seré exibido [0.0.0.0].

4 Pressione(¥) e pressione [ENTER].

» A opcao [Check MAC ADDR.] é selecionada.
* Isso exibe o endereco MAC que o equipamento esta usando no momento.
» Apos a verificacao, pressione [ENTER].

NETWORK
Check MAC ADDR.

5 Pressione (¥) e pressione [ENTER].

* A opcao [DHCP] é selecionada.
NETWORK
DHCP
6 Pressione ) (¥) para selecionar “ON” ou “OFF” e pressione [ENTER].

DHCP
= ON

+ Defini¢gbes disponiveis: ON/OFF

» Se estiver definido como “ON”, sera usado um endereco IP recebido do servidor DHCP.
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7 Pressione (¥) e pressione [ENTER].

* A opcdao [AutolP] é selecionada.
NETWORK
AutolP

8 Pressione &) (¥) para selecionar uma configuracéo e, em seguida, a [ENTER].

+ Defini¢gbes disponiveis: ON/OFF

» Se estiver definido como “ON”, o endereco IP a ser usado sera determinado de acordo com o
protocolo AutolP. No entanto, se o DHCP estiver “ON”, ele tera prioridade.

AutolP
= ON

9 Pressione [END] vérias vezes para encerrar a operacgao.

\g/ » Para refletir as novas definices de rede, desligue e ligue novamente o equipamento.

— -

Interface de parada externa

Esse equipamento permite conectar uma interface de parada externa a interface da ilustra¢éo abaixo
(SMP-02V-BC).

EED

Interface de parada externa
(SMP-02V-BC)

Sensor de area ou similar

| |
| |
| |
1 1
| |
] Contato b da |
: interface de :
i |
1 1
| |
| 1

Placa de circuito de

controle
parada externa

SMP-02V-BC SMR-02V-B

e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e = - e e e e e e e e e e e e e e e e e e =

« Providencie um conector (SMR-02V-B).
Especifica¢cbes da interface de parada externa: contato b (normalmente fechado)

* Nunca conecte a fonte de alimentacéo da interface de parada externa a um ponto que ndo
seja a linha do sensor.

Definicdes da interface de parada externa

E possivel definir a operacdo quando um sensor de parada estiver conectado a interface de parada externa.
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Pressione [FUNCTION] em LOCAL.

FUNCTION
VIEW [ENT]

Pressione (a) (¥) para selecionar [MACHINE SETUP].

FUNCTION
MACHINE SETUP  [ENT]

Pressione [ENTER].

MACHINE SETUP
AUTO Power-off [ENT]
Pressione () (¥) para selecionar [EXE I/F].

MACHINE SETUP
EXE I/F [ENT]

EXE I/F
: OFF

Pressione (&) (¥) para selecionar "ON" ou "OFF".

Pressione [ENTER].

* ON: Uso de interface de parada externa.
* OFF: Nenhuma interface de parada externa é usada.

EXE I/F
:ON

MACHINE SETUP
EXE I/F [ENT]

Pressione [END] vérias vezes para encerrar a operacao.

Pressione [ENTER].

\ /
N

-~ + Ao alterar a interface de parada externa no modo REMOTE, seré exibido o seguinte
’g“ aviso e 0 equipamento mudara para o modo LOCAL.

ERROR 513
SENSE OBSTRUCTION

* Se um obstaculo for detectado, um aviso sera exibido e 0 equipamento nao mudara
para o modo REMOTE.

» O processo de impressdo com o padréo integrado (verificagdo dos bicos, correcdo da
posicéo de injecéo de tinta) continua independentemente do status da interface de
parada externa.

* No modo LOCAL, a deteccao da interface de parada externa é sempre “OFF”.

» Se nao souber se o0 sensor que esta usando € compativel com a interface, entre em
contato com nossa assisténcia técnica.
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3.15 Menu de verificacao dos bicos

Esse menu é usado para definir os processos associados a fungéo de verificagao dos bicos.

Lista do Menu de Verificacédo dos Bicos

Item Valor de ajuste Detalhes
Printing Check ON/OFE Defina essa opgao como “ON” se
¢ “Definicbes de verificacio de bicos de quiser executar uma verificacdo dos

impressao’(P. 107) bicos ao iniciar a impressé&o online.

(ON) CHECK INTERVAL |FILE 1a30a100 Verifica os bicos regularmente apos
arquivos um periodo especificado.
LENGTH 0,1a30a50,0 Verifica os bicos regularmente
m

ap6s um nimero especificado

de arquivos. ™

CONTINUATION PRINT ON/OFF
ACTION CLEANING NORMAL/HARD | Define o tipo de limpeza a ser
(Intensa)/ SOFT | realizada durante o processo de
(Suave) recuperacao.
RETRY COUNT 0 a3 vezes Repete o processo um
numero especificado de
vezes.
AUTO NOZZLE RECOVERY ON/OFF Defina essa opgéo para executar
= “DefinicGes da recuperacéo automatica de bicos” a recuperacéo automatica dos
(P. 109) bicos.
Judgment Condition C,M, Y, K Lc,Lm, |la64 Define quantos bicos devem ser
% "DefinicBes das condicées | W, Cl, Pr detectados como ausentes para
para determinacdo”(P. 109) cada cor para determinar um “Bico
ausente”. (16 bicos em cada linha
de bicos)*?

*1. Se 0 equipamento atingir o comprimento definido durante a impresséo, sera verificado no inicio da
préxima impresséo.

*2. A recuperacao dos bicos pode nao ser aplicavel dependendo das condi¢gfes de impressao.

Fluxo de verificacdo de bicos de impresséao

A verificagdo dos bicos é realizada no inicio do processo de impressédo de acordo com a seguinte sequéncia.

(met) - Ela é habilitada quando a opgéo “Printing Nozzle Check” esta definida como “ON”.
» As opgOes [RECOVERY] e [AUTOMATIC NOZZLE RECOVERY] sé&o definidas somente se essa
configuracéo estiver ativada.

1 . Verificagao de bicos — Determinagao

Detecta os bicos com defeito.

2 . Acao — Verificagado de bicos — Determinagao

Caso o numero detectado de bicos com defeito seja maior do que a condi¢do para determinacéo
("Judgement Condition") apds a verificacao, realize a limpeza execute a verificacdo novamente.
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3 . Repetir —» Determinagao

Caso o numero detectado de bicos com defeito seja maior do que a condi¢édo para determinacéo
("Judgement Condition") apds a recuperacao, esta sera realizada novamente.

— Isso se aplica se “RETRY COUNT” estiver definido como 1 ou mais.

4_ Recuperacao automatica de bicos — Determinagao

Caso o numero detectado de bicos com defeito ainda seja maior do que a condicdo para determinagéo
("Judgement Condition") na Ultima determinacéo, sera determinado que a impressao nao pode continuar e
ela sera interrompida.

— Isso se aplica quando “AUTO NOZZLE RECOVERY” esta definido como “ON”.

5_ Determinacéo dos bicos com defeito

Finalmente, caso o numero detectado de bicos com defeito ainda seja maior do que a condi¢do para
determinacéo ("Judgement Condition"), sera determinado que a impressao ndo pode continuar e ela sera
interrompida.

Impressdes realizadas mediante a determinacao de "Bicos

com Defeito" e a ocorrénciade um erro

* Aimpressao ¢ interrompida se for determinada uma condi¢ao de “Bicos com Defeito”.
— A impressao € interrompida.
* Quando ocorrer um erro durante a verificacao de bicos

— A impresséo € interrompida e a opgao [Printing Nozzle Check] é automaticamente definida como
“OFF”. Depois de corrigir o erro, redefina “Printing Nozzle Check”.

Definicbes de verificagcao de bicos de impressao

Defina essa opgao como “ON” se quiser executar uma verificagdo dos bicos ao iniciar a impressao online.

1 Pressione [FUNCTION] em LOCAL.

FUNCTION

VIEW [ENT]
2 Pressione () (¥) para selecionar [NOZZLE CHECK].

FUNCTION

NOZZLE CHECK [ENT]

3 Pressione [ENTER].

VERIFICACAO DOS BICOS
: Printing Check
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4 Pressione(d) (Y)para selecionar “ON” e pressione [ENTER].
+ Defini¢gbes disponiveis: ON/OFF
» Selecione “OFF” para desativar a verificagdo dos bicos de impresséo.

Printing Check

= ON
5 Pressione [ENTER] e selecione [CHECK INTERVAL].

Printing Check

: Check Interval

6 Pressione (@ (¥)para selecionar o item de configuracéo e, em seguida, [ENTER].

+ Definigbes disponiveis: LENGTH/FILE

« LENGTH:
O bico é verificado quando um determinado comprimento definido é impresso.

* FILE:
O bico é verificado quando um determinado nimero de arquivos € impresso.

SETUP
= FILE

7 Pressione(d) (¥)para selecionar o valor de definicdo e, em seguida, [ENTER].

e LENGTH: 0,1 a 50,0
* FILE: 1a100

INTERVAL
= 30

8 Pressione (@ (¥para selecionar [CONTINUATION PRINT] e, em seguida, [ENTER].
» Atela de configuracdo [CONTINUATION PRINT] é exibida.

Printing Check
: CONTINUATION PRINT

9 Pressione (@) (Y)para selecionar “CONTINUE” ou “STOP” e, em seguida, [ENTER].
+ Definig6es disponiveis: CONTINUE (Continuar)/ STOP (Parar)

CONTINUATION PRINT
= CONTINUE

10 Pressione(d) (¥)para selecionar “ACTION” e, em seguida, [ENTER].
Printing Check
:ACTION

11 Pressione(a) (¥)para selecionar o valor de definicdo e, em seguida, [ENTER].
* Defini¢g6es disponiveis: NORMAL/HARD (Intensa)/SOFT (Suave)

CLEANING
= SOFT
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12 Pressione (@) (¥)para selecionar o valor de definicdo e, em seguida, [ENTER].

* Defini¢g6es disponiveis: 0 a 3

[RETRY COUNT J
1

13 Pressione [END] para encerrar a operacéo.

Definicbes da recuperacao automatica de bicos

1 Pressione [FUNCTION] em LOCAL.

FUNCTION

VIEW [ENT]
2 Pressione @) (¥ para selecionar [NOZZLE CHECK].

FUNCTION

NOZZLE CHECK [ENT]

3 Pressione &) (¥) para selecionar [AUTO NOZZLE RECOVERY].

VERIFICACAO DOS BICOS
: AUTO NOZZLE RECOVERY

4 Pressione @) (¥) para selecionar “ON” e pressione [ENTER].

 Defini¢cbes disponiveis: ON/OFF
+ Selecione “OFF” para desativar a RECUPERACAO AUTOMATICA DE BICOS.

(AUTO NOZZLE RECOVERY J
= ON

5 Pressione [END] para encerrar a operacao.

Definicbes das condi¢cdes para determinacao

1 Pressione [FUNCTION] em LOCAL.

FUNCTION

VIEW [ENT]
2 Pressione &) (¥)para selecionar [NOZZLE CHECK].

FUNCTION

NOZZLE CHECK [ENT]
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3 Pressione () (¥)para selecionar [Judgment Condition].

VERIFICAGAO DOS BICOS
: Judgment Condition

4 Pressione(® (¥)para selecionar o valor de definicdo e, em seguida, [ENTER].
 Definigbes disponiveis: 1 a 64
» Cada vez que [ENTER] é pressionado, a cor do alvo muda.

€ J

\g/ » A cor exibida varia de acordo com a tinta definida.

5 Pressione [END] para encerrar a operacéo.
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3.16 Redefinicao para as definicoes padrao

Os detalhes definidos em [SETUP], [MAINTENANCE] e [MACHINE SETUP] retornam as configuracdes
padréo de fabrica.

1 Pressione [FUNCTION] em LOCAL.

FUNCTION
VIEW [ENT]

2 Pressione @) (¥) para selecionar [MACHINE SETUP].

FUNCTION
MACHINE SETUP  [ENT]

3 Pressione [ENTER].

MACHINE SETUP
AUTO Power-off [ENT]
4 Pressione(@) (¥) para selecionar [RESET].

MACHINE SETUP
RESET [ENT]

5 Pressione [ENTER].

RESET ALL SETTING
ARE YOU SURE? [ENT]

6 Pressione [ENTER].

» As configuracdes sao iniciadas

RESET
EXECUTE [ENT]

7 Pressione [END] vérias vezes para encerrar a operacao.
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3.17 Confirmando informacdes do equipamento

E possivel verificar as informacdes deste equipamento.
Os itens a seguir podem ser verificados como informagdes do equipamento.

Item Detalhes
USAGE WIPING Exibe o status de uso do
"Verificgcéo do status de PRINT LENGTH equipamento.
uso do equipamento”(P. 112)
PRINT AREA
USE TIME

WASTE INK TANK (TANQUE
DE RESIDUOS DE TINTA)

uv LAMP

VERSION Exibe a versao do firmware do

¥ "Verificacdo das informacées da verséo”(P. 113) equipamento.

Verificagcao do status de uso do equipamento

E possivel verificar informagées do equipamento, tais como informacdes de limpeza e o comprimento
impresso por ele.

1 Pressione [FUNCTION] em LOCAL.

FUNCTION

VIEW [ENT]
2 Pressione @ (¥para selecionar [INFORMATION].

FUNCTION

INFORMATION [ENT]
3 Pressione [ENTER].

Informacdes

USAGE [ENT]

Pressione [ENTER].

» As informag¢des de limpeza séo exibidas..
» Cada vez que [ENTER] é pressionado, as informagdes subsequentes sdo exibidas em sequéncia.

R

WIPING Exibe informagdes de limpeza (WIPING h
= 0

| v

PRINT LENGTH Exibe o comprimento impresso até esse (PRINT LENGTH h
ponto - om

\. /

PRINT AREA Exibe a area impressa até esse ponto (PRINT AREA h

\= Omz;
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WASTE INK TANK

Exibe o nivel de enchimento do tanque de

(WASTE INK TANK

)

(TANQUE DE RESIDUOS |tinta residual = 0%
DE TINTA)

UV LAMP Exibe o tempo de uso das lampadas UV 1 e 2| (jy AMP 1: LED A
USE TIME Exibe o tempo total de ativacéo

(USETIME

o)

Verificagcao das informacgdes da verséo

1 Pressione [FUNCTION] em LOCAL.

FUNCTION
VIEW

[ENT]]

2 Pressione (&) (¥) para selecionar [INFORMATION].

3 Pressione [ENTER].

FUNCTION

INFORMATION [ENT]
INFORMATIO

N USAGE [ENT]

4 Pressione (&) (¥) para selecionar [VERSION].

Informacdes
VERSION

[ENT]]

Pressione [ENTER].

* Ao selecionar [ERROR HISTORY], o histérico de erros do equipamento é exibido.

* Ao selecionar [VERSION], séo exibidas as informacdes de versao do equipamento.

» Ao selecionar [LIST], os detalhes de configuragcéo do equipamento sédo impressos.

* Ao selecionar [Ink REPL.Report], o histérico da tinta usada € impresso.

Sobre as Informagdes Exibidas

Esta se¢éo explica como ler as informagdes exibidas.

ERROR HISTORY

Exibe a data de ocorréncia

(100000]
 2018/07/19 22:13:00

Os detalhes do erro séo exibidos em. CO D)

(ERROR 12a
| HDC SPEED

[P

Versao

Exibe as informacdes da versédo, como F/W

(JFX200-2513EX
| MRL-I

V1.00)
V2.20
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Exibicdo de outras informacdes

1 Pressione [ENTER] em LOCAL.

***INK MMCCYYKK
REMAIN 99999999

2 Cada vez que [ENTER] é pressionado, os detalhes subsequentes séo exibidos em sequéncia.

As seguintes informacdes sao exibidas.
Quantidade restante de tinta

BTL. 1-C: Limit25/11
REMAIN 48%

Conjunto de tinta

INK SET
CMWWYKPCL (PR-200)
Folga do cabecote
(HEAD GAP h
= 2,0 mm |
Espessura da midia
(MEDIA THICKNESS )
= 2,5 mm
. /
Origem XY
{ORIGIN )
X=0 Y=430 J
N° de série
(SERIAL NO. h
. kkkkkkkk
\_ J
Versao
(JFX200-2513EX V1.00 )
kMRL-III V2.20)
Informacdes da PCB principal
{MAIN PCB EPL** )
v

Status da LAN

(LAN Status

No Connect
\. /

Verificacdo dos bicos

(NOZZLE CHECK C
= 0

\ /

3 Pressione [ENTER] para retornar a LOCAL.
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Interrupcdo da operacdo de circulacdo/agitacdo enquanto o equipamento estiver

desligado

Quando a tinta branca for usada no equipamento, ligue-a periodicamente para executar a operacdo de
circulacao/agitacao para evitar a sedimentacéo da tinta. (durante a operacao, o tempo restante é indicado

na parte inferior do visor)

Circulacao Agitagado
CIRCULATION AGITATION
0:09:40 0:12:35

Se quiser cancelar a operacdao de circulacdo ou agitacéo para poder usar 0 equipamento, pressione [END].

Ao pressionar [END], é exibida uma tela de selecdo para continuar/cancelar as operacdes.

Circulacao Agitacdo
CIRCULATION AGITATION
CONTINUE< >CANCEL CONTINUE< >CANCEL

» Para continuar a operacéo de circulacdo/agitacéo:
Pressione («)(retorna ao visor durante as operacdes)

» Para cancelar a operacéo de circulacdo/mistura:
Pressione (®)(retorna a tela local ap0s a inicializacio da operaco)
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0
bz 00@ Este capitulo

Este capitulo explica os itens necessarios para 0 uso pratico deste equipamento, como
métodos de manutencéao diaria e manutencéo do cartucho de tinta.

Manutencao diaria 118 Funcédo de manutencdo automatica____ 151
Precaucbes para manutencédo_ 118 Definicdo dos intervalos de atualizacdo__151
Liquido de manutengéo 118 Definicdo dos intervalos de limpeza . 152
FreqUénC|a~ de manUt.enQé-o .......... T — 119 Substituigao de ltens Consumiveis 154
Manutencéo do exterior do equipamento 120 Substituicio da lamina 154
Manutencéo da mesa 120 Substituicdo dos filtrosdo carro__ 155
Manutencao da MBIS 121 Descarte da tintaresidual 156
Limpeza da guia LM 121 Substituicaio do tanque de tinta residual antes
Manutencao do ionizador 121 que a mensagem de confirmagao do tanque

Conservacéao da estacdo de coroamento 122 seja exibida (1) 159
Lamina de limpezaetampa 122 Substituicdo do tanque de tinta residual antes
Limpeza da NCU 128 gue a mensagem de confirmacao do tanque
Limpeza da d&readaestagcdo_ 129 seja exibida (2) 160
Lavagem da abertura de saida de tinta__130 Substituicdo da Tampa da Garrafa 160

Equipamento ocioso por periodos

prolongados 131
Manutencao da regido dos cabecotes 134
Limpeza
da unidade de LED UV 135
Caso ndo seja possivel desentupir o bico
obstruido 136
Abastecimento de tinta do tanque secundario
até o cabecote 136
Lavagem dos bicos do cabecote. ... 137
Lavagem dos bicos do cabecote (usando a
tinta PR-200) 139
Realizacdo da purgadear, .. 142

Funcédo NOZZLE RECOVERY 146

Reabastecimento da 4gua de resfriamento_161

Reabastecimento do liquido de arrefecimento

162
Filtro de lavagem 164
Substituicdo do filtro de lavagem 164

Substituicdo do filtro de lavagem antes da
mensagem de substuiticdo ser exibida 165
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4.1 Manutencao diaria

Faca a manutencao do equipamento regularmente ou de acordo com a frequéncia de uso para uséa-lo por
um longo periodo e manter sua precisao.

Precaucgdes para manutencgéo

Siga as seguintes precaucdes ao realizar manutencao neste equipamento.

* A unidade LED UV fica muito quente. Desligue a unidade LED UV e fagca a manutencéo

quando o dispositivo esfriar o suficiente. Ha risco de queimaduras.

Desligue o botéo liga/desliga e desconecte o cabo de alimentacdo antes de limpar.

Isso pode causar acidentes inesperados.

Se ndo for usar o equipamento por um longo periodo, certifique-se de remover o cabo de
alimentacéo da tomada e remover a midia que esta instalada no equipamento.

Ao manusear a tinta e o liquido de limpeza, mantenha ventilagao adequada e utilize 6culos de
protecdo e luvas. A tinta ou o liquido de limpeza pode entrar em contato com seus olhos.

A\
<
O
O

N&o use produtos quimicos que contenham benzina, diluente ou abrasivos. Isso pode causar
degeneracao/deformacao da superficie da tampa.

N&o lubrifique a parte interna do dispositivo com 6leo lubrificante ou outros agentes. Isso pode
causar mau funcionamento.

Certifique-se de que o liquido de lavagem e a tinta ndo entrem em contato com a tampa. Isso
pode causar degeneracao/deformacao da superficie da tampa.

Agregados séo gerados na tinta UV (tinta curavel por ultravioleta) se ela for misturada com agua
e alcool. Nao deixe que a agua ou o alcool grudem na superficie do bico, na tampa, no limpador
ou em qualquer lugar préximo ao cabecote.

®

Nunca desmonte ou modifique este equipamento ou a garrafa de tinta. A desmontagem ou
modificacao resultard em choque elétrico ou mau funcionamento do equipamento.

)

N&o deixe que a umidade entre no equipamento. Se a parte interna do equipamento ficar
molhada, isso podera causar choque elétrico e danos.

Maintenance Liquid

Utilize o liquido de manutencao indicado para a tinta utilizada.

Tipo de tinta Liquido de manutencdo compativel

Tinta UV

 Liquido de manutenc¢éo F-200/LF-200 (PN : SPC-0568)
« KIT DE LIMPEZA F-200/LF-200 (PN : SPC-0569)
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Frequéncia de manutencao

Frequéncia de manutencéo

Itens de manutencédo (pagina de referéncia)

Diariamente (ap6s um dia de trabalho)

&~ “Manutencédo da regido dos cabecotes”(P. 134)

& "Limpeza do limpador e da tampa"(P. 122)

(7= "Limpeza da NCU"(P. 128)

Duas vezes por semana

= "Lavagem dos bicos do cabecote (usando a tinta
P.139) (PR- 200Ver.2)

Semanalmente (apds uma semana de trabalho)

% “Manutencédo do exterior do equipamento” (P. 120)

7 “Manutencdo da mesa"(P. 120)

%~ “Lavagem da passagem de descarga de tinta” (P. 130)

= “Descarte de residuos de tinta"(P. 157)

7z “Limpeza da area da estacdo"(P. 129)

Aproximadamente uma vez a cada uma ou
duas semanas

(& “Substituicdo dos filtros do carro” (P. 155)

= “Manutencdo do MBIS"(P. 121)

Uma vez por més

(F "Lavagem dos bicos do cabecote (usando a tinta
P.139) (PR- 200Ver.3)

Quando ocorrer um erro

(z” “Reabastecimento do liquido de arrefecimento” (P. 162)

(% “Substituicio do limpador” (P. 154)

Manutencao conforme necessario

(¥ “Limpeza da unidade LED UV"(P. 135)

(& “Manutencao do ionizador"(P. 121)

%% "Substituicdo da Tampa da Garrafa"(P. 160)

Ferramentas necessarias para a manutencao

Liquido de lavagem F-200/LF-200 (PN : SPC-0568) | Liquido de lavagem PR-200 (PN : C-ML013-Z-B2-1-

KW) *Quando estiver usando a tinta PR-200

Cotonetes Cotonete de limpeza para o entorno do
cabecote (PN : SPC-0527)
Pano macio Luvas
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Manutencéo do exterior do equipamento

Dependendo do ambiente de uso, o lixo e a poeira podem se grudar no exterior da unidade principal. Para
evitar que a poeira entre na parte mével do cabegote, molhe um pano macio com agua, tor¢a-o bem e, em
seguida, limpe a poeira.

ilustracdo: JFX200-2513EX

Manutenc&o da mesa

0 » Desligue a fonte de alimentacao principal e desconecte o cabo de alimentacdo antes de

realizar a manutencao.

Continuar a usar a mesa enquanto ela estiver suja fard com que a tinta seca e a poeira aderida entrem em

atrito com a superficie do bico do cabecote e causem falhas de ejecéo (por exemplo, entupimento do bico
ou desvio).

ilustracé@o: JFX200-2513EX

» N&o use solventes organicos, como acetona e IPA, para limpar a mesa. Eles podem
danificar a mesa. Se a mesa for danificada, ela ndo podera ser consertada no local.

falha, choque elétrico ou incéndio.

* Remova os detritos e a tinta solidificada com frequéncia usando uma escova macia, um pano
seco ou uma toalha de papel.

* Se 0 equipamento estiver muito sujo, limpe-o com um pano macio embebido em detergente
neutro diluido e bem torcido.

+ Areas como as ranhuras da mesa e os orificios dos parafusos sdo particularmente suscetiveis
ao acumulo de sujeira e devem ser limpas com frequéncia.

 Atinta solidificada na chapa pode ser removida com uma espatula, mas tome cuidado
para ndo arranhar a chapa.

. » Tenha cuidado para evitar que liquidos entrem no equipamento. Caso contrario, ha risco de
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Manutencéo no MBIS

Substitua o filtro de limpeza da garrafa (PN: SPC-0820) se ele ficar sujo.

1 Remova o filtro de limpeza da garrafa.

Filtro de limpeza
da garrafa

Limpeza da guia LM

Caso a guia LM esteja suja, limpe-a utilizando um pano macio e seco.

(motnt) < N3o limpe com alcool.

Guia LM

ilustracéo: JFX200-2513EX

Manutencé&o do lonizador

Siga 0 manual de instru¢des ao realizar a manutencéo do ionizador (opcional).
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4.2 Conservacao da estacao de coroamento

Realize manutencéo da tampa de tinta e do limpador na esta¢céo de coroamento. (STATION MAINT.)

A seguir estdo as funcdes da tampa de tinta e do limpador.

» Limpador:
Limpa qualquer tinta no bico do cabecote

+ Tampa de tinta:
Evita o entupimento dos bicos do cabecote devido ao ressecamento

A medida que vocé usa este equipamento, o limpador e a tampa de tinta comecam a ficar sujos de tinta e poeira.

Se o entupimento do bico n&o for resolvido mesmo ap6s a implementacéo da limpeza do cabecote %2~ "Limpeza do
Cabecote"(P. 68), use o liquido de lavagem e um cotonete limpo para a limpeza.

Ferramentas + Liquido de lavagem F-200/LF-200 (PN : SPC-0568) | « Oculos de

necessarias para Seguranca

a manutencao » Cotonete de limpeza para o entorno do * Luvas
cabecote (PN : SPC-0527)

luvas de seguranca incluidos. Caso contrario, a tinta podera entrar em contato com seus
olhos.

» Ao realizar a manutencgéo da estacédo de coroamento, certifique-se de usar os Oculos e as

* N&o remova a estacdo de coroamento do carro com as maos. Se quiser mover 0 carro,
pressione [MAINT.] e mova o carro para fora.
(¥ "Limpeza do limpador e da tampa"(P. 122)(Steps 1 to 2)

» Certifique-se de realizar a manutencdo da tampa de tinta e do limpador na estacdo de
coroamento todos os dias.  Se eles ficarem sujos, a superficie do bico podera ficar suja,
poeira ou tinta endurecida poderao ficar presas ao bico, resultando em uma descarga ruim.

Lamina de limpeza e tampa

» Limpe a lamina e a area ao redor duas vezes por semana (a frequéncia da limpeza varia de
acordo com a frequéncia de uso da impressora).
» Se houver dobras graves ou sujeira na lamina, substitua-a por uma nova.
(2~ “Substituicdo do limpador” (P. 154)
» Ao limpar, certifique-se de que nenhuma fibra do cotonete limpo tenha ficado para tras. As
fibras residuais podem causar a deterioracdo da qualidade da impressao.

>@

1 Pressione [MAINT.] em LOCAL.

CARRIAGE OUT
[ENT]
2 Pressione [ENTER].
MOVE POSITION
: STATION MAINT.

3 Pressione @) (¥ para selecionar [STATION MAINT.].

MOVE POSITION
: STATION MAINT.

122



Capitulo 4 Manutencao

Pressione [ENTER].

* O carro se move para a mesa.

Movimentagéo
do carro

Remova o limpador.

» Retire o limpador segurando as saliéncias em ambas as extremidades.

Limpe o limpador e o suporte.

+ Limpe qualquer tinta na lamina e no suporte usando um cotonete limpo embebido em detergente
liquido. Limpe-o0 adequadamente para que nédo haja residuo de detergente liquido.

Q
|
Suporte

Limpador
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(mott)  « Limpe-a até que fique parecida com a imagem.

» Apos a limpeza, verifique se a lamina e o suporte estédo alinhados horizontalmente.
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7 Limpe alamina do limpador.

» Limpe a ponta da lamina com um cotonete limpo.

Lamina do limpador

-

* Levante a lamina e limpe a tinta aderida a parte interna com um cotonete limpo.

ﬁ * N&o remova a lamina do limpador do suporte.
» Limpe somente a parte frontal da lamina. (Nao h& necessidade de limpar a parte de tras).
» Depois de limpar a lamina, verifiqgue se ela n&o esté voltada para cima.

A R
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8 Retorne o limpador & sua posic¢é&o original.

* Insira a lamina segurando pelas duas extremidades.

9 Limpe a borracha da tampa e a tampa.

» Limpe qualquer tinta na borracha da tampa e na tampa de borracha da tampa usando um cotonete
limpo embebido em detergente liquido.
Limpe-a adequadamente para que nao haja residuo de detergente liquido.

..‘::-_j_.
AN

(ot)  « Limpe-a até que fique parecida com a imagem.

» ApoOs a limpeza, verifique se a borracha da tampa e a malha dentro da tampa néo se
soltaram.

1O Quando alimpeza estiver concluida, pressione [ENTER].

* ApOs a operacao inicial, o visor retorna a Etapa 1.

Manutengéo na estagéo de coroamento sem utilizar a tecla |MAINT.|

Vocé pode selecionar [STATION MAINT.] usando a tecla [FUNCTION] em LOCAL, sem pressionar [MAINT.]
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1 Pressione [FUNCTION] em LOCAL.
2 Pressione®) (¥) para selecionar [MAINTENANCE].

3 Pressione [ENTER] duas vezes.

* Isso colocara o equipamento no mesmo estado em que se encontrava quando vocé
pressionou [MAINT.] em LOCAL.
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Limpeza da NCU

A tinta e a poeira aderem a NCU.
A NCU néo podera operar normalmente se houver tinta ou poeira aderida a ela.

1 Pressione [MAINT.] em LOCAL.

CARRIAGE OUT
[ENT]
2 Pressione [ENTER].
MOVE POSITION
: STATION MAINT.

3 Pressione &) (¥ para selecionar [STATION MAINT.].

MOVE POSITION
: STATION MAINT.

4 Pressione [ENTER].

* O carro se move para a mesa.

Movimentagéo do carro

5 Limpe qualquer tinta ou poeira aderida a NCU.

» Limpe a parte interna e externa com um cotonete limpo (SPC-0421) embebido em
liquido de limpeza.

» Limpe-a adequadamente para que nao haja residuo de detergente liquido.

6 Quando a limpeza estiver concluida, pressione [ENTER].

» Apés a operacdao inicial, o visor retorna a Etapa 1.
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Limpeza da area da estacao

Recomendamos que vocé limpe o equipamento com frequéncia para manter a qualidade do equipamento e
das imagens.

(D Limpe a area ao redor da estacéo duas vezes por semana (a frequéncia da limpeza varia de
acordo com a frequéncia de uso da impressora).
* Se atinta deixada na bandeja de residuos de tinta endurecer devido a luz UV, a tinta
descarregada durante a operacgéo de descarga pode ndo se mover para a garrafa de
residuos de tinta. Recomendamos que vocé limpe a bandeja de residuos de tinta com

frequéncia.

1 Pressione [MAINT.] em LOCAL.

CARRIAGE OUT
[ENT]
2 Pressione [ENTER].
MOVE POSITION
: STATION MAINT.

3 Pressione (&) (¥) para selecionar [STATION MAINT.] e, em seguida, pressione [ENTER].

+ O carro se move para a mesa.
» Limpe a bandeja de residuos de tinta.

Movimentagé&o do carro

4 Use um pano para limpar atinta ao redor da bandeja de residuos de tinta.

» Limpe a area cinza mostrada na figura abaixo.

» Se atinta estiver grudada na superficie e nao puder ser limpa, use uma espatula ou outra
ferramenta semelhante para raspa-la.
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5 Limpe qualquer tinta na unidade de descarga ou no obturador.

» Limpe a tinta usando um bastdo limpo embebido em detergente liquido. Limpe adequadamente
para que ndo haja residuo de liquido de lavagem.

Filtro de descarga

lavagem

Obturador

+ Se a superficie do filtro de descarga estiver suja, limpe-a com um cotonete limpo embebido
em detergente liquido.
« Se a sujeira for grave ou estiver endurecida, substitua o filtro de lavagem. = “Filtro de
lavagem”(P. 164)

6 Quando a limpeza estiver concluida, pressione [ENTER].

» Apos a operacao inicial, o visor retorna a Etapa 1.

Lavagem da abertura de saida de tinta

Lave a passagem de descarga de tinta periodicamente para evitar o endurecimento e o entupimento da
tinta em seu interior.

1 Pressione [MAINT.] em LOCAL.

CARRIAGE OUT
[ENT]
2 Pressione (&) (¥) para selecionar [DISWAY WASH].
DISWAY WASH
[ENT]

3 Pressione [ENTER].

* O carro se move para a mesa.

* Repita a operacgéo de succ¢do a seco até que a lavagem seja concluida.

DISWAY WASH
COMPLETED [ENT]
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4 Retire o liguido de lavagem com um conta-gotas e encha a tampa com ele até que esteja cheia.

* Encha a tampa com o liquido de lavagem até que ele esteja prestes a transbordar.

5 Pressione [ENTER].

» Depois que a operacao de succao a seco for realizada por 30 segundos, o visor retornara a

Etapa 2.

DISWAY WASH
PLEASE WAIT

Equipamento ocioso por periodos prolongados

Quando o equipamento nao for utilizado por mais de uma semana, opere a funcéo de limpeza para manter
limpos os bicos e as aberturas de saida da tinta. Depois, mantenha o equipamento armazenado

adequadamente.

Verifique esses itens com
antecedéncia

O status [INK END] (A Tinta Acabou) foi exibido?
+ Atinta é absorvida durante a lavagem.
Se 0 esgotamento da tinta for detectado nesse
momento, a lavagem nao podera ser realizada.
» Substitua a garrafa de tinta por outra em que o esgotamento da
tinta ndo tenha sido detectado.

1 Pressione [MAINT.] em LOCAL.

CARRIAGE OUT
[ENT]

2 Pressione(&) (¥) para selecionar [CUSTODY WASH].

3 Pressione [ENTER].

CUSTODY WASH
[ENT]

* O carro se move para a mesa.

WIPER CLEANING
COMPLETED (NEXT) [ENT]

+ [COMPLETED (NEXT): ENT] € exibido na tela até que o trabalho de limpeza da lamina e
do suporte seja concluido. Pressione [ENTER] apés a conclusédo da Etapa 4. Se [ENTER]
for pressionado antes da concluséo da limpeza, o equipamento seguira para o préximo

procedimento.
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4 Limpe o limpador e o suporte.

(1) Retire o limpador segurando as saliéncias em ambas as extremidades.
(2) Use um bastéo limpo embebido em detergente liquido.
» Limpe-a adequadamente para que nao haja residuo de detergente liquido.

(3) Segure alamina pelas saliéncias em ambas as extremidades e empurre-a de volta & posi¢édo
original.

5 Pressione [ENTER].

CAP CLEANING
COMPLETED (NEXT) [ENT]

(ott) < [COMPLETED (NEXT): ENT] é exibido na tela até que a limpeza da tampa seja
concluida. Pressione [ENTER] apés a conclusédo da Etapa 6.
Se [ENTER] for pressionado antes da conclusdo da limpeza, o equipamento seguira
para o préximo procedimento.

6 Limpe a borracha datampa e a tampa.

» Limpe qualquer tinta na borracha da tampa e na tampa de borracha da tampa usando um cotonete
limpo embebido em detergente liquido.
Limpe-a adequadamente para que ndo haja residuo de detergente liquido.

* Nesta etapa, a limpeza da abertura de saida de tinta ocorre automaticamente.

W

contra luz

7 Pressione [ENTER].

FILL THE LIQUID.
COMPLETED (NEXT) [ENT]
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(ott) < [COMPLETED (NEXT): ENT] é exibida na tela até que o liquido de lavagem esteja cheio.
Pressione [ENTER] ap0s a concluséo da Etapa 8. Se vocé pressionar [ENTER] antes
que o liquido de lavagem esteja cheio, 0 carro retornara a sua posicao original.

8 Retire o liguido de lavagem com um conta-gotas e encha a tampa com ele até que esteja cheia.

* Encha a tampa com o liquido de lavagem até que ele esteja prestes a transbordar.

9 Pressione(®) (¥) e insira a duracédo. (Firmware Ver2.6 ou posterior)

1O Pressione [ENTER].

* Isso limpara os hicos.
* O cabecgote se move quando a limpeza dos bicos é concluida.

PLEASE WAIT **CLEANING**
00:00 : PLEASE WAIT

11 Retire o liquido de lavagem com um conta-gotas e encha a tampa com ele até que esteja cheia.

» Encha a tampa com o liquido de lavagem até que ele esteja prestes a transbordar.

1 2 Pressione [ENTER].

» Apo0s a operagdo inicial, o visor retorna a Etapa 2.

DISWAY WASH
PLEASE WAIT

(owt) . Se o equipamento nao for usado (saida) por um longo periodo de tempo, uma pequena
guantidade de tinta deve ser descarregada periodicamente (descarga) para garantir a
estabilidade na descarga de tinta.

» Desligue somente o botdo de alimentag&o frontal depois de executar a fungéo de limpeza
para armazenamento. Mantenha o interruptor principal do lado direito ligado (|) e
mantenha o equipamento ligado a tomada.
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4.3 Manutencao da regiao dos cabecotes

Mecanismos extremamente minuciosos sdo usados para o cabecgote e, portanto, € preciso ter o devido cuidado ao

realizar

a manutencao.

Um pouco de tinta em gel ou poeira pode ficar presa na parte inferior do controle deslizante e ao redor do cabecote.
Esfregue-os com um cotonete limpo ou outra ferramenta semelhante. Ao esfregar, certifique-se de nunca esfregar a
parte do bico do cabecote.

Ferramentas » Cotonete de + Oculos de Seguranca * Luvas
necessarias para limpeza para a
limpeza regido do cabecote

(PN : SPC-0527)

+ Se atinta entrar em contato com sua pele ou suas roupas, enxague-a imediatamente com agua
ou sabdo. Se a tinta entrar em contato com seus olhos, lave-os imediatamente com agua e

consulte um médico.

» Ao manusear a tinta e o liquido de limpeza, mantenha ventilagdo adequada e utilize 6culos de
protecédo e luvas. A tinta ou o liquido de limpeza pode entrar em contato com seus olhos.

>0 @

 Certifique-se de limpar a superficie inferior do carro todos os dias para que ela nao fique
suja de tinta ou poeira. Se ela ficar suja, a sujeira ou a tinta endurecida podera grudar no
bico devido a operagéo do limpador durante a limpeza do cabecote.

* Quando vocé limpar a superficie inferior do carro, tenha cuidado para néo esfregar o bico.

1

Remova a tampa do lado direito da barra Y.

* Remova os parafusos (2 lugares) e remova a tampa.

Pressione [MAINT.] em LOCAL.

(CARRIAGE ouT

Pressione [ENTER].

: STATION MAINT.

(MOVE POSITION

Pressione() (¥) para selecionar [HEAD MAINT ]

MOVE POSITION
:HEAD MAINT.

Pressione [ENTER].

» O carro se move para a extremidade esquerda do equipamento.
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6 Limpe qualquer tinta nas laterais do cabegote e do carro usando um cotonete limpo.

* Nunca esfregue a parte do bico.

e N
Limpe a lateral do

[Parte do bico (nunca ] cabecote (parte cinza

t escura) com um
“cotonete limpo.

+ Limpe-a até que fique parecida com a imagem.
» Limpe a superficie do bico se o formato da borracha da tampa estiver visivel nela.
» Se precisar sair do seu lugar durante a manutencéo, pressione [ENTER] para encerrar o
processo de limpeza. Se for deixada como est4, a tinta endurecera devido aos efeitos da
luz externa, resultando em entupimento do bico ou outros efeitos prejudiciais.

7 Quando a limpeza estiver concluida, pressione [ENTER].

HEAD MAINT.
COMPLETED [ENT]

Limpeza da unidade de LED UV

Limpe periodicamente a tinta e a poeira presas no LED UV.

A

(memt) - Tenha cuidado para ndo danificar a parte de irradiacio na parte inferior da unidade ao limpar
0 LED UV. Se a sujeira ou o0 sombreamento na parte de irradiacdo exceder um determinado
limite, isso podera causar faixas devido a ma cura da tinta.
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4.4 Caso nao seja possivel desentupir o
bico obstruido

Se o entupimento do bico néo for resolvido mesmo ap6és a implementacéo da limpeza do cabecote >
“Limpeza do Cabecote” (P. 68) , execute as seguintes funcdes.

HEAD FILLUP (Abastecimento de | + Abastece o cabecote com tinta.
Cabecote) Abastecimento de tinta do tanque secundario até o cabecote

NOZZLE WASH » Lave os bicos do cabecote.
(7%~ “Lavagem dos bicos do cabecote”(P. 137)

RECUPERACAO DO BICO + Se nao for possivel reparar o entupimento do bico, imprima
usando um bico alternativo.
(=" "Funcéo NOZZLE RECOVERY"(P. 146)

Abastecimento de tinta do tanque secundario até o cabecgote

1 Selecione [HEAD FILLUP] no menu [MAINTENANCE].

(1) Pressione [FUNCTION] em LOCAL.

(2) Pressione @ (¥) para selecionar [MAINTENANCE] e pressione [ENTER].
(3) Pressione &) (¥) para selecionar [HEAD FILLUP].

(4) Pressione [ENTER]

2 Pressione [ENTER].

SELECT SUBTANK
:CMYKYKMCCICIWW

3 Pressione [ENTER].

** MOVING NOW
** PLEASE WAIT

4 Pressione [ENTER].

» Atinta comeca a ser preenchida no cabecote.

*FFILLUP*
PLEASE WAIT

J

» Quando o enchimento estiver concluido, a tela a seguir sera exibida.

HEAD FILLUP )
COMPLETED< >RETRY |

5 Pressione (@) para selecionar “COMPLETED”.

Ao reabastecer, pressione (») e execute as operacdes da Etapa 2 em diante.

6 Pressione [END] vérias vezes para encerrar a operacgao.
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Lavagem dos bicos do cabecote

Lave os bicos do cabecote para evitar que fiqguem entupidos devido ao ressecamento da tinta.

Verifique esses itens com antecedéncia | O status [INK END] (A Tinta Acabou) foi exibido?

« Atinta é absorvida durante a lavagem. Se o esgotamento da
tinta for detectado nesse momento, a lavagem ndo podera ser
realizada.

* Substitua a garrafa de tinta por outra em que o esgotamento da
tinta ndo tenha sido detectado.

1 Pressione [MAINT.] em LOCAL.

CARRIAGE OUT
[ENT]
2 Pressione(® (¥) para selecionar [NOZZLE WASH].
NOZZLE WASH
[ENT]
3 Pressione [ENTER].
* O carro se move.
WIPER CLEANING
COMPLETED (NEXT) [ENT]

(ott)  « [COMPLETED (NEXT): ENT] é exibido na tela até que o trabalho de limpeza da lamina
seja concluido. Pressione [ENTER] ap6és a conclusao da Etapa 4.
Se [ENTER] for pressionado antes da concluséo da limpeza, o equipamento seguira
para o préximo procedimento.

4 Limpe o limpador e o suporte.
(1) Abra a tampa de manutenc¢éo direita, segure as saliéncias em ambas as extremidades da
lAmina e puxe-a para fora.
(2) Use um bastéo limpo embebido em detergente liquido.
» Limpe-a adequadamente para que néo haja residuo de detergente liquido.

(3) Segure alamina pelas saliéncias em ambas as extremidades e empurre-a de volta a posicao
original.

5 Pressione [ENTER].

CAP CLEANING
COMPLETED (NEXT) [ENT]
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(motat) < [COMPLETED (NEXT): ENT] é exibido na tela até que a limpeza da tampa seja
concluida. Pressione [ENTER] apés a conclusao da Etapa 6.
Se [ENTER] for pressionado antes da conclusdo da limpeza, o equipamento seguira

para o proximo procedimento.

6 Limpe a borracha da tampa e a tampa.

» Limpe qualquer tinta na borracha da tampa e na tampa de borracha da tampa usando um cotonete
limpo embebido em detergente liquido. Limpe-a adequadamente para que nao haja residuo de
detergente liquido.

» Nesta etapa, a limpeza da abertura de saida de tinta ocorre automaticamente.

¢ Tk
Borracha da tampa y
contra qu/{

7 Pressione [ENTER].

COMPLETED (NEXT) [ENT]

(FILL THE LIQUID. J

+ [COMPLETED (NEXT): ENT] € exibida na tela até que o liquido de lavagem esteja cheio.
Pressione [ENTER] apds a conclusao da Etapa 8. Se vocé pressionar [ENTER] antes
que o liquido de lavagem esteja cheio, 0 carro retornara a sua posicao original.

8 Retire o liguido de lavagem com um conta-gotas e encha a tampa com ele até que esteja cheia.

» Encha a tampa com o liquido de lavagem até que ele esteja prestes a transbordar.

9 Pressione @) (¥) einsira a duragéo. (Firmware Ver2.6 ou posterior)

» Duragédo recomendada para o liquido de lavagem ML0OO7: 1 minuto
» Duracao recomendada para o liquido de lavagem ML016: 10 minutos, dependendo da condi¢édo do
bico

138



Capitulo 4 Manutencao

1O Pressione [ENTER].
* Isso absorvera o liquido de lavagem preenchido na tampa.
+ Atela a direita € exibida enquanto o liquido de limpeza ainda estiver na tampa.
» ApOs o tempo terminar, o visor retorna a Etapa 2.

PLEASE WAIT **CLEANING**
00:00 : PLEASE WAIT

(motnt))  + Se o defeito no bico n&o for resolvido mesmo depois de repetir essa limpeza véarias vezes, entre em
contato com o distribuidor local ou com nosso escritdrio de vendas ou central de atendimento.

Lavagem dos bicos do cabecgote (usando a tinta PR-200)

Os modelos equipados com PR-200 podem causar entupimento do bico. Verifique a versdo indicada na
etiqueta do cartucho/embalagem/garrafa de tinta da PR-200 e lave o bico duas vezes por semana para a
Ver. 2 e uma vez por més para a Ver. 3.

Localizacéo da verséao no rotulo

Cartucho de 220 mL Garrafa de 250 ml

Primer '

s 008-Hd ™" 4

I343— —
Mimaki 2 o2 =
Ver. =
Ver. 2 ,& =
2 =3 —
|:| ownd =
LT oozdd ;
Embalagem de 600 ml Garrafa de 1L
Mimaki o
. ‘,-_ IJ Primer e
B R PR-200 _ =
% PR-200 = = -t =
PR200-2:60 o ’:V EJ =
H er. ﬁ' Ver. 2=
I 2 - — - E
Liquido de manutengdo | « Liquido de manuteng&o F-200/LF- + Liquido de manutencéo PR-
necessario 200 (SPC-0568) 200 (C-ML013-Z-B2-1-KW)

1 Pressione [MAINT.] em LOCAL.

CARRIAGE OUT
[ENT]
2 Pressione (&) (¥)para selecionar [NOZZLE WASH].
NOZZLE WASH
[ENT]

139



Capitulo 4 Manutencao

3 Pressione [ENTER].

* O carro se move.

WIPER CLEANING
COMPLETED (NEXT) [ENT]

(ott)  « [COMPLETED (NEXT): ENT] é exibido na tela até que o trabalho de limpeza da lamina
seja concluido. Pressione [ENTER] ap6s a conclusao da Etapa 4.
Se [ENTER] for pressionado antes da conclusdo da limpeza, o equipamento seguira
para o préximo procedimento.

4 Limpe o limpador e o suporte.
(1) Abra a tampa de manutenc¢éo direita, segure as saliéncias em ambas as extremidades da
lAmina e puxe-a para fora.
(2) Use um cotonete limpo embebido no liquido de manutengédo da F-200/LF-200 (SPC-0568).

» Limpe-a adequadamente para que ndo haja residuos do liquido de lavagem da F-200/LF-
200.
(3) Segure alamina pelas saliéncias em ambas as extremidades e empurre-a de volta a posicao
original.

» Ao limpar a lamina, o suporte, a borracha da tampa e a tampa de borracha da tampa,
use somente o liquido de manutencao F-200/LF-200. Nao use o liquido de manutencao
PR-200 (C-ML013-Z-B2-1-KW).

5 Pressione [ENTER].

CAP CLEANING
COMPLETED (NEXT) [ENT]

(motat)  « [COMPLETED (NEXT): ENT] é exibido na tela até que a limpeza da tampa seja
concluida. Pressione [ENTER] apés a conclusédo da Etapa 6.
Se [ENTER] for pressionado antes da concluséo da limpeza, o equipamento seguira
para o préximo procedimento.
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6 Limpe a borracha da tampa e a tampa.

» Limpe qualquer tinta na borracha da tampa e na tampa de borracha da tampa usando um cotonete
limpo embebido no liquido de manutenc¢éo F-200/LF-200. Limpe completamente, garantindo que
nao haja residuos do liquido de manutenc¢éo F-200/LF-200.

» Nesta etapa, a limpeza da abertura de saida de tinta ocorre automaticamente.

¢ TSl
Borracha da tampa y
contra qu/{

7 Pressione [ENTER].

(FILL THE LIQUID. J

COMPLETED (NEXT) [ENT]

(mowt) < [COMPLETED (NEXT): ENT] é exibida na tela até que o liquido de lavagem esteja cheio.
Pressione [ENTER] ap0s a conclusao da Etapa 8. Se vocé pressionar [ENTER] antes
gue o liquido de lavagem esteja cheio, o carro retornara a sua posi¢éo original.

Usando um conta-gotas, encha apenas a tampa do cabecote equipado com o PR-200 com o
liquido de manutengao PR-200 (C-ML013-Z-B2-1-KW). Encha completamente.

* Encha a tampa com o liquido de lavagem até que ele esteja prestes a transbordar.

9 Pressione (&) (¥) e insira a duragéo. (Firmware Ver2.6 ou posterior)

* A duragdo recomendada é de um minuto.

1. Pressione [ENTER].

* Isso absorvera o liquido de lavagem preenchido na tampa.
» Atela a direita é exibida enquanto o liquido de limpeza ainda estiver na tampa.
* ApOs o tempo terminar, o visor retorna a Etapa 2.

PLEASE WAIT **CLEANING**
00:00 : PLEASE WAIT
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11 Execute a limpeza do cabecote (HARD) uma vez para o cabecote equipado com o PR-200.

(1) Pressione [END] para exibir a tela LOCAL.

(2) Pressione [CLEANING] e, em seguida, pressione @) (¥) para selecionar CLEANING:
HARD e pressione [ENTER].

(3) Em SELECT HEAD, pressione ) (¥) para selecionar apenas o Cabecote 3 e pressione [ENTER].

[SELECT HEAD J
3

12 Verifique o status do bico realizando um teste de impresséao.

* Quando ocorrer o entupimento do bico, execute a limpeza do bico (HARD) novamente e verifique
0 status do bico.

+ Se 0 entupimento do bico n&o for resolvido mesmo depois de repetir essa limpeza trés vezes,
entre em contato com o distribuidor local ou com nosso escritério de vendas ou central de
atendimento.

Realizacdo da purga de ar

Se os bicos estiverem entupidos devido a mistura de cores ou a presencga de ar na tinta no cabecote,
libere a tinta no cabecgote ou o ar misturado da porta.

-

L+ Recomendamos realizar a purga de ar cerca de uma vez por més para evitar o entupimento
’g dos bicos antes que ele ocorra, permitindo o uso pratico do equipamento.

1 Selecione [AIR PG.] no menu MAINTENANCE.

(1) Pressione [FUNCTION] em LOCAL.
(2) Pressione (&) (¥) para selecionar [MAINTENANCE] e pressione [ENTER].
(3) Pressione @) (¥ para selecionar [AIR PG.]

2 Pressione [ENTER].

SELECT AIR PG
1< 3v >2

3 Pressione (@ (» para selecionar a porta para purgar o ar.

+ (@): Seleciona a porta esquerda

+ (¥: Seleciona a porta central

+ (®: Seleciona a porta direita

» Depois que a barra Y se mover totalmente para a frente, o carro se movera acima do limpador.
* Pressione [ENTER] para para-lo nessa posicao.

MOVING NOW SET TOOL
PLEASE WAIT —| START [ENT]
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Tampa de manutencao

Capitulo 4 Manutencao

» Apos a conclusdo do trabalho, prenda rapidamente a tampa removida. Se vocé a deixar
removida por muito tempo, os raios ultravioleta poderéo afetar a tinta.

5 Pressione [ENTER].

SET TOOL
COMPLETED

[ENUJ

(mowt) < [COMPLETED: ENT] é exibido na tela até que o dispositivo de purga de ar seja
configurado. Pressione [ENTER] depois que o trabalho até a Etapa 8 estiver concluida.

6 Remova a tampa da saida desejada.

» O layout da porta € mostrado na figura a seguir.

Cabecote 1

Cabecote 2

Cabecote 3

4 cores + W + ClI

C Y

¢

Y M

Cl W

M K K C
4 cores + W + Pr + ClI C Y Y M

M K K C
4 cores + W C Y Y M
( Ao usar esse conjunto de % %
tintas, é necessario o OPT-

M K K C

J499) .
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6 cores + W cC Y Y Lm Cl W
%% % %
M K K Lc Cl W

» Gire a tampa 30° no sentido anti-horario e a remova.

+ Atinta estd presa na tampa removida. Coloque-a temporariamente em uma toalha de papel ou
semelhante para evitar a contaminag&o da area ao redor.

» Realize a purga de ar para cada cabecote. Ndo remova as tampas do cabecote 2 e do cabecote
3 ao realizar a purga de ar para o cabecote 1.

Porta 2

Porta 1

Tampa

\Q/ * O mecanismo interno ndo permite que a tinta vaze, mesmo que a tampa seja removida.

7 Conecte o dispositivo de purga na saida.

» Da mesma forma que a tampa, conecte o dispositivo empurrando a ponta para dentro da porta e
girando-a em 30° no sentido horario.

Insira o dispositivo na parte do limpador para prendé-lo no lugar

+ H& um ima preso ao cilindro do dispositivo de purga de ar. Ao prender o cilindro ao
equipamento, tente colocé-lo na posi¢do mais baixa possivel.

=

——1— Dispositivo de
purga de ar
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8 Pressione [ENTER].

AIR PG.
START [ENT]

9 Libere a tinta colorida ou o ar misturado na tinta.

» Ao pressionar [ENTER], o equipamento entra em um estado de liberacéo atmosférica e a tinta
sai vigorosamente.

» Permita que ela seja descarregada até que a tinta colorida ou o ar na tinta saia
completamente. Depois disso, sera descarregada tinta sem nenhuma cor misturada.

« Um alarme sonoro é emitido em intervalos regulares enquanto a tinta estd sendo descarregada.

AR PG. [DISCHARGE]
COMPLETED [ENT]

10 Execute a Etapa 9 para todas as portas das quais o ar é purgado.

A « O carro pode se mover rapidamente em alguns momentos. Mantenha as méos, a cabeca
e o corpo afastados do carro.

11 Pressione [ENTER].

AR PG,
COMPLETED [ENT]

1.2 Pressione [ENTER].

REMOVE TOOL
START [ENT]

13 Remova o dispositivo de purga e recoloque a tampa.

* Recoloque a tampa imediatamente apds remover o dispositivo de purga.

14 Quando atampa estiver recolocada, pressione [ENTER].

» O controle da pressao negativa sera reiniciado e a operagéao de limpeza sera iniciada.
REMOVE TOOL PLEASE WAIT
COMPLETED [ENT]

15 Pressione () (¥) para selecionar “COMPLETED” ou “RETRY”.

* Se “COMPLETED?” for selecionado, a limpeza sera realizada. Quando a limpeza estiver concluida,
o visor retornard a [AIR PG.] na Etapa 1.

+ Se “RETRY” for selecionado, a tela retornara a Etapa 5. Execute a operacao de purga de ar
para as portas restantes do cabecote selecionado na Etapa 3.

AIR PG.
COMPLETED< >RETRY

16 Pressione [END] vérias vezes para encerrar 0 processo.

1/ Feche atampade manutengao.
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» ApOs a concluséo do trabalho, prenda rapidamente a tampa removida. Se vocé a deixar

removida por muito tempo, os raios ultravioleta poderéo afetar a tinta.

Funcao NOZZLE RECOVERY

Caso ndo seja possivel corrigir o entupimento dos bicos em situac@es especificas, outros bicos em boas
condi¢cdes podem ser utilizados (recuperacédo de bicos) para realizar a impressao.

A estrutura do cabecote € mostrada na figura a seguir.

Com a funcéo de recuperacao de bicos, é possivel definir a recuperagéo especificando as linhas de bico
para H1-3 (cabecotes 1-3), respectivamente.

mCabecote 1l———Cabecote 2
Parte Cabecote 3

traseira do
equipamento

-

\g/ » O equipamento esta equipado com quatro linhas de bico (A, B, C e D) para cada cabecote.
e\ —)
’_LJ_

U jr—

A BZC D

1 Selecione [NOZZLE RECOVERY] no menu MAINTENANCE.
(1) Pressione [FUNCTION] em LOCAL.

(2) Pressione &) (¥) para selecionar [MAINTENANCE] e pressione [ENTER].

(3) Pressione &) (¥) para selecionar [NOZZLE RECOVERY].
(4) Pressione [ENTER]

2 Pressione (&) (¥) para selecionar [PRINT] e, em seguida, [ENTER].

:PRINT PRINT START

[ NOZZLE RECOVERY ] {NOZZLE RECOVERY J
[ENT]
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3 Pressione [ENTER] para iniciar a impresséo.

* O padréo de bico sera impresso.

» Caso seja selecionada a opcéo [ENTRY], na Etapa 2, o equipamento ira alternar para os
procedimentos de sele¢éo de linha de bicos (Etapa 5) sem imprimir um padréo de bico.

**PRINT**
PLEASE WAIT

H2-A

« Padrao de bicos

H1-C H3-C H3-D

4 Pressione &) () para selecionar a linha de bicos que precisa de recuperacio e pressione [ENTER].

SELECT NOZZLE
H1tA]
\
‘ Linha do bico: A, B, C,
D N° do cabecote: H1 a H3

5 Registre o numero do bico que precisa de recuperacao de bico e pressione [ENTER].

H1-A
No[1]:[184
I
N° do bico a ser recuperado
(De 1a320) ou OFF
N° de Registro: 1 a 10
(1) Pressione @) (¥) para selecionar o nimero de registro (de 1 a 10) e pressione [ENTER].

(2) Pressione @) (¥) para registrar o nimero do bico que precisa de recuperacio e pressione
[ENTER].

» Exemplo de registro de bico para recuperacao

230

221 Bico entupido

210 n° 184
- /4

190 -@ il
— 181
. 170 -
Bico com 161
defeito n° 128 \
141
130 _

S)s
- ] 121
110 B T

101

90

81

70 Bico entupido
z” n°16
50 //
) -
Bico—— 30 —A
entupido ne. @ 21
10
1
N° de registro N° do bico a ser recuperado: Status
1 16 Alvo para recuperacéo de bico
2 128 Alvo para recuperacéo de bico
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3 184 Alvo para recuperacéo de bico
4 OFF Sem registro
5 OFF Sem registro

6 Pressione [END] vérias vezes para encerrar a operacao.

(mott) « Até 10 bicos podem ser registrados para cada linha de bicos.
» O tempo necessario para a impressao ndo muda, mesmo que essa fun¢ao seja usada.
» A funcao de recuperacéao de bicos € invalida para o menor nimero de trajetos nas
condi¢ces de impresséo.
* Mesmo que a recuperacao de bicos seja registrada, o padrdo de impresséo de teste etc.
nao sera recuperado.

— -

\g/ » Ao usar tinta branca, imprima em um filme transparente para verificar.

Verificar se o bico registrado foi recuperado

E possivel verificar se o bico registrado foi recuperado com sucesso.

Com as seguintes configuragdes “ON”, é possivel imprimir um padréo de teste usando o bico recuperado
ao executar uma impresséao de teste "Impressédo de Teste"(P. 64).

1 Selecione [NOZZLE RECOVERY] no menu MAINTENANCE.
(1) Pressione [FUNCTION] em LOCAL.
(2) Pressione @) (¥) para selecionar [MAINTENANCE] e pressione [ENTER].
(3) Pressione ) (¥) para selecionar [NOZZLE RECOVERY].
(4) Pressione [ENTER]

2 Pressione® (¥) para selecionar [CONFIRM MENU] e, em seguida, [ENTER].

NOZZLE RECOVERY
: CONFIRM MENU

3 Pressione (&) (¥) para selecionar “ON” e, em seguida, [ENTER].

CONFIRM MENU
:ON

4 Pressione [END] vérias vezes para encerrar a operacgao.

- recuperacao de bicos, selecione “ON” na Etapa 3 de “Impressao de teste” (P. 64)..

\Q/ » Se desejar executar um teste de impressdo com o bico recuperado registrado na

Antes de iniciar a operagdo de impresséao, verifique se ha um bico que ndo pode

ser recugerado

Dependendo das condi¢des de impressao que foram definidas, hA momentos em que o bico ndo pode ser
recuperado, mesmo que [NOZZLE RECOVERY] esteja registrado.

Com essa configuragéo, é possivel verificar se o bico pode ser recuperado antes da impresséo e
selecionar a operacéo aplicavel para o bico ndo recuperavel.
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1 Selecione [NOZZLE RECOVERY] no menu MAINTENANCE.

(1) Pressione [FUNCTION] em LOCAL.

(2) Pressione@®) (¥)para selecionar [MAINTENANCE] e pressione [ENTER].
(3) Pressione®) (¥)para selecionar [NOZZLE RECOVERY].

(4) Pressione [ENTER]

2 Pressione &) (¥) para selecionar [CHECK BEFORE PRINT] e, em seguida, [ENTER].

NOZZLE RECOVERY
: CHECK BEFORE PRINT

3 Pressione () (¥)para selecionar uma configuracgéo e, em seguida, a [ENTER].

+ Defini¢gbes disponiveis:
OFF, CONTINUE, STOP

CHECK BEFORE PRINT
: OFF

* OFF:
Né&o verificar antes de imprimir.
+ CONTINUE:

Verificar antes de imprimir. Se a recuperacado nao for possivel, a tela a seguir sera exibida
por trés segundos e, em seguida, a impressao sera iniciada.

1200 x 1200 32P Hi
Bi UNRECOVERABLE

+ STOP:
Verificar antes de imprimir. Se a recuperacao nao for possivel, a tela de confirmacéo de
impresséo seré exibida. Pressione [ENTER] para imprimir.

1200 x 1200 32P Hi
Bi UNRECOVERABLE [ENT]

4 Pressione [END] vérias vezes para encerrar a operacao.

Excluir as configuracdes

1 Selecione [NOZZLE RECOVERY] no menu MAINTENANCE.

(1) Pressione [FUNCTION] em LOCAL.

(2) Pressione(® (¥)para selecionar [MAINTENANCE] e pressione [ENTER].
(3) Pressione®) (¥)para selecionar [NOZZLE RECOVERY].

(4) Pressione [ENTER]

2 Pressione ) (¥) para selecionar [CLEAR] e, em seguida, [ENTER].

RECUPERACAO DO BICO
: CLEAR

3 Pressione () (¥) para selecionar a linha de bicos que precisa ser redefinida e pressione [ENTER].

SELECT RESET NOZZLE H1-A CLEAR?
:H1-A EXECUTE [ENT]
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4 Pressione [ENTER].

5 Pressione [END] varias vezes para encerrar a operacao.
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4.5 Funcao de manutencao automatica

Para usar este equipamento de forma mais prética, € possivel configurar a execucao automatica das
diversas funcbes de manutencéo.
Aqui é feito o ajuste dos intervalos para execucao das funcfes de manutencfes automaticas.

Problemas como o entupimento de tinta podem ser evitados com a realizagdo periddica da manutencao
automatica. (Funcao de manutengdo automatica)

Para a funcao de manutencéo automatica, estéo disponiveis as seguintes configuracdes.

* Quando a manutengéo é realizada manualmente, depois de concluida e ao final do tempo
definido com a funcao de manutengdo automatica, a manutencao € iniciada automaticamente.

Funcao Descricao
REFRESH Permite definir o intervalo de tempo entre cada operacao de renovagéo.
CLEANING O tipo de limpeza e o intervalo entre cada operacéo de limpeza podem ser definidos.

+ Quando a mensagem a direita é exibida, a operag&o definida na funcdo de manutencéo
automatica ndo é executada. Execute as operacdes de >~ "Descarte de residuos de tinta"(P.
157) conforme necessario.

<LOCAL>
Check waste ink [MNT]

» Ap0s desligar o equipamento, verifique o tanque de residuos de tinta.

Definicao dos intervalos de renovacao

O intervalo entre cada operacédo de ejecao de uma pequena quantidade de tinta dos bicos para prevenir
obstrucdo dos mesmos deve ser definido.

1 Selecione [AUTO MAINT.] no menu MAINTENANCE.

(1) Pressione [FUNCTION] em LOCAL.
(2) Pressione @) (¥) para selecionar [MAINTENANCE] e pressione [ENTER].
(3) Pressione @) (¥ para selecionar [AUTO MAINT]

2 Pressione [ENTER].

AUTO MAINT.
REFRESH [ENT]

REFRESH
tLv. 1

4 Pressione () (¥) para definir os intervalos de renovacéo.

3 Pressione [ENTER].

+ Defini¢gbes disponiveis: OFF, Lv.1, Lv.2, Lv.3

REFRESH
tLv. 2
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5 Pressione [ENTER].

AUTO MAINT.
REFRESH [ENT]

6 Pressione [END] vérias vezes para encerrar a operacao.

Definicdo dos intervalos de limpeza

O tipo de limpeza e o intervalo entre cada operacéo de limpeza podem ser definidos.

1 Selecione [AUTO MAINT.] no menu MAINTENANCE.

(1) Pressione [FUNCTION] em LOCAL.

(2) Pressione (&) (¥) para selecionar [MAINTENANCE] e pressione [ENTER].
(3) Pressione &) (¥)para selecionar [AUTO MAINT.]

(4) Pressione [ENTER]

2 Pressione (&) (¥) para selecionar [CLEANING].

AUTO MAINT.
CLEANING [ENT]

3 Pressione [ENTER].

CLEANING
tLv. 1

4 Pressione () (¥) para definir o intervalo entre cada operacéo de limpeza.

 Defini¢gbes disponiveis: Lv.1, Lv.2, Lv.3
» A medida que o nivel aumenta, o intervalo entre cada operacéo de limpeza é encurtado.

CLEANING
tlv. 2

5 Pressione [ENTER].

» Caso outra opgéo diferente de “OFF” seja selecionada na Etapa 4, a tela de selegéo do tipo de
limpeza sera exibida.
TYPE
:NORMAL

6 Pressione () (¥) para selecionar um tipo de limpeza.

 Defini¢cBes disponiveis: NORMAL, SOFT, HARD (Normal, Suave, Intensa)

TYPE
:SOFT

AUTO MAINT.
CLEANING [ENT]

7 Pressione [ENTER].
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8 Pressione [END] vérias vezes para encerrar a operacgao.
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4.6 Substituicdo de Itens Consumiveis

Para encomendar itens consumiveis de reposicao, entre em contato com seu revendedor local ou com nossa
assisténcia técnica.

Para mais informacg@es sobre os itens consumiveis, consulte nosso site.
https://mimaki.com/supply/inkjet.html

Substituicéo do limpador

O limpador é um item consumivel. Se a mensagem a direita for exibida, substitua o limpador o mais
rapido possivel.

Além disso, remova os residuos de tinta da parte inferior do deslizador do limpador.

<LOCAL>
REPLACE WIPER [MNT]

(mwotnt)  « As laminas de limpeza sé@o vendidas separadamente. Adquira um em seu distribuidor local ou
em nosso escritorio de vendas.

1 Quando a mensagem for exibida, pressione [ENTER].

REPLACE WIPER
EXECUTE [ENT]

2 Pressione [ENTER].

O carro se move para a mesa.
REPLACE WIPER
COMPLETED [ENT]

+ [COMPLETED :ENT] é exibido na tela até que a substituicdo seja concluida. Pressione
[ENTER] depois que o trabalho até a Etapa 4 estiver concluido.

3 Remova o limpador

» Retire o limpador segurando as saliéncias em ambas as extremidades.
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4 Insira um novo limpador

* Insira o limpador segurando as protus6es em ambas as extremidades.

5 Pressione [ENTER].

» ApOs sua operagdo inicial, o equipamento ira retornar ao modo LOCAL.

*Being Initialized*
PLEASE WAIT

Substituic&o dos filtros do carro

Substitua os filtros a cada 1 ou 2 semanas.

1 Movimente o carro.

Movimentagao do carro

2 Remova o filtro do carro usado.

Filtro do carro
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3 Instale o novo filtro do carro (PN: SPC-0851).

Novo filtro do
carro

~

» Os filtros do carro estéo localizados nos lados esquerdo, direito e traseiro do carro.
Substitua todos os filtros ao mesmo tempo.

4 Quando a substituigao estiver concluida, pressione [ENTER].

Descarte de residuos de tinta

A tinta utilizada na limpeza dos cabecotes e em outras funcdes é armazenada no tanque de tinta residual,
localizado no lado inferior direito do equipamento. O equipamento conta a quantidade acumulada de tinta
descarregada e uma mensagem € exibida solicitando que o usuario verifique o tanque quando a quantidade
especificada for atingida. Considere substituir o tanque de tinta residual quando essa mensagem for exibida.

\g/ * A mensagem é exibida quando a quantidade de tinta descarregada atinge 80% (2,1 L) do

- tanque de 2,6 L.

Mensagem de confirmagéo em LOCAL

1 A mensagem a direita é exibida.

<LOCAL>
Check waste ink [MNT]

2 Verifique o tanque de tinta residual.

 Se a quantidade exibida for diferente da quantidade real, pressione(a) (¥)para corrigir.

» Se a quantidade for corrigida para menos de 80% e [ENTER] for pressionado, a mensagem
desaparecera.

» Ao substituir (descartar) e reiniciar a contagem, execute o procedimento a seguir.
(#¥ “Descarte de residuos de tinta"(P. 157)

(Check waste ink J

Level : 80% (2.1L)

» Descarte a tinta residual com frequéncia. A tinta residual podera comecar a transbordar do
tanque de tinta residual se a mensagem for simplesmente excluida pressionando [ENTER] e
continuar usando a impressora sem descartar a tinta residual.
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Descarte de residuos de tinta

seguranca incluidos.

» Ao descartar a tinta do tanque de tinta residual, certifique-se de usar os 6culos e as luvas de
Caso contrario, a tinta podera entrar em contato com seus olhos.

(motnt) + N&o substitua o tanque de tinta residual enquanto o equipamento estiver em operagao
(impresséao ou limpeza).
» Se atinta residual transbordar durante o trabalho, limpe-a com um pano.

1 Abra atampa do tanque de tinta residual.
» Remova os parafusos da tampa do tanque de tinta residual e abra a tampa para a frente.

Tampa do tanque de tinta residual

A

2 Remova o tanque de tinta residual.

(1) Segure a alca do tanque de tinta residual e puxe-o para a frente.
(2) Tampe o tanque de tinta residual que foi removido.

@ Tampa

Residuos de tinta acumulados
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3 Substitua o tanque de tinta residual

(1) Prepare um novo tanque de tinta residual.
(2) Insira-o segurando a al¢a do tanque de tinta residual.

(3) Levante o tanque de tinta residual e verifique se ele esta posicionado logo abaixo da porta de
drenagem.

\Q/ » Solicite a um processador de residuos industriais que processe a tinta residual.

- » Alguns dos componentes da tinta residual (iniciador de fotopolimerizacéo) séo venenosos
para os organismos aquaticos. Evite o fluxo de vazamento para corpos d’agua naturais
(como rios) e esgotos domésticos (como banheiros, estradas).

4 Feche a tampa do tanque de residuos de tinta.

5 Selecione [InkTankExchange] no menu MAINTENANCE.

(1) Pressione [FUNCTION] em LOCAL.
(2) Pressione &) (¥) para selecionar [MAINTENANCE] e pressione [ENTER)].
(3) Pressione @) (¥) para selecionar [InkTankExchange].

Manutengao
InkTankExchange [ENT]
6 Pressione [ENTER] para liberar.

InkTankExchang
e EXCHANGE [ENT]
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Substituicdo do tanque de tinta residual antes que a mensagem de

confirmacao do tanque seja exibida (1)

Ao substituir o tanque de tinta residual antes que a mensagem de confirmacédo do tanque de tinta
residual seja exibida (antes de atingir 80% (2,1 L) do tanque de 2,6 L), defina as informac@es de tinta
residual como 0% no menu INFORMATION.

1 Esvazie o tanque de tinta residual.

» 7 “Descarte de residuos de tinta"(P. 157)

2 Pressione [FUNCTION] em LOCAL.

FUNCTION
SETUP [ENT]

3 Pressione (&) (¥) para selecionar [INFORMATION].

» Para a versédo de firmware 1.90 ou posterior, também é possivel executar esse procedimento
no menu MAINTENANCE. Para o procedimento a partir de [MAINTENANCE], consulte 7>
"Substituicdo do tangue de tinta residual antes que a mensagem de confirmacéo do tanque
seja exibida (2)"(P. 160).

FUNCTION

INFORMATION [ENT]
4 Pressione [ENTER].

INFORMATIO

N USAGE [ENT]

5 Pressione @ (¥) para selecionar [USAGE].

Pressione [ENTER] varias vezes, até que as informacdes do tanque de residuos de tinta

sejam exibidas.
WASTE INK TANK
= 60%

7 Pressione [MAINT].

Check waste ink
Level : 60% (1.5L)

8 Pressione (A) (¥) para ajustar o “Level” para “0%”.

Check waste ink
Level : 0% (0.0L)

9 Pressione [ENTER].
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Substituicdo do tanque de tinta residual antes que a mensagem de

confirmacao do tanque seja exibida (2)

Defina as informagdes de tinta residual como 0% no menu MAINTENANCE.

1 Esvazie o tanque de tinta residual.

» 7Z “Descarte de residuos de tinta"(P. 157)

2 Pressione [FUNCTION] em LOCAL.

FUNCTION

SETUP [ENT]
3 Pressione (&) (¥) para selecionar [MAINTENANCE].

FUNCTION

MAINTENANCE [ENT]
4 Pressione [ENTER].

MAINTENANCE

STATION MAINT.

5 Pressione (&) (¥) para selecionar [InkTankExchange].

MAINTENANCE
InkTankExchange [ENT]

6 Pressione [ENTER].

» Ao pressionar [ENTER], as informacdes de tinta residual passam a ser 0%.

InkTankExchang
e EXCHANGE

A execucao desse menu produzird o mesmo resultado de quando 0% é definido em [USAGE], como
mostrado na pagina anterior.

Substituicdo da Tampa da Garrafa

Substitua aproximadamente uma vez por ano. Para obter informacdes sobre o procedimento de
substituicdo, consulte &7* "Substituicdo de uma garrafa de tinta"(P. 43).

» Preste muita atencao a ventilagéo e certifique-se de usar 6culos de protegédo, luvas e mascara
@ ao manusear a tinta, liquido de manutencao, tinta residual ou outras solug@es utilizadas com

este equipamento. A tinta vazada pode aderir a pele ou entrar em contato com os olhos ou a

@ boca.
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4.7 Reabastecimento da agua de resfriamento

Para resfriar a unidade LED UV, coloque liquido anticongelante misturado com agua no tanque de agua de
resfriamento do dispositivo de resfriamento.

A proporc¢éo de agua e liquido anticongelante (PN: SPC-0394) deve ser de 2 (4gua) para 1 (anticongelante).

Dispositivo de
~ resfriamento

® Observacdes quanto ao reabastecimento

+ A proporgdo da solugdo de agua e anticongelante deve ser de 2 (Agua) para 1 (anticongelante).

» Se apenas agua for colocada no tanque de agua de resfriamento sem adicionar o liquido
anticongelante, a unidade LED UV podera apresentar mau funcionamento devido ao
congelamento.

» Se apenas o liquido anticongelante for fornecido ao tanque de agua de resfriamento sem
agua, o equipamento ndo funcionara corretamente e poderao ocorrer erros.

+ Se notar falta frequente de agua no tanque de agua de resfriamento, entre em contato com o
distribuidor local, com o escritério de vendas ou com a central de atendimento.

0 » Descarte a agua residual misturada com anticongelante de acordo com os regulamentos de sua
regido.

(moient)  + Precauc®es com a mistura anticongelante
(1) Certifigue-se de usar agua que satisfaca as seguintes condigdes.
* Teor de célcio: Nao mais que 10 mg/L (1 mg/100 ml)
» Dureza: N&o mais que 60 mg/L

+ Agua destilada ou purificada
(2) N&o use mistura anticongelante preparada com muita antecedéncia.

(3) Qualquer excesso de mistura anticongelante deve ser usado em uma semana. Encher o
equipamento com uma mistura anticongelante que tenha sido preparada com mais de
uma semana de antecedéncia pode causar mau funcionamento.
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® Precauc¢des para o manuseio do liquido anticongelante

apresentar mau funcionamento se for utilizado qualquer outro produto. (Liquido anticongelante fornecido:
1000 cc x 1)

 Evite o contato direto com o liquido anticongelante. Se vocé tocar acidentalmente no liquido
anticongelante, remova-o imediatamente com agua e sabao. Se o liquido anticongelante entrar em
contato com seus olhos, lave-os imediatamente com agua em abundancia e consulte um médico.

» Armazene o liquido anticongelante em um local frio e escuro.

* Mantenha o liquido anticongelante fora do alcance de criancgas.

» Peca a uma empresa de descarte de residuos industriais para descartar o liquido anticongelante de que
ndo precisa mais e esclareca seu contetdo.

 Certifique-se de ler a Ficha de Informagdes de Seguranga (FISPQ) antes de usar o liquido
anticongelante.

» Ao manusear o liquido anticongelante, certifique-se de usar os 6culos e as luvas de seguranca incluidos.

0 » Sempre use um liquido anticongelante recomendado pela Mimaki. O dispositivo de resfriamento podera

» A seguinte mensagem de erro é exibida quando a 4gua no tanque de agua de resfriamento esta
baixa. Nesse caso, troque a agua da mesma forma como mostrado em Reabastecimento do Liquido
de Arrefecimento.

\g/ * Prepare um tanque com tampa para transportar a agua residual do tanque de agua de resfriamento.

<LOCAL>
WATER LACK

Reabastecimento do Liquido de Arrefecimento

Se ocorrer o erro que sugere falta de agua, reabasteca o liquido de arrefecimento. Sdo necessarios
aproximadamente 500 cc de reabastecimento para encher o tanque.

(hporent)  * Se o tanque nao for reabastecido com liquido de arrefecimento por uma semana ap6s a mensagem de
erro sugerindo falta de agua, o visor de erro mudara para “REFILL WATER” (reabastecer agua). Nao é
possivel mudar para o modo REMOTO enquanto esse erro estiver no visor. Reabasteca o liquido de

arrefecimento imediatamente.
<LOCAL>
REFILL WATER

» Uma campainha continuara a soar enquanto “REFILL WATER” estiver sendo exibido.

» Se continuar a usar o equipamento com pouca agua, a tela de erro mudara para “REFILL WATER”
(reabastecer agua), mesmo com um erro/aviso de temperatura LED-UV, e nao sera possivel mudar para o
modo REMOTO.

1 Remova a tampa da superficie traseira esquerda da barra Y.

» Remova o parafuso (1 lugar) indicado com um circulo na figura e remova a tampa.

IS

Parafuso
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2 Remova a tampa de abastecimento/drenagem de agua e a tampa de purga de ar.

Fornecimento de agua/drenagem

o
Purga de ar oo%co

Prepare uma solucéo mista de agua (liquido anticongelante:1, agua: 2) no recipiente
fornecido e encha-o na seringa fornecida.

4 Encha a solucéo de agua misturada até que o som do alarme pare.

» Encha a solugéo de agua misturada pela entrada de agua usando uma seringa.
» Encha mais 100 CC depois que a campainha parar.

o
¥ 00

o o0
(et R
00605000
SIS ]
B A
00700 00000

(mowth) < A solucdo de 4gua misturada vazaré do tanque se for injetada em excesso.

5 Feche a entrada de dgua e a purga de ar e prenda a tampa do lado traseiro esquerdo da barra Y.
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4.8 Filtro de lavagem

Ferramentas  Liquido de lavagem F-200/LF-200 + Oculos de Seguranca
necessarias para (PN : SPC-0568)
a substituicdo

* Pano de limpeza * Luvas

 Utilize os 6culos e as luvas de seguranca fornecidos ao fazer a substituicdo. Como
hé tinta absorvida no filtro de lavagem, ela pode entrar em contato com os olhos.

Substituicao do filtro de lavagem

O filtro de lavagem deve ser substituido periodicamente.

Substitua o material absorvente de RF (filtro de lavagem; PN: SPC-0768) se aparecer uma mensagem
recomendando a substituigdo (como mostrado na figura a seguir).

1 Quando for o momento de substituir o filtro de lavagem, a seguinte mensagem sera exibida.

FLUSHING FILTER PLEASE
[ENT]

2 Pressione [ENTER].

» O carro se move e a seguinte mensagem é exibida.
EXCHANGE
COMPLETED

3 Substitua o filtro de lavagem e pressione [ENTER].

* O carro retorna a estagao e o modo retorna a LOCAL.
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Substituicéo do filtro de lavagem antes da mensagem de

substituicao ser exibida

1 Selecione [STATION MAINT.] no menu MAINTENANCE.

(1) Pressione [ENTER] em LOCAL.

(2) Pressione @) (¥) para selecionar [MAINTENANCE] e pressione [ENTER].
(3) Pressione @ (¥) para selecionar [STATION MAINT.].

(4) Pressione [ENTER]

2 Pressione ) (¥) para selecionar [FLUSHING FILTER].

STATION MAINT.
FLUSHING FILTER [ENT]

3 Pressione [ENTER].

CARRIAGE OUT

START [ENT]
4 Pressione [ENTER].

FILTER REPLACE

COMPLETED [ENT]

« [COMPLETED :ENT] é exibido na tela até que a substituicdo do filtro seja concluida.
Pressione [ENTER] ap6s a conclusao da Etapa 5.
Se [ENTER] for pressionado antes da substituicao ser concluida, o equipamento seguira
para o préximo procedimento.

5 Substitua o filtro de lavagem e pressione [ENTER].

» O carro retorna a estagao e o modo retorna a LOCAL.

165



166



-
Qlg

um mau funcionamento.

Solugéo de problemas

O equipamento néo liga

A impressdo néo € iniciada
A qualidade da imagem esté ruim
Bico obstruido

Erro da garrafa de tinta

Vazamento de tinta

168
168
168
168
169
169
170

© Este capitulo
Verifigue novamente antes de decidir se o problema é

Se a mensagem "SHAKE WHITE INK

BOTLES" for exibida 170
Se for exibido erro relacionado ao tanque
secundario 171
Em caso de anormalidade................... 172
Problemas que Geram Mensagens 174
Mensagens de alerta 174

Mensagens de erro 177




Capitulo 5 Solucéo de Problemas

5.1 Solucao de Problemas

Verifigue novamente antes de decidir se o problema é um mau funcionamento. Se nao houver melhora
mesmo apas a solucao de problemas, entre em contato com seu distribuidor local, nosso escritério de
vendas ou a central de atendimento.

O equipamento nao liga

Na maioria dos casos, isso ocorre devido a conexéo incorreta do cabo de alimentagédo do equipamento ou
do computador. Verifique se o cabo de alimentacéo foi conectado corretamente.

Pontos para verificagao Implementacé&o
O cabo de alimentacéo foi conectado Conecte o cabo de alimenta¢do com firmeza se ele n&o estiver
corretamente entre o equipamento e a conectado.
tomada?
O interruptor principal esté ligado? Ligue o interruptor principal se ele ainda né&o estiver ligado.
(¥~ "Ligar o equipamento”(P. 55)
O botao de alimentagao, localizado na parte Se néo estiver, pressione o bot&o de alimentacéo localizado na parte
frontal do equipamento, esta ligado? frontal do equipamento.
’z~ "Ligar o equipamento"(P. 55)

O equipamento nao iniciaaimpressao
O equipamento néo inicia a impressao quando os dados ndo estdo sendo transmitidos corretamente para o
equipamento.

Este problema também pode ocorrer quando a funcéo de impressao ndo esta funcionando corretamente ou quando a
midia ndo foi inserida da maneira adequada.

Pontos para verificagéo Implementacé&o
O cabo de interface correto esta sendo utilizado? Utilize o cabo exclusivo do equipamento.
O cabo de interface foi conectado corretamente? Conecte corretamente o cabo de interface.
Ha uma mensagem na tela indicando que a Substitua a garrafa de tinta.
tinta acabou?

A qualidade da imagem esta ruim

Esta secdo explica as medidas a serem tomadas se a qualidade de impressao nédo for satisfatoria. Tome
medidas de acordo com a causa. Se nao houver melhora mesmo apés a solucao de problemas, entre em
contato com seu distribuidor local, nosso escritério de vendas ou a central de atendimento.

Problema Solucéo
Ocorrem linhas 1. Execute alimpeza do cabecote.
brancas/borrées/linhas escuras (na " "Limpeza do Cabegote"(P. 68)
direcdo do movimento do 1. Faca a manutencdo dentro da estacdo de coroamento.
cabecote) 7% “Conservacao da estagéo de coroamento”(P. 122)

3. Remova a sujeira, pedacos de papel ou qualquer outro lixo ao longo
da area por onde passa o cabecote.

Desalinhamento na impressao 1. Corrija a posicéo de gota.
reversa %" "Correcao da Posicdo de Injecdo de Tinta"(P. 82)

A tinta pinga durante a impressao 1. Limpe o limpador.
" "Limpeza do limpador e da tampa"(P. 122)

2. Limpe atampa de tinta.
(& "Limpeza do limpador e da tampa"(P. 122)
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Problema Solucéao

3. Limpe ao redor do cabecote.
2" “Manutencgao da regido dos cabecotes”(P. 134)

4. Execute a limpeza do cabegote [NORMAL].
%~ "Limpeza do Cabecote"(P. 68)

5. Configure um intervalo mais curto para a operacao de limpeza periodica.
(%= “Definigao da frequéncia de limpeza da superficie do bico” (P. 96)

Bico obstruido

A descarga do bico pode se tornar instavel dependendo da temperatura ambiente ou se o equipamento ficar
ocioso por um longo periodo.

Tente o seguinte método para restaurar a descarga do bico ao normal.

1 Faca a manutencdo diariamente.

» Faga a manutengao de cada ponto mencionado em “Manutengao obrigatdria”.

2 Execute alimpeza do cabecote (NORMAL).

» Execute a limpeza do cabecote apds concluir a Etapa 1.
(¥ "Limpeza do Cabecote"(P. 68)

» Depois disso, verifique o status do bico executando uma impressao de teste.
% "Impressao de Teste"(P. 64)

\g/ » Tente a proxima etapa se o entupimento do bico néo for resolvido.

3 Execute alimpeza do cabecote (HARD).

» Se 0 entupimento do bico nao for resolvido mesmo depois de repetir a limpeza Normal, defina o
modo de limpeza como HARD e execute a limpeza do cabecote novamente.
(%~ "Limpeza do Cabecote"(P. 68)

» Depois disso, verifique o status do bico executando uma impresséo de teste.
2 "Impressao de Teste"(P. 64)

4 Se o bico ainda estiver entupido mesmo ap0s a limpeza do cabecote, execute as etapas
mencionadas para 0s casos em que o entupimento do bico ndo pode ser restaurado.

+ (2 “Caso nao seja possivel desentupir o bico obstruido"(P. 136)

» Se o defeito do bico n&o for resolvido mesmo apds a execucéo do procedimento mencionado
acima, entre em contato com o distribuidor local, o escritério de vendas ou a central de
atendimento.

Erro na garrafa de tinta

Se for detectado um erro na garrafa de tinta, a lAmpada “vermelha” da garrafa de tinta acendera e uma mensagem de
aviso sera exibida.

Nenhuma das operacdes que descartam tinta, como impresséo e limpeza, esta disponivel.
Execute o procedimento a seguir quando esse erro ocorrer.
+ Verifique se o chip IC na tampa de tinta esté configurado corretamente.

» Substitua a garrafa de tinta imediatamente.

(motant])  + Quando o erro da garrafa de tinta for exibido, ndo deixe de substituir a garrafa de tinta por muito tempo. O
equipamento perdera a funcao de prevencao de entupimento dos bicos.
Se os bicos estiverem entupidos, entre em contato com o distribuidor local, nosso escritorio de vendas ou a
central de atendimento.
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Execute a operacao a seguir para verificar os detalhes do erro da garrafa de tinta.

1 Pressione [ENTER] no modo local.

LUS-150 CMWWYKCICI
REMAIN 34567899

2 Pressione [ENTER].

NON INK IC
CMWWYKCICI

» Os detalhes do erro da garrafa de tinta sdo exibidos.

* Quando ocorrer mais de um defeito na garrafa de tinta, os erros seréo exibidos em ordem ao
pressionar [ENTER] ou @ ().

Vazamento de tinta

Se atinta comecar a vazar, desligue o interruptor principal, desconecte o cabo de alimentacéo e
entre em contato com o distribuidor local, nosso escritorio de vendas ou a central de atendimento.

Se a mensagem "SHAKE WHITE INK BOTLES" for exibida

A tinta branca tende a assentar e, portanto, a garrafa de tinta deve ser agitada periodicamente.

\Q/ » Para a JFX200-1213EX, deslize a unidade de suprimento de garrafas para frente a partir da

- parte inferior da mesa com antecedéncia. Isso facilita a remocao ou a montagem das garrafas
de tinta.

Unidade de fornecimento de garrafas

Ao usar tinta branca, uma mensagem sera exibida periodicamente solicitando que vocé agite a garrafa de
tinta branca. Siga o procedimento abaixo para agitar a garrafa de tinta branca.

SHAKE WHITE INK
BOTTLES [ENT]

Retire a garrafa de tinta branca tinta e agite-a gentilmente de um lado para o outro 20 vezes
ou mais.

» Para evitar que a tinta vaze quando a garrafa for sacudida, use luvas e feche a tampa da
garrafa de tinta com uma toalha de papel. Em seguida, agite a garrafa de um lado para o outro
pelo menos 20 vezes para garantir um fluxo lento de tinta.
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\Q/ + Certifique-se de que a tampa esteja bem fechada antes de sacudir a garrafa.

» Atinta pode vazar para fora se a garrafa for agitada com muita forca. Agite com cuidado.
» Se restar apenas uma pequena quantidade de tinta, talvez ndo seja possivel agita-la
adequadamente. Para agitar a tinta adequadamente, incline a garrafa de tinta até que ela

fique na vertical.
Repita X@\

Segure bem com uma toalha de papel e agite bem

Coloque a garrafa de tinta sobre o tanque e gire a alavanca do tanque da direita para a
esquerda.

* Mova a alavanca da garrafa completamente para a direita e coloque a garrafa de tinta.

~

* Nunca gire a garrafa de tinta depois de coloca-la em cima do tanque. Isso pode resultar
em vazamento de tinta.

3 Pressione [ENTER].

Se for exibido erro relacionado ao tanque secundario

Os Erros 618 a 61b estéo relacionados ao tanque secundario.

Realize os procedimentos apresentados a seguir quando ocorrer um erro no tanque secundario ou se o
bico n&o estiver limpo apds a limpeza.

1 Selecione [SUB TANK] no menu MAINTENANCE.

(1) Pressione [FUNCTION] em LOCAL.

(2) Pressione (&) (¥) para selecionar [MAINTENANCE] e pressione [ENTER].
(3) Pressione () (¥) para selecionar [SUB TANK].
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2 Pressione [ENTER].

SELECT SUBTANK
:CMYKYKMCCICIWW
3 Pressione [ENTER].
SUB TANK
EXECUTE [ENT]

4 Pressione [ENTER].

» Os processos automaticos de descarga e enchimento sdo executados.

~

*FILL UP**
PLEASE WAIT

* Realiza a limpeza assim que o enchimento estiver concluido.

PLEASE WAIT

( =CLEANING** A

5 Pressione [END] varias vezes para encerrar a operacgao.

Caso ocorra problema de presséo

A presséo controlada no equipamento pode exceder a faixa de controle devido ao ambiente e ao
envelhecimento.

Se ocorrer um problema de presséo, ajuste a pressao imediatamente usando o procedimento a seguir e
retorne a pressao ao seu valor normal.

1 Selecione [PRESSURE ADJUST] no menu MAINTENANCE.

(1) Pressione [FUNCTION] em LOCAL.
(2) Pressione &) (¥) para selecionar [MAINTENANCE] e pressione [ENTER].
(3) Pressione &) (¥) para selecionar [PRESSURE ADJUST].

2 Pressione @) (¥) para selecionar “POSITIVE” (Positiva) ou “NEGATIVE” (Negativa).

PRESSURE ADJUST
: NEGATIVE

3 Pressione [ENTER].

Open Throttle Valve
COMPLETED [ENT]
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4 Gire o parafuso de ajuste da valvula borboleta para abri-lo, de modo a permitir que o ar flua.

» Gire o parafuso de ajuste da valvula borboleta até que ele atinja a posicéo central.

Parafuso de ajuste de presséo positiva

waw

Gire o parafuso de ajuste até
ele atingir esta posicao.

Parafuso de ajuste de pressdo negativa

5 Pressione [ENTER].

» O sensor sera ajustado.

*ADJUSTING**
PLEASE WAIT

6 Gire o parafuso de ajuste da valvula borboleta para ajustar a pressédo para o valor correto.

» Valor adequado para a presséao negativa: -2,70 kPa
» Valor adequado para a pressao positiva: 15.00kPa

+ Ajuste a valvula borboleta na seguinte ordem: "presséo negativa" -> "pressao positiva" ->
"presséo negativa".

» Se a pressédo negativa variar entre 0,1 e 0,2 kPa, ajuste-a de modo que o valor intermediario se
torne a presséao alvo.

PRESSURE
= -2.70 kPa

[ Pressione [ENTER].

» O erro é corrigido e o controle de pressao negativa € iniciado.

( PLEASE WAIT J

(mott) - Se ocorrer um erro mesmo apos o ajuste da presséo, entre em contato com o
revendedor local, nosso escritério de vendas ou a central de atendimento.
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5.2 Problemas que Geram Mensagens

Se ocorrer algum problema, o alarme soara e uma mensagem correspondente aparecera na tela.

Tome medidas de acordo com a mensagem.

Mensagens de Alerta

Erros ao executar operagﬁes

Mensagem

CAN'T OPERATE
- INK ERROR

Causa

Ocorreu um problema
relacionado a tinta.

Acdo corretiva

» Verifique a garrafa de tinta
guanto ao trajeto de
abastecimento correspondente
a cor indicada.

CAN'T OPERATE
: DATA REMAIN

Os dados estédo sendo
recebidos.

* Apague as informacgdes.
(¥ “Exclusdo dos dados
recebidos (limpeza de
dados)’(P. 71)

Replace NCU Ink Pad

E hora de substituir a
almofada de tinta.

* A almofada de tinta da NCU
deve ser substituida. Entre em
contato com seu revendedor
local ou com nossa assisténcia
técnica.

problema na avaliacédo de
entupimento do hico.

NCU error Ocorreu um erro durante a + Entre em contato com seu
NozzleCheckOFF verificacao dos bicos. O revendedor local ou com nossa
processo de impressao foi assisténcia técnica.
interrompido e a funcéo de
verificagdo dos bicos foi
definida como OFF.
NCU SENSOR Foi detectado um * A NCU deve ser substituida.

Entre em contato com seu
revendedor local ou com nossa
assisténcia técnica.

NCU Sensor Lv Low

Houve uma queda na
sensibilidade do sensor.

NCU Sens Adj Err H

NCU Sens Adj Err L

Falha no ajuste de
sensibilidade do
sensor.

+ Limpe a NCU. (?¥ "Limpeza da
NCU"(P. 128)

» Substitua a NCU se o erro nao
for corrigido. Entre em contato
com seu revendedor local ou
com nossa assisténcia técnica.

NCU CONNECT

Foi detectado um
problema com a conexao
da NCU.

» Desligue o equipamento e aguarde
um pouco antes de liga-lo
novamente. % “Desligamento da
energia’(P. 55)

NCU detection error (HW)
NozzleCheckOFF

NCU detection error (MARK)
NozzleCheckOFF

Foi detectado um
problema na avaliagéo de
entupimento do bico.

NCU CENTER POS
NozzleCheckOFF

NCU FLUSH POS
NozzleCheckOFF

Falha ao definir a
posicao de ejecao da
tinta.

NCU SN Adjst error
NozzleCheckOFF

Falha no ajuste de
sensibilidade do
sensor.

+ Limpe a NCU. = "Limpeza da
NCU’(P. 128)
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Mensagens exibidas no modo LOCAL.

Mensagem

<LOCAL>
CAN'T PRINT/CART. [ENT]

Causa

Ocorreu mais de um
erro relacionado a
tinta (tintas
inutilizaveis).

O abastecimento de
tinta (impressao,
limpeza etc.) ndo pode
ser realizado.

Capitulo 5 Solucédo de Problemas

Acéo corretiva

Pressione [ENTER] para verificar a
garrafa de tinta que esta causando o
erro e os detalhes do erro.

Substitua a garrafa de tinta.

<LOCAL>
Check waste ink [MNT]

O tanque de tinta residual
esta quase cheio.

Verifique o tanque de tinta residual.

<LOCAL>
Replace WIPER [MNT]

O limpador na estacéo de
coroamento deve ser
substituido. (O nimero de
vezes em que o limpador foi
operado excedeu o valor
especificado)

Pressione [MAINT.] e substitua o
limpador.

(2= “Substitui¢do do

limpador” (P. 154)

<LOCAL> DATA
REMAIN

Foram recebidas
informacdes.

Pressione [REMOTE] para

executar o processo de

impressao.

Ou exclua os dados.

(%% "Excluséo dos dados

recebidos (limpeza de dados)"(P. 71)

<LOCAL>
WATER LACK

O nivel de agua no
tanque de agua de
resfriamento esta baixo.

Reabasteca o liquido de
arrefecimento.
Reabastecimento do
Liquido de Arrefecimento

<LOCAL> REFILL
WATER

O nivel de agua no tanque de
agua de resfriamento esta
baixo ha mais de sete dias.

Reabasteca o liquido de
arrefecimento.

Reabastecimento do

Liquido de Arrefecimento

A impresséo online ndo pode ser

realizada enquanto esse aviso estiver
sendo exibido.

<LOCAL>
UV LAMP TEMP. HIGH

A temperatura da lampada de
LED esta alta.

Aguarde até que a lampada
esfrie e a mensagem
desapareca.

<LOCAL> O valor fornecido pelo

NEGATIVE PRESSURE sensor de presséo
negativa esta anormal.

<LOCAL> O valor fornecido pelo

POSITIVE PRESSURE

sensor de pressao
positiva esta anormal.

Ajuste a pressao.

(72> “Caso ocorra problema de
pressao’(P. 172)

Se a pressao ndo puder ser ajustada
para um valor normal ou se a
mensagem for exibida mesmo apés a
execucao dessa etapa, entre em
contato com o revendedor local, com
nosso escritorio de vendas ou a
central de atendimento.

<LOCAL>
INK NEAR END [ENT]

Ha uma pequena quantidade
de tinta na unidade de
abastecimento.

Pressione [ENTER] para verificar a
garrafa de tinta correspondente.
A tinta esta quase esgotada.

<LOCAL>
SUPPLY: CMYKYKMCCICIWW

Na&o foi possivel reabastecer
a tinta no tanque secundario.

Faca a manutengéo do tanque
secundario.  Se ocorrer um erro
relacionado ao tanque secundario
Verifique também o volume de tinta
restante na garrafa. Se a mensagem
ainda for exibida ap6s a execugéo
dessa etapa, entre em contato com o
revendedor local, com nosso escritério
de vendas ou a central de
atendimento.
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Mensagem

<LOCAL>
SUB TANK: CMYKYKMCCICIWW

Causa

Foi detectado um problema
no sensor de nivel de
liquido do tanque
secundario.

Acéo corretiva

» Desligue o equipamento e torne a
liga-lo ap6s alguns minutos.
Se o problema persistir, entre em
contato com seu distribuidor local,
com nosso escritério de vendas ou
com sua central de atendimento.

<LOCAL>
Overflow: CMYKYKMCCICIWW

Foi detectado que o tanque
secundario esta a ponto de
transbordar.

<LOCAL>
LevelH: CMYKYKMCCICIWW

Embora uma certa
guantidade tenha sido
consumida, nao foi
detectada altera¢@o no
sensor do tanque
secundario indicando um
nivel elevado.

<LOCAL>
LevelL: CMYKYKMCCICIWW

Embora uma certa
guantidade tenha sido
consumida, nao foi
detectada alteragao no
sensor do tanque
secundario indicando um
nivel baixo.

» Faca a manutencdo do tanque
secundario. Se ocorrer um erro
relacionado ao tanque secundario
Se o problema persistir, entre em
contato com seu distribuidor local,
com nosso escritério de vendas ou
com sua central de atendimento.

<LOCAL>
MACHINE TEMP./H ***°C

A temperatura do
equipamento esta alta.

<LOCAL>
MACHINE TEMP./L ***°C

A temperatura do
equipamento esta baixa.

» Ajuste a temperatura ambiente do
local onde o equipamento € usado.

<LOCAL>
Replace SupplyPUMP

A bomba de abastecimento
localizada no trajeto da
tinta devera ser substituida
em breve.

* A bomba de abastecimento deve
ser substituida.
Entre em contato com seu
distribuidor local, com nosso
escritorio de vendas ou com sua
central de atendimento.

<LOCAL>
Replace SuctionPUMP

A bomba de succéo
localizada no trajeto da tinta
devera ser substituida em
breve.

* A bomba de succéo deve ser
substituida.
Entre em contato com seu
distribuidor local, com nosso
escritorio de vendas ou com sua
central de atendimento.

<LOCAL>
Replace Ymotor Brush

Hora de substituir a
escova do motor Y.

* A escova do motor Y deve ser
substituida.
Entre em contato com seu
distribuidor local, com nosso
escritério de vendas ou com sua
central de atendimento.

Erros de tinta

Erros de tinta também sdo exibidos no modo local.
% “Exibicao de outras informagdes” (P. 114)

Mensagem

NON INK IC
== YYKK

WRONG INK IC
- YYKK

Causa

O chip IC da garrafa de
tinta ndo pode ser
identificado
corretamente.

Acdo corretiva

* Reinsira a garrafa de tinta para a
qual ocorreu o aviso.
Se o problema persistir, entre em
contato com seu distribuidor local,
com nosso escritério de vendas ou
com sua central de atendimento.

INK TYPE
== YYKK

A tinta da garrafa de tinta é
diferente da tinta fornecida.

» Verifique o tipo da tinta contida
na garrafa de tinta para a qual
o0 aviso foi gerado.
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Mensagem

INK COLOR
:-—-- YYKK

Causa

A cor da tinta na garrafa de
tinta é diferente da tinta
fornecida no momento.

Capitulo 5 Solucédo de Problemas

Acéo corretiva

» Verifique a cor da garrafa de tinta
para a qual ocorreu o aviso.

WRONG INK BOTTLE
== YYKK

Ocorreu um erro nas
informacgdes do chip IC da
garrafa de tinta.

« Substitua a garrafa de tinta para a
qual ocorreu o aviso.

NO INK BOTTLE

A garrafa de tinta ndo esta

 Instale a garrafa de tinta no

© - YYKK instalada na unidade de suporte para qual ocorreu o
abastecimento de tinta aviso.
externa.
EXPIRATION A tinta venceu. « Substitua por tinta nova ou use-a
;== YYKK 0 mais rapido possivel. A

impressao é possivel.

(2~ “Substituicdo de uma garrafa de
tinta”(P. 43)

Expiration:1IMONTH
s - YYKK

A tinta passou um més
da data de validade e
ndo pode ser usada.

« Substitua por tinta nova ou use-a
0 mais rapido possivel. A
impressao é possivel.

(% “Substituicdo de uma garrafa de
tinta”(P. 43)

Expiration:2MONTH
s - YYKK

A tinta passou dois
meses da data de
validade e nédo pode ser
usada.

» Adicione tinta nova. A impresséo
ndo sera possivel em breve.

G2 “Substituicdo de uma garrafa
de tinta”(P. 43)

Mensagens de Erro

Quando for exibida uma mensagem de erro, solucione o problema de acordo com a tabela abaixo.

Mensagem Causa Acdo corretiva
CAN'T OPERATE Ocorreu um problema » Verifique a garrafa de tinta quanto
- INK ERROR relacionado a tinta. ao trajeto de abastecimento
correspondente a cor indicada.
CAN'T OPERATE Os dados estéo sendo * Apague as informacdes.
: DATA REMAIN recebidos. (7Z"“Excluséo dos dados recebidos
(limpeza de dados)’(P. 71)
ERROR 04 Os parametros estio + Desligue o equipamento e torne a
PARAM ROM anormais. liga-lo ap6s alguns minutos.
Se o problema persistir, entre em
ERROR 108 Né&o foi possivel confirmar contato com seu distribuidor local,
HD CONNECT[123456789101112] se o cabegote esta com nosso escritério de vendas ou
conectado. com sua central de atendimento.
ERROR 108 Na&o foi possivel
HD THERMIS [1 2345678910 11 12] verificar a
temperatura do
cabecote.
ERROR 12a Ocorreu uma anormalidade
HDC SPEED na forma de onda de
ejecao de tinta.
ERROR 12e Ocorreu uma anormalidade

Head Failed [x x X X]

no cabecote e no driver da
forma de onda.

ERROR 122 CHECK
: SDRAM

N&o ha PRAM.
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Mensagem

ERROR 128 HDC
FIFO OVER

Causa

* A velocidade de
transmissao das
informacdes esta
muito alta.

* A placa de circuito de
controle esta com
defeito.

ERROR 128
HDC FIFO UNDER

* A velocidade de
transmissao das
informacdes esta
muito baixa.

* A placa de circuito de
controle esta com
defeito.

Acéo corretiva

ERROR 129
BATTERY EXCHANGE

Foi detectado que a vida Util
da bateria do relégio interno
chegou ao fim.

Entre em contato com seu
distribuidor local, com nosso
escritorio de vendas ou com sua
central de atendimento.

ERROR 130 HD

Erro na transmisséao de

DATA SEQ dados do cabecote.
ERROR 148 Ocorreu um problema na
E-LOG SEQ sequéncia numérica do

registro de ocorréncias.

ERROR 151 Main
PCB V1R2

Ocorreu um erro na fonte de
alimentagédo de 1,2 V da
PCB principal.

ERROR 152 Main
PCB V2R5

Ocorreu um erro na fonte de
alimentagéo de 2,5 V da
PCB principal.

ERROR 153 Main

Ocorreu um erro na fonte de

PCB V3R3 alimentagédo de 3,3 V da

PCB principal.
ERROR 154 Ocorreu um erro na fonte de
Main PCB V05 alimentacdo de 5 V da PCB

principal.

ERROR 155 Main

Ocorreu um erro na fonte

PCB V35-1 de alimentacao de 35-1 V
da PCB principal.
ERROR 156 Ocorreu um erro na fonte
Main PCB V5B de alimentacdo de 5 VB
da PCB principal.
ERROR 157 Ocorreu um erro na fonte
Main PCB VTT de alimentacao principal

de VTT da PCB principal.

Desligue o equipamento e torne a
liga-lo ap6s alguns minutos.

Se o problema persistir, entre em
contato com seu distribuidor local,
com nosso escritério de vendas ou
com sua central de atendimento.

ERROR 158 Main

Ocorreu um erro na fonte

HEAD DRIVE HOT

PCB V352 de alimentagé&o de 35-2 V
da PCB principal.
ERROR 15f O driver COM esta quente.

ERROR 16e Main

Ocorreu um erro na fonte de

NEW HEAD CONNECT

PCB V3R3B alimentacgédo de 3,3 VB da
PCB principal.
ERROR 171 Nova conexao do

cabecote detectada.

ERROR 172
Main PCB Q6 Check

A Q6 da PCB principal
esta com defeito (modo
curto).
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Desligue o equipamento e torne a
liga-lo ap6s alguns minutos.

Se o problema persistir, entre em
contato com seu distribuidor local,
com nosso escritério de vendas ou
com sua central de atendimento.




Mensagem Causa
ERROR 186 Erro detectado na
HDC OVERFLOW forma de onda de

impresséo.

ERROR 186
HDC UNDERFLOW
ERROR 187
HDC SLEW RATE
ERROR 188
HDC MEMORY
ERROR 18a Ocorreu um erro na

Main PCB V_CORE

fonte de alimentacéo da
PCB principal.

ERROR 18b Main

Ocorreu um erro na

PCB V1R5B fonte de alimentacéo de
1,5V da PCB principal.

ERROR 18c Ocorreu um erro na

Main PCB V12 fonte de alimentacéo
de 12V da PCB
principal.

ERROR 18e Ocorreu um erro no

FLSNOTCOMP[12 _ ] controle de descarga.

ERROR 18f Ocorreu um erro no

OFFSET START [12 _ ]

ERROR 18f
OFFSETEND [12 _ ]

controle de tensao do
cabecote.

ERROR 19d
HDCV36[12 ]

Ocorreu um erro na
tenséo da placa de
circuito do HDC.

ERROR 19f

A lampada LED

Capitulo 5 Solucédo de Problemas

Acéo corretiva

» Conecte corretamente o cabo

de interface.

Utilize um cabo de
interface que esteja
em conformidade com
as especificacoes.

LED CONNCT ERR; #**xx#* UV né&o foi
instalada.
ERROR 201 O equipamento recebeu
COMMAND informacdes diferentes
das informacdes de
comando enviadas.
ERROR 202 Foi um recebido um
PARAMETER parametro fora do
intervalo numérico
permitido.
ERROR 203 Ocorreu um erro no
Ment Command comando de
manutencao.
ERROR 304 Falha de inicializagéo
USB INTI ERR do dispositivo USB.
ERROR 305 Ocorreu um erro de
USB TIME OUT tempo limite no
dispositivo USB.
ERROR 401 Foi aplicada carga
MOTOR X excessiva no motor X.
ERROR 402 Foi aplicada carga
MOTOR Y excessiva no motor Y.
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» Desligue o equipamento e

torne a liga-lo ap6s alguns
minutos.

Se o problema persistir, entre
em contato com seu
distribuidor local, com nosso
escritério de vendas ou com
sua central de atendimento.




Capitulo 5 Solucéo de Problemas

Mensagem Causa Acéo corretiva
ERROR 403 X Foi detectado um erro
CURRENT decorrente do excesso
de corrente no motor X.
ERROR 404 Y Foi detectado um erro
CURRENT decorrente do excesso
de corrente no motor Y.
ERROR 444 Hora de substituir a * A escova do motor Y deve ser

Replace Ymotor Brush

escova do motor Y.

substituida.

Entre em contato com seu
distribuidor local, com nosso
escritorio de vendas ou com sua
central de atendimento.

ERROR 505 A midia atolou. Remova a midia e reinicie o
MEDIA JAM equipamento.
ERROR 509 Ocorreu um erro no Desligue o equipamento e torne
HDC POSCNT contador de posicao do a liga-lo apos alguns minutos.
HDC. Se o problema persistir, entre em
ERROR 50a N&o foi possivel contato com seu distribuidor local,
Y ORIGIN detectar o ponto de com nosso escritorio de vendas ou
origem do eixo Y. com sua central de atendimento.
ERROR 50f Ocorreu uma

L-SCALE BLACK

anormalidade na escala
linear.

ERROR 510
X ORIGIN

Na&o foi possivel
detectar o ponto de
origem do eixo X.

ERROR 519 NEGATIVE
P.SENSOR

O valor fornecido pelo
sensor de pressao
negativa esta anormal.

ERROR 51a POSITIVE

O valor fornecido pelo

Ajuste a presséao.

(7% “Caso ocorra problema de
pressao’(P. 172)

Se o problema persistir, entre em
contato com seu distribuidor local,

P.SENSOR sensor de pressao com nosso escritério de vendas ou
positiva esta anormal. com sua central de atendimento.
ERROR 617 Foi detectado um Desligue o equipamento e torne

SUBTANK:123456789101112

problema no sensor de
nivel de liquido do tanque
secundario.

a liga-lo apés alguns minutos.

Se o problema persistir, entre em
contato com seu distribuidor local,
com nosso escritério de vendas ou
com sua central de atendimento.

ERROR 618
LevelH:123456789101112

Embora uma certa
quantidade tenha sido
consumida, nao foi
detectada alteragéo no
sensor do tanque
secundario indicando um
nivel elevado.

ERROR 619
LevelLl:123456789101112

Embora uma certa
quantidade tenha sido
consumida, nao foi
detectada alterag&o no
sensor do tanque
secundario indicando um
nivel baixo.

ERROR 61a
Overflow: 1234567891011 12

Foi detectado que o tanque
secundario esta a ponto de
transbordar.

Faca a manutencao do tanque
secundario. Se ocorrer um erro
relacionado ao tanque secundario
Se o problema persistir, entre em
contato com seu distribuidor local,
com nosso escritério de vendas ou
com sua central de atendimento.

ERROR 61b
SUPPLY:123456789101112

N&o foi possivel fornecer
tinta para o tanque
secundario.
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» Ajuste a pressao. Verifique

também o volume de tinta restante
na garrafa.

Se for exibido erro relacionado

ao tanque secundario




Mensagem

Causa
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Acdo corretiva

Se o problema persistir, entre em
contato com seu distribuidor local,
com nosso escritério de vendas ou
com sua central de atendimento.

ERROR 61c
NEGATIVE P.CONTROL

Anormalidade na
partida do controle
de presséao negativa.

ERROR 61d
NEGATIVE P.NotEnough

ERROR 61e
NEGATIVE P.OVER

A pressao negativa ndo
pode ser mantida.

ERROR 61f
POSITIVE P.CONTROL

Anormalidade na
partida do controle
de presséo positiva.

ERROR 620
POSITIVE P.NotEnough

ERROR 621
PPOSITIVE P.OVER

A presséo positiva ndo
pode ser mantida.

» Ajuste a presséo.

(72" “Caso ocorra problema de
presséo’(P. 172)

Se o problema persistir, entre em
contato com seu distribuidor local,
Ccom nosso escritério de vendas ou
com sua central de atendimento.

ERROR 637 Vazamento de tinta « Desligue o equipamento e torne
INK LEAK 1 -- detectado na rota de a liga-lo apos alguns minutos.
suprimento de tinta. Se o problema persistir, entre em
contato com seu distribuidor local,
€com nosso escritorio de vendas ou
com sua central de atendimento.
ERROR 64C A funcéo foi desabilitada » Desligue o equipamento e aguarde
NCU Error devido a um erro. um pouco antes de liga-lo

ERROR 650 NCU

Foi detectado um

novamente. &~ “Desligamento da
energia’(P. 55)

CONNECT problema com a conex&o
da NCU.
ERROR 651 Foi detectado um * A NCU deve ser substituida.

REPLACE NCU

problema na avaliagcdo de
entupimento do bico.

Entre em contato com seu
revendedor local ou com nossa
assisténcia técnica.

ERROR 652
NCU detection error (HW)

ERROR 653
NCU NZK CHK (MARK)

Foi detectado um
problema na avalia¢é@o de
entupimento do bico.

ERROR 654
NCU CENTER POS

ERROR 655
NCU FLUSH POS

Falha ao definir a
posicdo de ejecdo da
tinta.

ERROR 656
NCU SN Adjst error

Falha no ajuste de
sensibilidade do
sensor.

* Limpe a NCU. (#"Limpeza da

NCU’(P. 128)

ERROR 657
Replace NCU Ink Pad

A almofada de tinta da NCU
esta cheia.

* A almofada de tinta da NCU

deve ser substituida. Entre em
contato com seu revendedor
local ou com nossa assisténcia
técnica.

ERROR 658
NCU Sensor Lv Low

Houve uma queda na
sensibilidade do sensor.

ERROR 65b
NCU Sens Adj Err H

Falha no ajuste de
sensibilidade do
sensor.
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Mensagem

ERROR 65c
NCU Sens Adj Err L

Causa

Acéo corretiva

Substitua a NCU se o erro ndo
for corrigido. Entre em contato
com seu revendedor local ou

com nossa assisténcia técnica.

'HD HEATER BREAK

ERROR 702 O termistor esta

THERMISTOR com defeito.

ERROR 706 A placa de circuito do

DRV OVHT 0**Q** driver UVLED esta
quente.

ERROR 707 O aquecedor do

cabecote esta
desconectado.

ERROR 711
LED OVHT 0**0**

A placa de circuito
UVLED esta quente.

ERROR 714
INK HEATER COM ERR

Erro de comunicagédo da
placa de circuito do
aquecedor de tinta

ERROR 715
InkHeaterRThr: 1 2

ERROR 715
InkHeaterFThr: 1 2

O termistor do
aquecedor esta com
defeito.

Desligue o equipamento e torne

a liga-lo apés alguns minutos.

Se o problema persistir, entre em
contato com seu distribuidor local,
€com nosso escritério de vendas ou
com sua central de atendimento.

ERROR 716
InkHeaterRTmp: 1 2

ERROR 716
InkHeaterFTmp: 1 2

Temperatura do aquecedor
de tinta anormal.

Desligue o equipamento e torne

a liga-lo apos alguns minutos.
Quando o equipamento € ligada,
a tela para selecionar se o
aquecedor de tinta deve ser
controlado é exibida. [>]
Pressione (START) e inicie 0
controle do aquecedor.

Se o problema persistir, entre em
contato com seu distribuidor local,
€om nosso escritorio de vendas ou
com sua central de atendimento.

ERROR 717
InkHeaterRBrk: 1 2

ERROR 717
InkHeaterFBrk: 1 2

O aquecedor de tinta foi
desconectado.

ERROR 718
InkHeaterPCB Thr: 1 2

O termistor do
InkHeaterPCB esta com
defeito.

ERROR 719
InkHeaterPCB Fuse: 1 2

O fusivel InkHeaterPCB
queimou.

ERROR 71a
UV-DRV Fuse: ******

O fusivel da placa de
circuito do driver UVLED
queimou.

Desligue o equipamento e torne

a liga-lo apos alguns minutos.

Se o problema persistir, entre em
contato com seu distribuidor local,
com nosso escritério de vendas ou
com sua central de atendimento.

NO HEAD SELECT

montados é "0".

ERROR 902 Ainda existem informagdes | < Apague as informacdes.
DATA REMAIN recebidas que nao foram (#¥ “Exclusdo dos dados
impressas. recebidos (limpeza de
dados)’(P. 71)
ERROR 90d O ndmero de cabecotes » Desligue o equipamento e torne

a liga-lo apés alguns minutos.

Se o problema persistir, entre em
contato com seu distribuidor local,
Ccom nosso escritério de vendas ou
com sua central de atendimento.
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Mensagem Causa Acéo corretiva

ERROR 90f .

ERROR 920 A temperatura » Ajuste a temperatura ambiente

MACHINE TEMP./L **°C ambiente esta fora da do local onde o equipamento é
faixa permitida (baixa). usado.

ERROR 924 A temperatura

MACHINE TEMP./H **°C ambiente esta fora da
faixa permitida (alta).

PARALISACAO DO SISTEMA
I EEEEEEEEE——

Mensagem Solucgéo

SYSTEM HALT (¥).
000: MESSAGE

» Desligue o equipamento e torne a liga-lo apés alguns
minutos.
Verifigue o nimero do erro e entre em contato com o
distribuidor local, nosso escritério de vendas ou a central
de atendimento. (“000” indica o n° do erro.)
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Capitulo 6 Anexo

6.1 Especificacoes

Especificagcdes do equipamento

Iltem JFX200-2513EX JFX200-1213EX
Cabecote de Tipo Cabecote piezo sob demanda
impressao - . )
Especificacbes 3 cabecotes: 2 escalonados, 2 de cor em linha, 1 de cor especial em

linha

Condicdes de
impressao
(varredura x
avancgo)

4 cores + branco +
transparente

4 cores + branco +
transparente +
primer

*
4 cores + branco™

300 x 300HQ: Bidirecional/Unidirecional de 4/8 passadas
300 x 450HQ: Bidirecional/Unidirecional de 6/12 passadas
600 x 600: Bidirecional/Unidirecional de 8/16 passadas
600 x 900: Bidirecional/Unidirecional de 12/24 passadas
1200 x 1200: Bidirecional/Unidirecional de 16/32 passadas

6 cores + branco
+ transparente

300 x 300HQ: Bidirecional/Unidirecional de 8/16 passadas
300 x 450HQ: Bidirecional/Unidirecional de 12/24 passadas
600 x 600: Bidirecional/Unidirecional de 16/32 passadas
600 x 900: Bidirecional/Unidirecional de 24/48 passadas
1200 x 1200: Bidirecional/Unidirecional de 32/64 passadas

Tintas utilizaveis

Tinta de cura por UV dedicada (Y, M, C, K, Lm, Lc, W, CL, Pr)

Fornecimento de tinta

1L x 8 garrafas

Capacidade da
tinta

4 cores + branco
+ transparente

C/M/Y/K: 1 garrafa cada, W/CL: 2 garrafas cada

4 cores + branco
+ transparente +
primer

C/MIYIKICI/Pr; 1 garrafa cada, W: 2 garrafas

4 cores +
branco

C/MIYIK: 1 garrafa cada, W: 4 garrafas

6 cores + branco
+ transparente

C/M/Y/K/Lc/Lm: 1 garrafa cada, W: 2 garrafas

Midias utilizaveis

Tamanho 2500mm x 1300mm 1270mm x 1300mm
Espessura 50 mm ou inferior
Peso Até 50 kg/m?, ndo deve ser carregado com peso concentrado em

um unico local

Tamanho maximo

de impressao

2500mm x 1300mm 1270mm x 1300mm

Precisao
da
distancia

Precisao
absoluta

10,3 mm ou +0,3% da distancia especificada, o que for maior

Duplicabilidade

10,2 mm ou +0,1% da distancia especificada, o que for maior

Perpendicularidade

+0,5 mm /500 mm

Ajuste da altura do cabecote

1,2 mm a 3 mm (deteccao automatica da espessura da midia)

Succ¢do da midia

Mantida no lugar por uma unidade de vacuo

Unidade UV

Unidade de lampada LED UV (montada no carro)

Com unidade de fonte de alimentacéo UV integrada

Tanque de tinta residual

Tipo de garrafa (2.600 cc)/Detectada por um software contabilizador

Interface

USB2.0 de Alta Velocidade/1000BASE-T Ethernet (recomendado)

Comando

MRL-III
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JFX200-2513EX |

Niveis de ruido

Iltem JFX200-1213EX
Durante o modo |Nao deve exceder 55 dB (FAST-A, 1 m em todos os lados)
de espera
Operacao N&o deve exceder 75 dB
continua™®

Conformidade com as normas

Conformidade com VCCI Classe A, FCC Classe A, UL62368-1
ETL, marcacao CE (Diretiva EMC, Diretiva de Baixa Tenséao,
Diretiva de Maquinas), IEC/EN62368-1 (certificacdo CB),
conformidade com RoHS, conformidade com REACH, RCM

Especificagdes de alimentagéo

200 a 240 V £10 % CA, 50/60 Hz +1 Hz, max. 12 A

Consumo de energia

2880W ou menos

Ambiente Temperatur 15°Ca30°C (59 °F a 86 °F)
de a permitida
instalagao Umidade relativa |35 a 65% UR (sem condensacao)

Faixa de 20°Ca25°C (68 °Fa 77 °F)

temperatura

em que a

preciséo é

garantida:

Temperatura N&o mais que +10°C/h

gradiente

Poeira 0,15 mg/m? (escritorio tipico)
Peso Aprox. 600kg Aprox. 510kg
Dimensdes Largura (L) 4400 mm 3200 mm
gxterpas Profundidade (P) |2450 mm 2450 mm
(incluindo

*1. 73,5 db (A), CondicBes de operacdo: Varredura em alta velocidade, soprador ligado: De acordo com
a clausula 1.7.4.2 da Diretiva de Maquinas 2006/42/CE
*2. Ao usar esse conjunto de tintas, é necessario o OPT-J499.

Especificacdes da Tinta

Item Especificacdes
Forma Garrafa de tintade 1|
Cor Preto
Ciano
Magenta
Amarelo

Tinta branca

Ciano claro (somente tinta LUS-150, LH-100)

Magenta claro (somente para as tintas LUS-150 e LH-100)

Tinta transparente (tinta LH-100, tinta LUS-120, tinta LH120, tinta
LUS-211)

Tinta primer (PR-200)

1l

Capacidade da tinta
Vida util

A data de validade esta impressa na garrafa de tinta.
Deve ser usado dentro de trés meses apés a abertura,
independentemente da data de validade.
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Item Especificacbes
Temperatura de | Quando 5 a 30°C (o armazenamento a 30°C é permitido por um periodo de 1
armazenamento | armazenada mMé&s ou menos)
Transporte 1 a 60 °C (armazenamento permitido somente por 120 horas ou
menos se a temperatura for de 60 °C e um més ou menos se a
temperatura for de 40 °C)

(o) + N&o use nenhuma tinta que néo seja as tintas designadas pela MIMAKI.
Além disso, ndo desmonte as garrafas de tinta nem recarregue ou reabasteca sua tinta.
» Atinta pode congelar se for deixada em um local frio por um periodo prolongado.
Caso atinta congele, descongele-a em temperatura ambiente (25°C) e aguarde, ho minimo, trés
horas antes de utiliza-la.
No entanto, caso use a tinta descongelada, a qualidade da impressao se deteriorara devido a
deterioracédo da tinta.
Armazene a tinta em local sem risco de congelamento.

188



6.2 Ordem das garrafas de tinta

A ordem das garrafas de tinta varia de acordo com o conjunto de tintas utilizado.

Para JFX200-2513EX

=

L =]l

Capitulo 6 Anexo
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Para JFX200-1213EX
Conjunto de tintas Distribuig&o das tintas
1 2 3 4 6 7 8
4 cores + tinta branca + transparente C M W w K Cl Cl
4 cores + tinta branca + primer + transparente C M W w Y K Pr Cl
4 cores + tinta branca (OPT-J499 necessario) C M W w Y K W w
6 cores + tinta branca + transparente C M Cl w Y K Lm Lc
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6.3 Folha de controle

Use essa folha para fazer perguntas sobre o mau funcionamento da impressora e operacdes anormais.
Preencha os campos obrigatérios a seguir e envie a ficha por fax a nosso escritério comercial.

Nome da Empresa

Nome da Pessoa de Contato

Numero do Contato

Modelo da Impressora

Seu SO

Informacdes sgbre o
Equipamento

Mensagem de erro

Detalhes da Consulta

*1. Consulte @2~ "Confirmando informacdes do equipamento"(P. 112) e preencha as informacées necessarias.
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6.4 Biblioteca de LICENCAS

Firmware da impressora Mimaki

Copyright @2020 MIMAKI ENGINEERING CO.,LTD. Todos os direitos reservados.

Este produto contém software de cddigo aberto listado nas tabelas abaixo.

Componente Licenca

StarterWare para Processadores Sitara Tl baseados em ARM® BSD-TI

Os seguintes termos e condi¢des de licenca devem ser aplicados ao software de cédigo aberto listado na
tabela acima: BSD-TI

Copyright (C) 2010 Texas Instruments Incorporated - http://www.ti.com/

A redistribuicdo e 0 uso com cédigo-fonte e formato binario, com ou sem modificacéo, sao permitidos
desde que as seguintes condi¢des sejam atendidas:

1. As redistribuigBes do cédigo-fonte devem manter o aviso de direitos autorais acima, esta lista de
condi¢cdes e a seguinte isencao de responsabilidade.

2. As redistribuices em formato binario devem reproduzir o aviso de direitos autorais acima, esta lista
de condicBes e a seguinte isencdo de responsabilidade na documentacao e/ou outros materiais
fornecidos com a distribuicéao.

3. Nem o nome da Texas Instruments Incorporated nem os nomes de seus colaboradores podem ser
usados para endossar ou promover produtos derivados deste software sem permissao prévia
especifica por escrito.

ESTE SOFTWARE E FORNECIDO PELOS PROPRIETARIOS DOS DIREITOS AUTORAIS E
CONTRIBUIDORES "COMO ESTA" E QUAISQUER GARANTIAS EXPRESSAS OU IMPLICITAS,
INCLUINDO, MAS NAO SE LIMITANDO A, GARANTIAS IMPLICITAS DE COMERCIALIZAGAO E
ADEQUAGCAO A UM DETERMINADO FIM SAO REJEITADAS. EM NENHUMA HIPOTESE O
PROPRIETARIO DOS DIREITOS AUTORAIS OU CONTRIBUIDORES SERA RESPONSAVEL POR
QUAISQUER DANOS DIRETOS, INDIRETOS, INCIDENTAIS, ESPECIAIS, EXEMPLARES OU
CONSEQUENTES, INCLUINDO, MAS NAO SE LIMITANDO A, AQUISICAO DE BENS OU SERVIGOS
SUBSTITUTOS; PERDA DE USO, DADOS OU LUCROS; OU INTERRUPCAO DOS NEGOCIOS)
CAUSADOS OU EM QUALQUER FORMA DE RESPONSABILIDADE, SEJA EM CONTRATO,
RESPONSABILIDADE ESTRITA OU DELITO (INCLUINDO NEGLIGENCIA OU OUTRO) DECORRENTE
DE QUALQUER FORMA DE USO DESTE SOFTWARE, MESMO SE AVISADO DA POSSIBILIDADE DE
TAL DANO.
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